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'tarde cierran estos recipientes estandc listo para su comercia

Bn de un

"DISPOSITIVO POSiCtONABGR DE

S PARA FABRICAR SOBRES CONTENEDORES“, cuyo pr1v11eglcf
tac16n industrial vy comercxal en exclus;va para Espana, se- so
ta por velnte anos, de acuerdo con la v1gente Legislacibn sobre
Propiedad Industrial.
| La comercializacibn de productos granulados, polvor
rientos y hasta liguidos se viene efectuando expidieqdp uggs_cant
tidades constantes en unos sobres o bolsas contehedores.h
Pzra el envasado, existen méguinas autométfé;,
partiendc de unsa bobiné del matefial de envéltura-y del pféa

a2 envasar en una cantidad relativamente grande, seé encarga.dwyp;gq
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ar 1z lamina envolvente realizandoc con eTla ios rec1p1entgu';

o..

cue contendr&n la cantidad@ prefijads Gel producto az envasar, Mmas-

foot

procesaoo de la lamina envolvente para'-orma
con ella los recipientes contenedores, existen operac1ones bésw-

cas come son plegados y unidén de las caras de la l&mina de envols

tura hasta cue definen el volumen contenedor. Unos tipos exclusiy
vos de belsas o sobres contenedores precisan de un plegado v un -
corte posterior por el mismo para'alojarientre 1as'dos fraccionesj:
que quedan una teréera pieza en funciones de fondo: el diSpoéitil“
vo que se preconiza resuelvc con ventaja la confeccibn de este ;f‘

po de sobres.




‘boca del sobre guedando emplazado hacia la base del sobre a

‘‘nir.

‘unan encerrando entre ellas el volumen gue contendré al prody
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Lo logra porqueée incorpor
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&, previamente plegada en V, con su arig

Parz resolver ests secuenciz el invento consta ée -
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une serie de ple r guias gue wosicionan a2

las tres l&mineas

constitutivas dispuestas para gue las soldaduras perimetrales. las-

& Eenvasar. - ‘ :
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cidn presentaca el de do
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pares de guias (1) -
gue geparan C
tura, seguidamentée,

aproximaré

ser unidzc en lz fas
1as guias (2) el
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{ ras internas de las l&minas (8) qué serén al menos soldables; pb

; tar aiglin 6rgano sensor su presencia.

. la base de las l&minas laterales (8)

Con esta dlsp051c16n, al menos la l&mina o banda
que quedaré en’ func1ones de fondo es preciso gue sea autosoldable.
sqlamente por una cara, quedando dicha cara en el Qlegadg.proc
fadov

en las guias (7) hacia el exterior y en contacto con’

estas caracs.

valos iguales unas marcas © perforac1ones gue guedaran fuera. del

perimetro envoliven te del chumen a definir en la bolsa vy pe

Con el pacuete de laminas formado tal y como-eﬁra;’
viesan las cufas (2), los 6rganos de enlace gue eguipen la m8gui-
na las pnirén apropiadamente formando un sobre del que cabe des£§5
car gue ai proporcionar un fonde gue distancia a las l&minas iafg
‘rales éomponentes,consiguiendo auméntar el volumen proporcianaébi
por unidad de super

ficie envolvente, lo cual supone una sustanc

reduccidn de los cortes de envasadc.

El solicitante, al amparo de los Convenios Interna-;
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1 tender la presente demanda a los paises extranjeros, si fuera po-
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anterior reivindicacibn, caracterizadc porgue las tres

cionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de e

REIVINDICACIONES

1.- Dispositivo pasicionador de l&8minas autosolda-
bles para fabricar sobres contenedores, de los constituidos por -

-~

l&minas autosoldables por una cara, caracterizado porgue entre =~

las dos laminas envolventes laterales gue constituirén en envase |

contenedor, previamente separados y dispuestos con sus carag quté
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soldables enfrentadas se aplica un plegador para la&minas de.la -
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gue pliega en "V" una tercera l&mina tambléé

soldable por una sole cares ofreciendc &sta hacia el exteripr'del
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2.- Dispositivo pesicionador de l&minas autosdlida-

para fabricar sobres contenedores, en todo de acuerdo con lal =

léﬂiﬁaﬁ -

constitutivas son precipitadas unas contra otra

0

g e ’
arz formaremn pa

B L]
guete finico al salir conjuntamente entre un par de guias Bistan-

ciadas entre s comc a la suma de dos espesores de la l8mina late

ral vy el doble de la l&mina del fondo.

3.- Dispositivo posicionador .de l&minas autosolda-

bles para fabricar sobrés contenedores, en todo de acuerdoc con la$.
anteriores reivindicaciones, caracterizado porgue los bordes ini

riores de las caras laterales y la arista del pliegue guedan sen-

siblemente a una misma altura relativa.
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4.- Dispositivo posicionador de l&minas autosolda-

.bles para fabricar sobres contenedores, en todo de acuerdo con

[

cacibn de sobres contenedores.

5.- "DISPOSITIVO POSICIONADOR DE LAMINAS AUTOSOLEA-
o e,
BLES PAR2A FABRICAR SOBRES CONTENEDORES". O
. Tal *0 0

da de sus correspondientes dibujos. \ ) ..
Madrid,, & 4 FEB, 1981 s
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anteriores reivindicaciones, caracterizado porque antes de formar

que comande o facilite el sincronismo con otras fases de la fabri

como se ha descrito en la presente memoria, que
e gq

conste de seils hojas mecanografiadas por une.\sola cara, acogpana-
- s ®

1 se el paguete de l8minas alglin &rgano incide sobre la tercera 18-

mina preferentemente después de plegada, procurando en ella algu-i;

§

na marca peribdica capaz de ser detectada por algln 6rgano sensori}
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