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PATENTE DE INVENCION

a fevor de D. Alejandro Jaumot Tobelle, de nacionalidad
espafiola, residente en Barcelona y con domicilio en la

calle Descertes ntmero 20 por: "Perfecclionamientos en la
fabricacién de envases termoplésticos herméticos" ww—e—eeua

MEMORIA DESCRIPTIVA

En le menufactura de envases rigidos o semirigidos
conseguidos a base de materiales termopldsticos se han
adoptado dos formas a saber: por un lugar, envases fle-
xibles conseguidos & bage de polivinilo plastificado ce-
rredos por soldadura electrdénica hermética y concebidos
para un solo uso, por otra parte, existen los envases de
politeno o PVC soblado, los cuales adoptan generalmente
forma genuins de botells y se conciben cerrados por tapo-
nes diversos & rosca, bajo concepciones més o menos origi-
nales y variadas,

w1l recurrente solicita el registro de su Patente
pera un modelo de envase que, en perte, consigue las ven-
tejas de los dos modelos citados anteriormente, Por
moldeo en maders, yeso, scero o material andlogo consigue
una forma de envase tipico 2 base de unas finlsimas pare-
des de cloruro de polivinilo cuys boca se cierra electréd-
nicamente o termicamente de maners hermética ¥y mediante
electrodos que produzean soldadura en la forma temafio y
dibujo que interese al uso del contenido. Por ejemplo,

concibiendo un contenido que debs usarse a gotas puede
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userse un electrodo tzl que su sold=dure prevea un fino

paso obturzdo en su boca, el cual por corte del usuario,
con unas tijeras por ejemplo, sbra esta boca de forma
muy facil., |

Tambien se hece concebible la apertura totsl de la
boca de le botella, y dado que laz consistenciz del mate=-
riel es muy blande se hace posible la introduccién de un
tapbén que deformazndo el cuello logre la cerrazén total,

En la figura adjunte y en todo lo que sigue nos
referiremos a lo anteriormente descrito.

En la figura 18 aparece el dibujo esquemdtico de
una botella cuys boca -2- ha sgido cerrads por electrodo,
apareciendo en el dibujo de perfil, Hacemos observar
que el grosor del labio =2~ se ha dibujado exegersdsmen-
te grueso a menere orientetiva,

En le figurs 22 aparece lz vista en alzado de es-
ta soldedurs del cuello del envase, en lz que se nota la
presién lateral que ha conseguido le soldadurz. Hace=-
mos noter igual desproporcidén gue en el dibujo anterior.

La figura 32 remedz uns vista frontel de la solda-
dure de un gollete en una de lss infinitas formas de elec-
trodo que pueden usarse a emte menester,

No alterarén la esencialided de esta Patente las
variedades que puedan introducirse en la forms del en-
vase, los cuales no son reivindicados por nosotros por
considerar que su forme temafio y caracterlisticas capri-
chosas gon de dominio pdblico.

'Por otra parte hacemos constar que la esencialidad
de esta Patente funda su genuided en la posibilidad de
uso de los varisdos electrodos de cierre que pueden usar-
se, siendo nuestro criterio genuino el hecho de cerrar la
boca de una botella por soldadura electrdénica aplicada
lateral y diemetralmente.
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lé,~ Perfeccionanmientos en la fébricécibnmde envases ter~
moplésticos herméticos conseguidos por soplado en forma
usual de botella més o menos caprichosa; en gque sus pa-
redes son de una fina consistencia y por lo tsnto muy
flexibles.

28,~ Perfeccionamientos en la fabricecién de enveses ter-
moplésticos'hermétiéos en que el cierre del cuello de la
botella se efectua por presidn latersl de dos electrodos
llanos que actuan uno contra otro produciendo el cierre
hermético electrénico caracterfstico en el cloruro de
polivinilo. ‘

3&,- Perfeccionamientos en la fabricacién de enveses ter-
moplésticos herméticos en gqhe le forma de estos electro-
dos ¥ en correspondencis de su soldadura puede ser de muy
diversas concepciones, Entre ellas destacamos la de una
soldadura regular, de anchura suficiente para contener un
gollete no soldado fino y de longitud apta para su uso
posterior. Esté gollete estd centrsdo en la soldedurs y
por lo tznto su eje es el eje de la botella.

48,- Perfeccionsmientos en la fabricecidén de envases ter-

mopldsticos herméticos.

Barcelona, 2 de marzo de 1960,

Consta le presente
P Pel,

memoria de tres ho-

jas folisdass y nume- Firmador Ant? Dofiaaue Front

radas del uno al tres P, P
escrites a méquina

por una sole cara y _ P
de una hoja de planos, //i,~/’”“\j
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