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a favor de Don Juan GIRBAU VILAGHLIU, de nacionslidad es-—
paiiolz, vegidente en Vich (Barcelona), Calle Pla de Palen—
vé, 27, por "PARFECCIONAMISNTOS £F MAQUINAS SOLDADORAS BLEC-

THICAS UNIVERSALESM

MBHORTA DESCRIPTIVA

La presente invencidn ge refiere a unos perfec—
cionamientos introducidos en las mdquinas soldadoras eléc-

tricas universales, mediante 1los que se amplis notablemen—

te su alcance de aplicacidn.

5. #l objeto de la invencidn es, por consiguiente

proporcionar una nueva wiquina soldadora universal, me-

diante la que es posible efectuar tanto costuras por
puntadas normales, como soldaduras en costuras continuas
0 bien a tope, perpendicularmente con respecto del movi-

10. miento de svance de 1los brazos o elementos portaelectrodos,
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y ello mediante dispositivos accesorios que pueden ser
substituidos y recambiados de manera fécil y en un tiem-
po minimo.

Lstos perfeccionamientos son conseguidos por el
hecho de gue los brazos portaelectrodos de la mdquina, de
los que al menos uno es oscilante a fin de proporcionar
el adecuado movimiento de aproximacidn y separacidn de
los electrodos de trabajos, llevan montados en disposgi-—
cidén fdcilmente amovible sendos soportes provistos de
dos ejes sobre 1los que estan montados en disposicidn li-
bremente giratoria dos platos respectivos cuyas perife-—
rias estdn alineadas y son susceptibles de entrar en con-
tacto para aprsionar entre ellos al material a soldar,
estando al menos uno de estos platos provisto de una coro-
na dentada con el gue engrana una rueda correspondiente
que estd conectada con una transmisidn accionada desde un
dispogitivo motor por intermedio de un reductor de veloci-
dad y un cambio de marchas dispuesto para regular dentrode
ciertos limites la velocidad de avance del material a sol-
dar,

ios dos soportes mencionados, gque pueden esbtar
dotados de los dispositivos de refrigeracidn propos més
adecuados, estdn fijados & los extremos de 1los brazos de
manera gue pueden ser retiradosbfécilmente v substitui-
dos por un juego‘de electrodos de puntada normales 0 por
un dispositivo de soldadura a tope que puede consistir,
por ejemplo, en dos electrodos enfrentados, eventualmen-—

te montados en disposicidn eldstica y con posibilidad de
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ajuste de posicidn en sus brazos, combinados con un
tercer eleotrddo,iperpendioular a los anteriores y en-
frentado al espacio comprendido entre los extremog de
ellos, fijado a uno de los brazos en disposicidn des-—
plasable transversslmente con respecto a dichos elec-
trodos, de manera que se acerca a ellos en su movimiento
de avance, y conectado eléctricamente a uno de dichos
electrodos 0 con una fuente de alimentacidn propia.

Este tercer electrodo, de preferencia estd
montado en un blogue o soporte conectado mediante un
paraldégramo articulado a uno de los brazos portaeslec-
trodos, y wediante un tornapuntas, gque puede ser de lon-
gitud ajustable a fin de variar la distancia inicial del
tercer electrodo con respecto de los otros, y forma cier-—
to dngulo con los brazos del paraleldgramo articulado, de
forma que el acercamiento de los brazos determiné el cie-
rre del paraleldgramo y consiguiente apliczeidn del cite-
do tercer elecfrodo contre el lado adyacente de una piera
sujetada entre los electrodos mencionados en primer lugar.

Los dibujos asdjuntos muestrsn, a titulo de ejem~
plo no limitativo del alcance de la invencidn, uns forma,
preferida, en representacidn esquemdtica, de ls mdquina
soldadora perfeccionada. | |

ichog dibujos: le figura 1 es una vista en

o

Bn
latersl alzsdo de la méquinz soldadora universal dotada
de log electrodos para la formacidn de costuras soldadaes
continuas; la figura 2 es una vista alzada parcisl de la

. 7 . - . N -
misma maguina, dispuesta para llevar a cabo ls soldadura
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a tope, ¥y las figuras 3 a 6 muestran varios ejemplos de

gsoldadura a tope en vigta lateral aslzada.

L2 méquina representads comprende un cabezal
-1- sogtenido por una columna -2~ gue puede estar dota—
da de los dispositivos accesorios mig edecuados, por ejem-—
plo el pedalde mendo -3-, mientras que el cabezal presen-
ta el brazo inferior fijo -4- y el brgzo superior oscilan-
te -5-, accionable mediente dicho pedal.

Los extremos de estos brazos estin dotados, de
aouefdo con le invencidn, de medios convencionales, ho
Visibles en les figuras, por los cuales es posible montar
en ellog los dos soportes -6- y -T7-, cada uno de los cua-
les lleva fijados los ejes -8~ en log que pueden girar li-
bremente los platog -8- y =10~ que constituyen los elec-—
trodos pars le soldadura de costuras continuas. lListos pla-
tos, sus ejes, y los soportes asociados, pueden estar pro-
vigtos de los mediog de refrigefacién mésg adecuados'a cada
caso particular de aplicacidn, de los que se apreciazn uni-
camente las conexiones -l1l- para la conduccidn del fluido
refrigerante.

Bl plato superior -9- llieva fijado en uno de sus
lados una corona dentada -12- con la gue engrana un peque-
fio pifidn ~13-, fijo a un corto eje -l4- que estd guiado
en'elAbrazo -18- golidario del soporte -lb-, ¥ cuyo extre-
-mo superior tiene una junta cardan -16-, unida, por otra
parte, a la transmisidn -17- cue es asociada desde la ca=-
ja de velocicades -18~ que a su vez recibe el movimiento

del motor -19- por intermedio de un reductor de velccidad
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en la figura 1, un grupo fécilmente amovible, montado en
la parte superior del cabezal -1-, y segin es de ver, el
movimiento conferido al plato superior -9- por ellos, per-
mite hacer avanzar entre los electrodos apretados, dos
chapas superpuestag a soldar, con velocidades varisbles de
acuerdo con el ajuste del cambio de marchas —18-.

Cuando los electrodos descritos son desmontados,
Pueden ser substituidos por respectivosg électrodos -21- ¥
-22=~, el primero de los cuales buede desplazarse eldstica~
mente en sentido axial, For otrs rerte, er el brazo infe-
rior -6- ge articulan los extremos de las barras -23 a
las que estd afticulado a su vez el bloque soporte -24-,
rrovisto del electrodo -25- para la soldadura a tope, en-—
frentado transversalmente con el espacio comprendido nor-
malmente emtre los dos electrodos principales =~21l= y =22,
Lste cuerpo soporte esfa conectado mediasnte el cable -26-
con el brazo superior, a fin de recibir ls corriente nece-
saria para efectuaruls soldadura e tope.

&1 extremo posterior del bloque e¢24- lleva arti-
culado uno de los extremos de un tornapuntas telescdpico
—-27- provisto de una tuerca de ajuste ~28- y articulado por
Su extremo opuesto a una sbrazadera —29- que puede ser fija-
da en la posicidn longitudinal deseads sobre el brazo supe-—
rior de la méguina.

Con este disposicidn resulta posible que al acer—
carse los brazos para aprisionar>entre los electrodos una

Pleza a soldar,el electrodo transverssl se desplaze hacisg
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que medisa entre los puntos de articulacidn del tornapun-
tas y de las barras -23- & los brazos superior e inferior
regpectivanente, y, al mismo tiempo, que el pinzado del
material & soldar se efectie con ls suficiente antela-
cidn con respecto al momento de contsecto del electrodo
transversal. |

Como ge aprecia, el electrodo -25- recibe la
corriente de soldadira por la conexidn -26-, pero la mé-
quina también podria ser utilizada de acuerdo con otra
disposicidn & base de montar las conexiones ¥y elementos
ailslentes auxiliares necesarios en cada caso particular
de aplicacidn. ILas figuras 3 a 6, ilustran varias posibi-
lidades de trabajo de la mdquina descrita en la soldadurs
a tope, mediante la cual se pwle trabajsr estructuras ce-
lulares de seccidn en T -30-, figura 3; en % -31-, figura
4; en =32-, figura 5 y escalonadas -33- tal comwo se ingi-
ca en le figura 6 que, al migmo tiempo, muestra un caso
de desplazeamiento lateral mutuo de log electrodos princi-
pales. ‘

fm lugar de utilizsr los electrodos descritos,
la maquina también@uedé ser equipada de electrodos norma-
les a fin de efectuar los trabajos de puntadas indevendien—

tes usuales,

4

seran independientes del objeto de la invencidn
los detalles constructivos de la mdquina descrita y de sus
elementos, siempre y cuando no constituyan una variacidn

de la esencislidad de lag reivindicaciones.
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Se reivindica como objeto de la presente paten—
te de introduccidn:

1. Perfeccionamientos en mdquinas soldadoras
eléctricas universales, caracterizados porque los bra-
z0s portaelectrodos de la mAguina llevan montados en dis-
posicidn fécilmente amovible sendos soportes provistos de
dos platog locos, de periferiasg slineadas, acoplebles pa-
ra actuar como electrodog de cogitura continua, uno de
los cuales por lo menos, estd provisto de una corona den-
tads con la que engrana un pifién correspondiente que for—
ma parte de una trnasmisidn accionada desde un dispositi-
vo motor a través de un reductor de velocidad ¥ un cam-
bio de marchas regulagor de le velocidad de giro de los
electrodos.

2. Perfeccionamientos en mdquinas soldadoras
eléctricas universales, gegin la reivindicacidn anterior,
caracterizados por el hécho de montar en los medios de fi-
jacidn de los brazos portalectrodos de la mdquina, recep-
tores de los electrodos de costura continua, sendos elec—
trodos combinados con un electrodo transversal enfrentado
al espacio intermedio comprendido entre los anteriores, es-
tando dicho electrodo transversal fijado a uno de los bra-
zos en disposicidn desplazable trensversalmente con resp-
recto a los otros en dependencia del movimiento de los bra-

zos, y conectado eléectricamente a uno de estos dltimos.
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3. Perfeccionamientos en mdquinas sgoldadoras
eléctricas universales, segin las reivindicacidnes 1 y
2, caracterizados porgue al menos uno de los electrodos
principales es solicitado eldsticamente contra ls pieza
g soldar y puede desplazarse con respecto a su brazo en
la cuantia necesarisa para el electrodo transversal entre
el contacto con dicha pieza.

4. Perfeccionamientos en mdgquinas soldadoras
eléctricas universales, segun la reivindicacidn 1, ca-
racterizaods porgue al menos uno de log electrodos Prin-
cipales es ajustable en posicidn, transversslmente con
respecto a su direccidn de desplazamiento.

5. Perfeccionamientos en mdguinas soldadoras
eléetricas universales, segin las reivindicaciones 1 Yy
2, cargeterizados porgue el electrodo transversal estd
montadoa un soporte conectado mediznte un paralelégramo
grticulado a uno de los brazos, y, mediante un tornapun-
tes, con el brazo opuesto o una parte fija de la méquina,
siendo la disposicidn tal que la distencis entre los puntos
de articulacidn del tornefunieas y del pesraleldgramo arti-
culado a sus respectivos apoyos, varia con el desplazanien—
to de los brazos.

6. Perfeccionamientos en maguinas soldadoras
eléctricas universales, segun las reivindicaciones 1,2 y
5, caracterizados porque dicho tornapuntas es de longitud
ajustable.

7. Perfeccionamientos en mdguinas soldadoras

eléctricas universales:
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Todo ello segin queda descrito y reivindicado en

la pregente memoria descriptiva, que consta de nueve hojas
foliadas, escritas a maquina por uns sola cara.
Rarcelona, a 1 d e marzo de 1960

Juan GIRBAU VILAGELIU
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