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MORIA DESCRIPTIVA 

que se presenta para unir a la  so licitud  de 

Patente de Introducción nómero 256.382, pre 

sentada e l 9 de Marzo de 1.960,

a nombre de D. ABDON MERLADET SALRIA, de nacionalidad española, 

residente en Alameda de Recalde, nS 44, Bilbao, España, por: 

"UNA CORONA HARA MINERIA"
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El objeto de la  presente so licitud  de Patente de Intro­

ducción se re fiere  en ¡general a ta llan te s de minefía, con in ser­

ciones de metal duro en cruz y en especial a unos tip os de ta ­

llan tes convenientemente adaptados para perforación a percusión,

5 con m artillos neumáticos, de toda clase de minerales y rocas pa­

ra efectuar grandes voladuras.

El objeto principal de esta so licitud  es crear unos t a ­

llan tes de este tipo , con insertos en cruz, de metal duro, so l­

dados fuertemente con aóLdadura especial, para evitar su despegue 

10 del cuerpo de acero y con ángulos de b ise l y cuña convenientes 

para una mejor y más rápida perforación a percusión.

A continuación se hará una descripción detallada del t i ­

po de ta llan tes objeto de esta so licitud , en relación con el dibu 

j o a nej o, en e l cual:
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La figura 1 es una v ista  en planta desde arriba del t a ­

llan te de la  presente so licitud ;

La figura 2 es una v is ta  en alzado en corte longitudinal 

en el que se ve la  forma de colocación de la s  p a s t i l la s  de metal 

5 duro y lo s ángulos de oorte convenientes, a s í  como la  ranura o 

chavetero por donde se desliza la  chaveta con la  que se sujeta 

a l m artillo percutor;

La figura 3 es una v is ta  en perspectiva de la  corona ob­

jeto de la  presente so lic itud , fragmentada; y 

10 La figura 4 es una sección transversal por la  línea 4-4

de la  figura 3.
Con referencia a lo s dibujos, se puede ver en e llo s  que 

el ta llan te  cruciforme para grandes voladuras es totalmente maci­

zo, a diferencia de lo s conocidos, que son huecos, con conos o 

15 roscas hembra. De este  modo se eliminan estos acoplamientos que 

son d if íc ile s  de ejecutar, sobre todo en la s  minas, donde no se 

cuenta con medios para poderlo hacer en la s  debidas condiciones 

por f a l t a  de maquinaria y/o de obreros especializados.

La eliminación de partes huecas (conos y roscas), en es- 

20 tos ta llan tes para grandes voladuras, da al ta llan te  una mayor 

sección de acero de soporte, con lo que la  resisten cia  mecánica 

del conjunto aumenta en gran medida.

Estos ta lla n te s  se fabrican con un acero aleado y conve­

nientemente tratado, para conseguir una mayor resisten cia  a la  

25 fa t ig a .

La inyección de a ire  para el barrido de lo s detritus de 

rocas originados ei%a perforación se hace por lo s la te ra le s  de 

la  cruz de la  cabeza, ya que existe sección suficiente para ha­

cer un barrido completo a través de lo s cuatro grandes huecos 

30 que dejan lib re s  entre s i  los brazos de la  cruz.
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El ta llan te  está  concebido con ángulos de corte diferentes 

a lo s de todos lo s  tipos de coronas conocidos, con eJ^í'ín de con­

seguir una más rápida perforación, a s í como una mayor protección 

de la s  partes extremas de la s  p a s t i l la s ,  que son la s  más fá c i le s  

5 de romper.

Los ángulos de la  cabeza diseñada, señalados en e l dibu­

jo con la s  le tra s  griegas correspondientes, son:

Angulo de b ise l  a lfa , de 90 a 1203;

Angulo de a r is t a  beta, de 03 en lo s  dos primeros terc io s 

10 de su longitud y de 4 a 15s en el tercio  exterior de su longitud;

Angulo de conicidad gamma, de 2 a 53.

Las p a s t i l la s  de metal duro son de medidas mayores que 

la s  normales, en v ista  del excesivo trabajo  a que van a ser so­

metidas, con longitudes de la s  mismas diferentes dos a dos den- 

15 tro del mismo ta llan te  para romper mejor e l tocho o núcleo de 

roca central que quedaría sin pefforar.

A la  v is ta  del dibujo, se comprenderá que el ta llan te  

para grandes voladuras consta de un vastago 1, de acoplamiento 

a l cuerpo del m artillo neumático a emplear, formando un conjun- 

20 to solidario  a un ensanchamiento en cruz, donde van alo jadas

la s  p a s t i l la s  2 de metal duro, soldadas dilectamente con solda­

dura especial.

En e l mango o vástago 1 UeVp un ranurado máltiple de 

6 e s t r ía s .3, mecanizándose sobre una de e l la s  e l chavetero 4 

25 de sujeción a l  m artillo neumático.

Los ángulos de corte dados a la s  p a s t i l la s  de metal du­

ro son lo s  representados gráficamente, tanto para lo s de b ise l, 

como para lo s de a r is ta  de corte y cónico, siendo la s  gamas de 

magnitudes la s  indicadas.

30 Es evidente que los ángulos de corte anteriormente rese-
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nados pueden ser variados según aconseje e l tipo de mineral o 

roca a perforar, realizándose esta  variación tanto en el sen­

tido ax ia l (ángulo cónico), como en lo s  ángulos de b ise l de

lo s cortes cortantes de la s  p a s t i l la s  de metal duro.

N O T A

Los puntos de invención no propia ni nueva, pero no 

conocidos, paacticados ni divulgados en España, son lo s  s i ­

guientes:

l s . -  Una corona para minería, para grandes voladuras, 

con insertos de metal duro soldados fuertemente con soldadu­

ra especial, caracterizada porque su cuerpo es totalmente ma­

cizo, está  hecho de un acero especial aleado y tratado térmi­

camente, para darle gran resisten cia  a la  fa tig a  y a l  desgas­

te , y e l vástago de este cuerpo lleva un ranurado múltiple 

con un chavetero mecanizado sobre una de la s  e s tr ía s , para 

la  sujeción por chaveta a l m artillo neumático percutor.

2S.- Una corona según e l  punto IR, caracterizada pol­

lo s siguientes ángulos de corte especiales, variables según 

e l tipo de mineral o roca a perforar:

Angulo de b ise l a lfa , de 90 a 120S;

Angulo de a r is ta  beta, de OR en lo s dos tercio s 

in ic ia le s  de su longitud y de4 a 15R en e l te r­

cio exterior de su longitud;

Angulo de conicidad gamma, de 2 a 5S;

3s.-Uha corona según lo s  puntos anteriores, caracte­

rizada porque lo s  huecos existentes entre lo s  brazos de la  

cruz sirven para inyección de aire a presión para el barrido 

de lo s  detritus originados en la  perforación.

4&.- Una corona según lo s  puntos anteriores, caracte- 
-  4 -
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risada porque la s  p a s t i l la s  de metal duro están hechas a sobre- 
medida para soportar e l gran trabajo a que van a ser sometidas, 

con longitudes d istin tas dos a dos, para romper me^or el núcleo 

central de roda no triturado por la s  a l is t a s  de corte.

5S.- Una corona según lo s  puntos anteriores, caracterizar 

da por la  mayor sección del acero de soporte para el aumento de 

la  resisten cia .

6 s .-  UNA CORONA PARA MINERIA.
Tal y como se describe en la  Memoria que antecede y se 

i lu s tra  en lo s  dibujos adjuntos, para lo s  fin es especificados.

Esta Memoria consta de cinco hojas, e sc r ita s  a  máquina 

por una sola cara.

Madrid, " !  IgR!
A l

P.A.
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