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La presente Patente de Introduccidn se contrae,
conforme se indica en su enunciado, a unas mejoras en la
fabricacidn de cuerpos resistentes a ls percu 2idn, cspe=-
cislmente orientadas para la congecucidn de accesorios
textiles, tales como tacos para telar, los cuales se ven

sometidos a un incesante golpeo contra las lanzaderas, =~

Hasts la actualidad, la mayoris de los tacos
para telares venian fabricéndose, principalmente, en
cuerq, por ser este el material mis idéneo conocido.
Ahora bién,con el advenimiente de los materiales plégti-
cos me tratd de substituir aquél por éstos, pero pese a
las nlltiples experiencias realizadas, no se ha encon-
trado todavia con el material que cumpla todas las cone
diciones precisas para tal fin. 3ntre ellos los de me-
jores resultados han sido los provenientes de polinmeri-

-

zaciones simples, tal como lag poliamidas sencillas, = =

o obstante estos Altimos no son lo resisien
tes que debileran ser a la percusidn, resultando indti-
les al poco tiempo de su utilizacidn, tanto por la per-

cusién como por los rozamientos de los elementos guiado-
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Como solucidn iddnea para el logro de unos
dispositivos o cuerpos resistentes a la percusidn se ha

adoptado la de que dichos cuerpos sesn moldeados por

inyeccidén en superpoliamidas obbenidas por polimerizacid:

dirigida, con caracteristicas mecénicas muy especificas
y adecusdas para el fin de dichos cuerpos, tal como para
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De acuerdo con las precedentes premisas se han
desarrollado las mejoras a cue se contrae la presenie Pa=
tente de Introcduccidn, las cusles eseucialuente se carac—
terizan por realizar el moldeo de los mismos por inyeccidn,
a una temperatura inferior a 350%{, de un cuerpo resultan=
te de la superpolimerizaciéﬁ de lg hexametilendiamiha ——
Coiyp (NHp)g ~~ con el fcido butano-dicarbénico —- CyHg
(COpH)p =~ con elongacidn a la rotura de 310 % para una
registencia a la rotura por compresidn de 24950 Kg/cm2 y

ung dureza Rockwell de 87s = = = = = = = = = = = = = = =

©1 moldeo de los mismos se Lleva a cabo por in-

yéccic’.n del material superpoliamfdico en cuestidn a una

temperaturs comprendida entre 2402 y 2802¢, para un médw-
lo de elasticidad de 6,100 K‘g/'cm2 ¥ una resistencia a la

flexién de 296 Xe/cm® a una temperatura de trabajo de 232C.

Los cuerpos en cuestidn presenten zonas Iraegrue-
sadas por moldeo, en las cuales s incrementa la cantidad
de superpoliamida en corden a constituir las gzonas que Te=-

ciben los esfusrzos de Percusiln, = = = = = = = = = = = =

Bn el moldeo se incluye la colocacidén de machos,
no afines quimica ni fisicamente por las superpoliamidas
a inyectar, que dan'lugar a alojanientos de guiado y re—
tencién de los cuerpos en cuestidn, de slevada resisten-

Para facilitar la comprensién de las ideas pre-
cedentes, dando a conocer al mismo tiempo diverscs deta~

lles de orden constructivo, se descrive seguldsmente una
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forma de realizacidn de las presentes mejoras, haciendo
refsrencia a 1los planos que acompailan esta menoria, los
cuales, dado su fin primordialmentve 11usurat1vo, deberin
ser interprefados como desprovistos de todo alcance li-
witativo respccto a la amplitud de la orou sceidn legal

que se Solicita. Zn 10s CibuJos ¢ = =~ = = =« = - = - =

Figura 1, representa, en planta, un semi-polcs
para la inyeceidn de un cuerpo resistente a la psrcusidn

de acuerdo con las presenlss mMejoraS. — — = = = = = - ~ =

TMigura 2, representa una seccidn segin lg linea

TI~II G& FLlgura le = = = = = = = = = = = = = = - - - - —

Pigura 3, representa una seccidn seglin la 1i-

2 . 4 ’ I
Figura 4, representa una seccion segun la lie

nea II-IL del molde comp 31O T0e = = = o - - - = -

Figura 5, representa una seccidn similar a la

anterior con la materia superpoliamidica inyectadae, = - =

. ¢
Pigura 6, representa una sceeidn seglin la 1i-

nes IIT-IIT del 10lde COLPLEt0. = m m = = = = ~ = = = = =

Megura 7, representa una gseccidn similar a la

anterior con la uateria superpoliamidica inyectada. - ~ -

wipura 8, renresenta, en planta, el semi-molde
de figura 1 y el taco para telar de garrote en el inysc—

Figura Y, representa, en planta, un gemi-molde
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para la inyeccin de un cuerpo resistents a la percusidn

de acuerdo con las presentes MEJOTaS: = = = = = = = = =~ «

PMgura 10, representa una seccidn segtn la 1i-

nea X=X de figure 9. = = =~ = = = = = = = = = =« ~ - -~

Pigura 11, representa una seocidn segin la 1i-

nea X=X de figura 9 con el molde completoe = = —= = = - -

Figura 12, represenis una seccidn anfloga a la

anterior con la materia superpoliamidica inyectada. ~ - -

Pigura 13, representa una seccidn seglin la 1li-

Pigura 14, representa una seccidn segln la 1i-

nea XIIT-AITI de figura 9, con el molds completo, = = = -

Figura 15, representa una seccidn andloga a la

antaerior con la materia sugarpoliamidica inyectadg, = ~ =

Gon referencia a dichas fizuras y a los niue-
ros que sobre las mismas indican cada una de las partes

y detzlles representados, su descripeidn es como sigue, =

Realizada la superpolimerizacidn de la hexanc-

tilendiamina CgHyo(Nin)s con el dcido butanodicarbdnico

Cyg(COgH)p se obtiens wna materia pléstica inyectada &
tenperatura inferior a 3508C y superior g 20080 gque pre=
gsenta una slongacidn a la rotura de 310 %, con una resis-
tencia a la rotura por traccidn de T20 K_a;-:;/cm2 ¥ DPOT COli~
presidn de 2.950 Kg/omé presentando una dureza Rockwell

e 87, = = = ™ @ o o = = m o m  oak w me w  m em ee w
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Con dicho material y a una temperatura compren-

dida entre 240 y 28082C se inyecta en los moldes (1) y (2),

‘ los cuales estdn formados por los semi-moldes (3-4) y(5-5)
110, respectivanente, disponiendo de las boquillas de inyec-

eibn (7) 7 (8)e = = = =~ m e e e e e - m.m -

Bl molde (1) presenta on su interior el macho
(9)y que determina el camino u orificio de gulado dsl
taco (10) moldeado, sicndco sste taco del tipo emplesdo
115, en los telares de garrote. Dicho taco (10) presenta una

zona de guiado (11), una zona de regruesada (12) y una

zoha de sujeccidn (13) del tiratecos acclonado por el

garrote del telar, La zona (12) estd resruesada con el

objeto de presentar una mayor seccidn resistente a la

120, DOTCUSION, = = = = = = = = = = o = =

#1 molde (2) presenta en su interior el macho
(14), que determina su alcjamiento en el taco (15) para
el paso de la espada del velar, en los telaress de accio-
namiento por tal dispositivo. Dicho taco (15) presenta
125; . uwna zona regruesada (16) con el objeto de pregentar una

- mayor seccibn resistente a la percusiln, = = = = = = = =

~ Qon dichos tacos (10) y (15) se evita el emplso
de lubrificantes, se eliming el *tismpe ¢o curado Ge los
de cuero y so consigus una Guracién de los migwos nuy S~

130, perior a los nejorses hasta Loy conocidoS, = = « = = = = -

Habiendo efectuade la descripeidn que preceds
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debe hacerse constar que en la realizacida de

te de Introuuceidn podrdn aplicarse todas las verisuies
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de detalle que la experisnclia y la préctica puedan econse-

ar en cuanvo a dimensiones, nungro de piezms intsgrantes,

nateriales empleados en la construccidn de los mismos ¥ d«

més circunstancias accesorias, siempre gue con ello no se
desvirtle su esencialidad, que es la que 8 Tesune y CONC:
ta en la primera de las reivindicaciones que siguen, ya

sea considerada aisladamente, ya sea considerada junto col
una o varias de las reivindicaciones resta:ites en sus com-

binaciones técnicamente DOYIDLEBs = = = = = = = = = = = ~
Qo 1A

Se declaran de novedad y propiedad para Lispaia

v todos sus territorios y plazas de soberania, lag siguie:

BOEG, § w mm = o m e cm e wm o o o e me e m wm e e = e e

RuIVIWOEI SACIONZS

1.~ ilejoras en la fabricacidn de cuerpos resis-
tentes a la parcusién, carzcterizados por realizar el
moldeo de los mismos por inyeccién, g una temperatura ine-
fexrior a BSOQC'de un cuerpo resultante de la superpqli-
merizacién de ls hexametilendiamina —- Cgiyp (MHp)p —-,
con el 4cido butanodicarvdnico -—-C4H8(002H)2 —, con
elongacién a la rotura de 310 % para una resistencia a la
rotura por compresién de 2,950 Kg/cm® y una dureza Rockwe

de874-'—--—--—-—'-........__._,_...._.__._.........

2.~ llejoras en la fabricacidén de cuerpos resiss
tentes & la percusidn, sezln la anterior reivindicacidn,

caracterizadas porque el moldso de las mismas se lleva a
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cabe por inyeccidén del material superpoliamfdico en
cuestidn a una temperatura comprendida entre 2402 y
2602 ¢, para un médulo de elasticidad de 6.100 Ke/om?
y una resistencia a la flexidén de 296 Kg/"cm2 a una ‘tem=

3.~ Mejoras en la rabricacidn de cuerpos re~

gistentes a la percusidn, segin las anteriores reivindi-gjﬁgr?

caciones, caracterizadas porque los cuerpos en cuestidn

presentan zonas regruesadas por moldeo, en las cuales se L
increments la cantidad de superpoliamida en orden g cons-f ;""

tituir las zonas gue reciben los esfuerzos de percueién.-?}ﬁi“

4.~ Mejoras en la fabricacidén de cuerpos re=

gistentes a la percusidn, sezgin las anteriores reivindi- L

£,

caciones, caracterizadas porque en el moldeo se incluye j

la colocacidn de machos, no afines quimica ni fisicamen- o

te por lag superpoliasmidas a inyectar, que dan lugar a
alojamientos de guiado y retencidn de los cuerpos en

cuestidn de elevada resistencia a la sbrasidn. -~ - ~ -

.. "LEJORAS EN LA FABRICACION DE CUZRPOS REw

SISTENTES A LA'PERGUSIOH"o— ----- il - - _3'

Todo e1lo conforme se describe y reivindica en | -

la presente memoria que consta de ocho hojas, foliadas YJ&?

mecanogrefiadas por una sola de sus caras, y de una 18-

nina de dibujos que- la llustra, — = = = ~ - - ww wm a o

Madrid, 8 de Marzo 1,960
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