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La presente memoria descriptive tiene como fin ls ng;ﬁ'

cleracidn del objeto sobre el cual ha de recaer el privilegio-
de explotacidn industrial y comercial exclusivo en el territo=-
rio nacional de un Modelo de Utilidad de acuerdo con la vigen-

te Legislscidén sobre Propiedad Industrisl, que como el:gnqnciam

do indica, se trata de "ENVASE PERFECCIONADO",

Multitud de productos lécteos asi como sus derlvados
son expedidos al mercado alojados en envases individualeh que=

estédn realizaedos en materiasles desechables por ejemplo'@é%erig~

les sintéticos de’ diversa composicidn, habiendo sustitufdo es-

te nuevo tipo de envases muy ventejosamente & los enteriores -

L] ...
- e
envases conocidos tanto por su economia como ligereza e -higie-

ne. . ey

Por necesidades de consumo y comercislizaecidém.en mul
titud de casos los enveses individuales son dispuestos en gru-
pos de varisdo ndmero, lo que simplifica su manipulecidén en la
cadena de comercielizecidn asi como la compre y su transporte-
por perte del usuario.

En el logro de estas agrupsciones de enveses, prime-
ramente fueron empleados conjuntos de embals jes envolventes de
cartén o similar, que encareciendo el conjunto eliminaben las-
economies de una manipulscidn multiple, posteriormente y deda~-
la neturaleza de la fabricacidn de los envases convencionales,
en méquinas de moldeo o inyeccidén de plésticos, se ejecutaron-

conjuntos de envases en diverso nﬁmero, lo que reguiere moldes




n

10

15

26

25

especificos para cada agrupzscién de envases.

El quelq preconizedo es un envase perfeccionado -
constitufdo de tel modo que permite, por el.empleo de cugle—- |
quier método convencional de unidn, la agrupzscidn de conjuntds
de envases en el nfmero que se desee partiendo simpleméﬁ{é;de—
un envase uniterio producido por ello del modo mes simp?@“an -1
ung méquina de moldeo o inyeccidn; envese este que se upé.conr
ntros idénticos conservendo el conjunto una unidad que:génmite

* [ ]

su fécil'manipulacién pero que no impide que puedan ser ?epa:gr_

dos posteriormente para su utilizacidn individusl. )

Asi puwes el modelo preconizado se configura o1, una~
forme troncocdnice convencionsl que presenta en su par?;iﬁﬁpe_
rior une expansidén plena, en un plano paralelo al de 1é'iﬁge,-
expansidn que de acuerdo y= con la esencimlided de ls ﬁfégénte
invencidn es de forma poligonasl y preferentemente, pero sin =
que ello sea limitativo, seréd cuadrads bara poder agrupar enva
seg en cada uno de susg lados.

Este expensidén en sus aristas libres presenta un re-
bordeado descendente en toda su periferia, de modo que al con—-
tactar por sus ledos dos envases, ambos rebordes queden a su -~
vez en Intimo contacto, en una suficiente superficie que permi
te bien su unidén con adhesivos o colas, & bese de soldadure o=

termofusién, ultrasonidos, etc., siendo esta superficie de une

suficiente resistencia como pare otorger el conjunto una uni-—

‘dad, sin impedir que un esfuerzo exterior involunterio de des-
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garremiento pueds separar los envases individuslmente.

Como puede verse por todo 1o hasta ahora mencionado~ |

el modelo preconizedo con una sencille y e :tudiads disposicidén

presenta una abundante serie de ventajes entre las que deste—-—

can:

~ Posibilidad de mgrupemiento en cuslquier nimeTo -~

paertiendo de un envase unico producido de forms sencillé:'

~ Gran solidez de agrupamiento que permite 1a.f9rma-

cién de sblidos conjuntos facilmenie manipulables. o '

-~ Pacilidad de desprendimiento individual para’su =

LA I
consumo.

- Utilizecidn pere la unidén de cuslquier métode.ya -

conocido de unidn, lo que permite une gren versatilided.én sus

égrupamientos. cands

Todo ello unido a una serie de ventejas de menor -
cuantia que se verdn mds detelladamente en la memoria numéri-—-
ca, hacen a este modelo diferente de todo lo hasta shora cono-
cido teniendo une vida propia de por si.

Pare comprender mejor la ngturasleze del presente in-
vento en el pleno sdjunto hscemos una repressntacidn esquemét;
ca de su utilizecidn, no siendo en gbsoluto limitetiva y sug—-
ceptible por ello de less modificaciones accesorias que no alte

ren las carascteristices esenciales.

La figura 1 representa en slzado medim vista y medis

seccidn del envese shors preconizedo.
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Ia figura 2 represents uns vista en plenta superior= | ..

del envase donde puede apreciarse le forms de la expansidén su-f:

perioro

La figure 3 representa en plenta inferior uns agrupe

cidén de enveses con el cordén de unidn visible, .t

le figura 4 representa en alzado y parcialmentbe-sec-

cionada une viste de uns agrupscién de dos envases. .

"ap

En ellas se anotan las siguientes particularidpﬁgs:

1.~ Cuerpo ' ?

2.— Plano superior

3.~ Faldén |
4,- Lado et
5.- Corddn “eded

El modelo objeto de este invencidn es un enwage{per-
feccionado constitufdo de un modo monopieza en material sinté-
tico, tal y como puede sprecimrse en la figura 1, & base de =~
una delgada pared que forms en le parte inferior un cuerpo (1)
de forma troncoconice invertida que se constituye como conteng
dor propiesmente dicho de la materia slojada.

En 12 base mayor del troncocono que configura el -
cuerpo (1) y que se halle gbierta para su utilizacién existe -
unae expansién rediel haciae el exterior que conforme un pleano——
superior (2), el cusl, tal y como se ve en la figura 2, presen
te une planta de forms poligonsl de esquines redondeades, he—

biéndose representado a titulo de ejemplo no limitetivo une -
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configuracidén en cuedresdo con cusmtro ledos (4) psrslelos dos
dos. 7

Sobre el borde de 1a'periferia del plano superior . |
(2) existe, como puede aprecisrse en la seccidén de la figura -
1, un faldén (3) descendente de forma perpendicular al.?ﬂ??m -
(2) durante un corto espacio y en toda le periferis del,plgno-
(2). Este felddén (3) cuando se agrupan dos envases tal i}%;mo—.
se ve en las figuras 3 y 4, establece entre ambos dos %déﬁji-'

*a

cas y limitedes superficies que se hallan en mutuo conteeto.

Estas superficies del falddn (3) en contacto péryi-—
ten que entre ambos pueda formarse un cordén (5) solidagié:prg
ducido por encoledo, soldedura, termofusiones, ultrasopéépé, 6
cuslquier otro método convencional conocido lo gque estdbiéée -
la reciproce unién de dos envases idénticos, tal y comd'ﬁﬁéde-
verse er las figuraé 3y 4, unidén que puede repetirse pars ca-
da envase, en cada uno de sus lados (4); formando agrupaciones
de un nUmero de erveses ten alto como se desee y sea posible -
su menipulacidn.

Ademds del logro de una unidén entre envases, lea cong
titucidn del modelo es tal que, como se ve en la figure 4, le-
conjuncidén de los diversos plenos (2) conforms una gran super-
ficie plans superior a la que puede cerrarse con un elemento =~

de tipo laminar o similar que ademds de su funcidén como cierre

permita le opcional inclusidén de les correspondientes impresip

neg.
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El cordén (5) que establece en cada par de lsdos =~ |

(4) 1a unidn de los enveses tiene unes ceracteristicas tales — |°

que sin merms de su capacidad resistente para formsr sélidos - -
agrupamientos, permite que el usuario pueda intencionmdamente,
desprender un envese del resto, peara poderlo utilizar 1%@;@ de

los demés, une vez llegede la hora del consumo del mate£i£i -

glojodo. , e

Por otro ledo y sin alterer en nsda la esenciglided-
de la presente invencidn, es decir manteniendo la conforméiién

poligonel del piano superior (2) y la existencia del faldén -
(3) segin un plano normal a8l de aquél; este fglddn (3) ﬁbﬁ?ﬁa,
el iguel que en la representacidn adjunte se extiende h;bga; -
aba jo, hacerlo asi mismo en sentido ascendente, ye que éiﬁé -
rermitiria iguaslmente la unidén entre envases. veed

Descrite suficientemente la nmtureleza del presente~
invento, asi como su realizmcidn industrial, solo cabe mfigdir—
que en su conjunto y partes constitutivas es posible introdu—
cir oambios de forma, masteria y disposicién en cuento tales al
teraciones no supongan veriascidn sustencisgl del mismo.

E1l solicitante, al amparo de los Convenios Interns=—
cionales sobre PrOpiedad Industrisl, se reserve el derecho de-
extender este demande & los paises extranjeros, si fuers posi-
ble reivindicando le misma prioridad de le presente solicitud.

NOTA

'E1 Modelo de Utilided que se solicite como nuevo en~
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Espafia, por veinte afios, de ecuerdo con ls vigente Legisle— |

cién sobre Propiedad Industrisl, deberd recaer sobre "ENVASE;;

PERFECCIONADO", en todo de acuerdo con las siguientes:
REIVINDICACIONES

18,~ Envase perfeccionsdo, caracterizado por - -

l " .

constltulr alrededor de su boca superior uns expan51on p&éna-
aBe,

peralela a le base con une forme de planta poligonal dh.aéqui
nas preferentemente redondeadas que determins ella misma'perlv'
metrelmente un falddn corto o reborde segin un plano:npymal—t:f
el de la propie expensidén, falddén este que dota asi s céﬁa la i
do de unz pequefle superficie vertical, de modo que el.contac-
ter con otres idénticas de otros envases en un selectiwe’ &gru

pamiento presente una dimensidn y cantldad de materlal“?q con.

L
....

tacto suficiente pers le reslizacidn de le unidn por medjo de
cualquier método vonvencionsl de pegado, soldadura o simllar.
ZE.— "ENVASE PERFECCIONADO*®

Segin queda sustancislmente descrito en la pre-|
sente memoris descriptive que consta de nueve ho jas mecanogrg

fiadas por una sola cera ascompefincda de sus correspondientes -
dibujos,
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