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PATENTE DE INTRODUICION
por 10 afios
a favor de Don Juan DAULIS TRIYIDOR y Don Vicente TEN FORUER
de nacionslidad espafiola
residente eﬁ Bareelona, calle Condes de Bell-lloch, 115
poxr: '
"PERPACCIOHAKMILET0S EN LA FABRICACION DE GUANTES DE GOMA™

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente se refiere 2 unos perfeccionamlentos
introducidos en la fabriczeidn ie guantes de goma, utilizauwos en
gran escala en la industria y para la liapieza doméstica, median

te cuyos perfeccionsmientos se consiguen varias e importantes

- ventajas con relacidén a los sistemas seguidos hasta la fecha pa-

ra proporcionar a esta clase de guantes una superficie granulada
gue asegure una buena retencidn de los ohjetos que se aprehenden
¥ que, muy 2 menudo, especislmente utilizando Getergentes mds o
1enos o0leosos 0 viscosos, Se escapan de las manos.

Se han fabricado miltivles tipos de guantes dotados en
su cara interna, correspondientes a los dedos y palma de la ma-

no, de finos gramos, cuadriculas y grafilados obtenidos todos
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ellos por moldeo. Sin embargo, los inconvenientes que los mé-
todos de fabricacidn usuales ofrecen son varics, ya que las
piezas resultentes no sélo vienen afectados por el elevado cos
te, en funcidn 21 de los moldes utilizados, sino que la sdhe-
rencla gue proporcionan es deficiente, debido precissmente a
la reguleridad y deficiente adaptacién de los relieves as{ con
formados .

Con el procedimiento de acuverdo con los perfeccion&mieg
tos se eliminan los aludidos defectos, caracterizdndose aqué-
1los por el hecho de gue la fabricacidn del gusnte se lleva a
cabo en ¢l orden sucesivo de las siguiéntes operaciones: a) su-
mersidn previa del molde en un bafio de alcohol para asegurar la
ulterior adherercia del lédtex sobre dicho molde; b) sumersidn
del molde ya limpio en un bafio de létex liguido, con cuya opera
cidn se Forma una primera capa & le gue sigué otra introducien
do de nuevo el molde hasta la 1fnea situzda a la alture de la
mufieca; c¢) sumersidn del molde con su capa de ldtex en un ter-
cer baflo que contiene un liduido disolvente formedo poT benzol
v carbonato de sulfuro, sustancias quimicas que tienen la pro-
piedad de gue, a medida que el guinte se va Sumergienao en aquel
1liquido, se formen en el 1ldtex una serie de arrugas filamentosas
parslelas a manera de estratos, las cuales imitan, por su aspe-
ridad, a2 las lineas ce los dedos y palma de ls meno; y d) paso
del molde con el caucho asi arrugado & una estufa para la vul-
carizacidn del materizl, con 1lo cual se da por terhinado el oro
ceso,

Para la me Jor comprensidn de la presente lemorie deseriy
tiva, se acompafia un dibujo en el gque, tan sdélo esqueméticamen-
te, se represéﬁta el ciclo completo de trabsjo de acuerdo con

los perfeccionemientos de la demanda.
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Zn dicho divujo, las Pigs, 1 a &5 muestran las fases
de fabricacidn seguldas pera arrugar por accién gquimica la
sureryicie del guante de goma; la Fig. 6 representa un guan-
te acabado; ¥ la Fig. 7 pemmite apreciar la estratificacién -
de las arrugas obtenida a distintos niveles de sSumersidn en
el batio de disolvente.

Para llever a la prdctica los perfeccionamientos, se

emplea el oportuno molde conformador (A), el cual se sumerge

- vrevismente en su totalidad dentro del bafo de aleohol {B) pa

ra preparar dicho molde con fines a asegurar la adherencia
del mismo el 1litex, Fig. 1.

A continuacidn, el moide limpio (A) se introduce en el
bafio (C), formado por ldtex liquido (Fig. 2).

A ls seliada del bafio arterior, el molde {4) ofrece una
primere capa de ldtex (D), la cusl, pera que posea doble grue-
80 en la gzona del guvante comprendida entre la punta de los de-
dos y el nacimiento de la muileca, Se sumerge por segunds vez
en el antedicho bafio (C), desde donde Se vasz a un disolvente
(8), formado por benzol y carbomato de sulfuro (Fig. 3). En
virtud de La introduceidn gradusl del conjunto en el seno del
referido disolverte, sobre la cara de 1dtex (D) quedan consti-
tuidas una serie de arrugas parzlelas (F) de poca profundidad,
irreguiares y extremademente flexibles, las cuales ocupan am-
bas caras del guante»desde la runta de los dedos hssta el
arrengue de la muileca.

A 1s salida del bafio (B) (Fig. 4), el molie (&) con su
cepa (D) se introduce en una estufa (G), (Pig. 5), en la que
el calor da lugar a la vuleanizacibén del 14tex.

finalizada la anterior overseildn, se extrae el molde

con el guente ya endaurecido (D) (Fig. 6}, el cual gueda divi-
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dido (Fig. 7) ean dos vartes hien definidas; un2 lisa de poco
espesor, que arraica desde la muieca hesta el borde terminal,

v ovra de mayor grueso, que va desde la mulieca hasta la runta
de los dedos y aque ofrece en ambas caras las arrugas antes ci-
tadas, que imitan las naturales de la piel y gque se han forma-
do paralelamente entre si y resvecto al nivel del 1lfguido di-
solvente (&). Bn las Figs. 6 y 7 pueden apreciarse las ciladas
particularidades gue caracterizan un guante fabricado de acﬁer-
do con los perfecclonamientos expuestos, siendo visibles en la
sezurda los diferentes gruesos del guante, producto de dos in-
mersiones en el latex en la regidn que Se t:ata con el disolven
te para la creacidén de las arrugas (F).

Serdn independientes del odjeto de la invencidn las ca-
racteristicas de l2 instalacidn utilizada vara llevar a la préc
tica los perfeccionamientos descritos, dimensiones de los guan=-
tes, naturaleza de la estufa de vulcanizacidn y demds detalles
de orden secundario que no afecten a su esencialigad.

H 0 T A
REIVINDICAGCIOHNGZES

Se reivindica como objeto de la presente Patente de In-
troduceidn:

1%.- Perfeccionamientos en la fabricacidn de guantes de
goma, que consisten esencialmente en obtener estos dltimos par-
tiendo de un molie de la conformacidn adecuada, el cual se su-
merge 1nicialmente en un bafio de aleohol para asegurar la ulte-
tior adherencia del ldtex al molde, el cual, a continuacién, se
introduce en un segundo bafio en el gue se contiene ldtex lfqui-

do, en el que el citado molde se sumerge dos veces como mfnimo

-para formar en el guante dos espesores en su seceidn, uno ma-

yor que el otro en la zona comprendida entre la punta de los de
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Qos y el nacimiento ds la mufeca, a la salida de cuyo baifio
presenta aquel molde una capa de ldtex gue, acto seguido, se
1ntroduce en un dltimo bafio constituido por un disolvente de-
terninado por la mezela de benzol y carbonnto de sulfuro, com-
posicidn quimica que determina, a medidas (ue va penetrando el
molde en el 1fquido,.un fino arrugado por estratos paralelos dg
bido al ataque superficial del disolvente sobre el ldtex, com-
pleténdose el proceso al vulcanizar el matsrial con aruda de una
estufa adecunda, que consolida la pieza, en la cﬁal quedan defi~
nidas dos partes de agspecto y tacto diferentes, de las gue una
ofrcce en arbas car:s, ocupando los dedos, palma vy dorso de la
mano, la asypereza cltada, gue imita las rugosidades naturales de

la plel, mientras que la otra es lisa por no haber sido afectada
N ’

por el ¢isolvente.

s
Ls

2%, PERMSIOIONAMI I A& PABRIDATION DE GUANTES DB
GOMA.

Sean cunales fueren las circunstanciss gue coneurran con
la esencizlidad propis de la misma.

Consta la presente Memoria descrintiva de cineo pédginas

‘foliadas vy mecanografiadas por una sola cara ¥ va acompafisda de

una hoja de dibujos aclarativos.
.

Madrid, 7 Marzo de 1960
E. 4,
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