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ip presente Patente de Invencidn se contrae, tal co-
no se indica en su enunciado, a unss mejoras en los disposi-

tivos de acoplemiento cineméiico, gue, mejorando sus carac-

teristicas de resistemncla y elasticidad, pemifen reducir sus

dimensiones al méximo con relacibn o los dlspositivos desti-

nados & tal fin, hasta el presenite enpleBl0S. = « ~ = = = =

3on numeroso s Jos acoplamientos entre méquinas que
precisan de un dispositivo interpuesto en su cecplemiento,
capaz de absorver los ssfuerzos derivedos de ligercs des-
centranientos o falsas alinesciones entre ambos ejes aco=-
plados, que, por causas de nonia je, puedan producirse. 3in
embarzo, ~Gn cusndo fuese posible consegulr una total exac
titud on el centraje y slinesacibn de los ejes sonetldos a
acoplomiento, gran nimerc do méguinas continuarien preeci-
sande en sus acoplamisntos del concurse de diehos disposi-
tivos interpuestos, o fin ds gua sotuasen como elementos
absorbentes de las pulsaciones o puntes de carga, 4ue por
las especiales coracteristicns de funciopcmiento de la mi-
gquina puedan producirse, y jue ¢e otro modo actuarian di-
reotamenie sobre los Oragenos metélicos en funcioncniente,
pudiendo llegur & producir en slgunos cases su rotura, de-

bido a su menor elaésticigad, » = = = = = « = = = = « c w .

Tales dispositivos que gemorslienie se sonerstan e

un disco, 2o necesariamente zircular, dovado de una Dlura—

lidad de tolzdros o ranurss, eon 108 fue alternativamsnte
s alejan véstagos dsl drgano notor ¥ del receptory non si-
o conedruidos hasta el prescnteo, oasl en su votalidad, o

d
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g, cawbios de bempsay: 28, acsites,
gbo., Por su parte los dlgpositivos de ecoplsmisnto reali-
lipregnadas de resinas prens-
sadas, oun siendo de mayor duraciOn gue los de caucho, re-~
giisren bembién euplizs dilensionss y un procesc &c fabrié
cacidbn qus, siendo en algunos casvs imposivls eliminar el

mecanizzdo, encarsce notablemente su UpPleO. = = w w ~ -

A Pin de eliminsr 1los citados inconvenlentes ss han
estudicdo v llevado o cabe con satisfaciorios resulta-
dos, unas me joras en los dispositives de acoplamiento
cinemdtico, cuyas principulss caracteristiocas se resu-

men en 1los pdrrafos qus Siguen: = = = ~ = « = - - =« «

Eséncialmente sg caracierizan las me joras objeto
de Patente por dotar « los disposivivos de acopl&mieh-
0 cinemdtico de supecriores caracterisiicas de resisben-
oia v elasticidad, vy las caracteristicas de e¢llas deri-
vados, porgue por suparpollierizzoidn del ezancdiosco,
vulgormente conocido por #cido adipico, y de la hexsme-
tilendiaming se obtiene un miterial constitutivo de los
dispositivos we se citan, con ww resistencia © la ro-
tura por traccibn comprendide enire 2.200 y 24600 Kg/cmz.
elasticidad definida por un mddulo comprehdido entre
2

15,000 7 52.400 Kg/on®, dureza superticial segln 12 es~

oalu Hockwsll Ge 57, v peso especifico comprendido entre
y p A

el
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1,13 y 1,14, lo cusl permitiendo reduoir sus dimensiones
al minimo, elimina los esfuerzos e por su inercia pue-

Gan producirse sobre los cojinetes de apoyo, = = = « =

Potsstativanente so earact;rizén vorgue los dispo-
sitives dz acoplamlsato oinemdtico mp jorados, sexgin &
presalute Patente, se fabrican por inyeccibn a2 Lemperadu=-
res comprendidas entre 2402 3. y 2802 ¢ del material
pléstico obtenido por volimerizacidn del exanodioico,
usualmente conocido por dcido adipico, y de 1a hexame-
tilendiamina, en molds metdlico, cuya forma del huaco
interior corrssponde a la exterior dsl dispositivo en

fabriczcidne = = = = = = = @ s 4 dh e s e e e o

FTinalmente, y tambidén con carfocter potestativo, se
prevé que los alojgmienpos de los slementos de sujecibn
de los dispositivos nejorados, se obuengan, directamente
urante su proceso de fabricacibn por inyeccibn, por do-
tar &l molde de los respactivos pmachos metdlicos de seo-
eibn recta correspondicnte a le de 1los alojamientos, no
debiendo presentar dich03'madhbs, caracteristicas ds afzﬁ
nidad Tisica ni quimica con el materisl de superpolimeri-

zacibn o temperabturas hasta la de inyeceilbn inclusive. =

Para facilifar le comprensidn de cuanto se ha ex-
pussto én los pérrafos precedentes, seguldamente se hace
referencia a la lémino de dibujos que se adjunita a esta
memorieé, en la yue Se exponen varios casos de su rsali-
zaoidn préctica, por cuyo motivo debe considererse como
desprovista de todo carbcter limitstivo respscto 8l al-
cance 4e la proteocibn lagal que se solicita en los di-

BUJOS: = = = 2 o 8 = amm e mm e e e == .= e w
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Fioura 1, representa uns vista en planta por

ma de lz caja inferior del molde pera un disco de acopla-

- mienvo cinemitico provisto de rapurss radiales, y en sl

que el mecho para el taladro.gentral ha sido representa-

G0 S2CCL0MAd0. = = = = = = = = = =~ = = m = -—--- o -

Figura 2, representa une seccibn segln la linea II-

IT de Tisura 1o & = = = = = = = = = = = = = = ~ =

figura 3, repres:ut@ una ssccibn segln la lines

a3
TII-TIT d6 f4igur@ le = = = = = = = = = = = =~ = = = = =

Tigurs 4, representa una seccibn por el mismo pla=
no vertical que la de la figura anterior, pero habiéndo=-

se prepresamtado el molée ya compleltoe = = = = = - - ~ -

Figura 5, es una seccibn idéntica & la de figura
anterior, unz vez ha sido realizada la inyeccibn ds ma-

terifl PlAsticn. = = = = = = @ = m o= W~ =, oo - -

Figura 6, representa um sescibn segin la linsa
guebrada VI-vI de fimra 1, del molde completo, una vez
ha sido realizada la inyeceifn, = = = = = = =« = = = = =

Figura 7, representa una vista en plsnta esquiva-
lente a la de Tigura 1, en el caso en que las entallas

radisles fuesen substituigas por taladros msctangulares,

Figura 8, reprasonte una ssceidbn segin la 1inea
YIII-VIII de figura 7, ocon el molde completo, una vez

se he realizado lz operaolén de inyeccilile = - ~ v -«

FPigura ¢, reprssenta una vwiste en slanta por enci~

ma, eguivalente & lo de las figuras 1y 7, si las ranuras




256308

radiales an el casc de Tigura 1, y los valadros rectan=

113, gulares en el gaso da fizure 7, son substituldes por ta-

120008 CIirQULATGES,. ~ m = = = = = = = - - - -

”»

Flgura 10, repressnle una seceidn segln la linea
=i de figura @, del nolde colpleto, une vez ss ha red-

lizado 15 inyecclBle = = m = = = = = = = & = = = =~ = - =

120, wn dichics figuras se nan vepresentado, tal como ya
s¢ hi aicho, tres Hipos dlsiinbos de moldes,'odrrespon-
Glentes ¢ otros tontos tlpos de discos elésticos de aco-

apilento, representindose por (1), (&) vy (). 51 molde

a

7l
{1}, pors disgo dotvudo de ranuwrss radisles, ooid compucs=

4

155, U0 por la eaja inferior (&), 1o supevior (5), devnda del

]

taladro abocinado (6} para iayeceidn, ¢l machio (7) para
el vrl.dro central, y los vistages 32 guiado {8). igbas

cajas (4) y (5) estén provistog Js veeludus eOrrespon~

dlenses a la foram cn plenta del diseco ranurado radial-

e

150G, menve, el coio se indica en figurs 1, con lo cual 1o se
U ?

precicean mochos suplementirice péra dichas rapuras. - - -

21 molde (2) se compone, 4siiaismo, dz lu caje infee
cior (8}, 1la supsrior (10}, Govtada del corresponiiente

taladre poowa inyesceibn, no represzitade en las Tiguras,
185 ol moucho central (11), los véstuges de muisdo (12), vy los

macihos de seccidn reciansulsr (15) pera los correspon-

disites taladros rectangulares 42l disco de acoplanisnto.

~

@l moldée (3} auarda grén similitud con sl cuberior
(2), cowponiéndose, & sehe janzs de auél (2), d4e 1z caja

imterior (14}, la superior (15), el macho central (16),
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los véstaegos de guiado (17), 7 los moehos (18) parz los

taladros de sujecidbn del disco, diferencifndose de sus
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homblogos (13} eon el molde (2}, en wWie 8U S2CCiuuL €8
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rectangular, niepirss we la de nguéllos (13) es rso-

11

ot » ¢
CONAUILT. = = e e e e m e e e e e e - e e -

Una vez se ha realizado la inyeccliln a las teupe-
rovuwras indieadas, y por medio de luos ndiuines de inyeo-
oibn coimunmente anpleadss para ello, guedando los moldes
(1), (&

respeotivamsnse, bastard proceder al desmoldeo, y & un

4
ot

) 7 (8) tal cowo se indica en Tiguras 5y 6, 86 7y 10

ba)

eventual desbarbado, pira sue los discos de escoplamiento

we jorados esi fabricados, gusden en disposicibnm de empleo.

Hablendo descrito suficlentemente las caructeris-
tices, ventajas y espleo ds los alspositivos para acopla-
miento cilnsmético dotados de 1o s ne joras cobjeto de esta
Patente de Invenciodn, debe hecerse constar, en reswuen,
e en los nispos podrfin introducirse cuaﬁtas variantes
de dstalle 12 expsriencia y la préctlce nuedan cconse jor,
slempre que con ¢llas no se sliere la esencielidad de 1=
Patente, e es la yue se concreta en lz primera de las
reivindicacionss que sigien, ya sea considersda aisleda-
mente, 7o ssa considerada junto con unm o 1ns dos reivin-

dicaciones signientess = = = = = = = = - - « = = = - =~ =

iae

Se declaran de novedad y propieded para Espafie ¥y
todos sus territorios y plazas de soberunis, las sigulen-
tes:

ABIVIWDICACIONSS

l.~ Hejoras en la Tabriocecidén de dispositivos de
acoplamiento cinemdtico, cérecierizadas por nejOrar en

dichos dispositivos sus caracteristicas de resistencia
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elusticidad, y las caracteristicas de e¢llas Gerivadss,

e

pOR superpolimerizacibn del exanodiolco y de le hexame-
tilendiaming, resultande un miterisl, constiitubive de
dichos dispositivos, oon ungd resistvencia & la rotura por

traccibn comprendida entre 24800 y 8.600 kg/em®, elasti-

cidod definida por un mbdulo comprendidc entre 15.0C0

v 52.400 Kg/om?, dureza superficisl, segin la escala
Rockwell 87, y peso especifico comprendido entre 1,13 vy

l,l&o - e m e e e mm e ae mm w em e sm e wm ww e m o e = e ome e

Ze= Mejoras en la fabrioocidn de dispositivos de

wcoplamiento cinemético, seglin ls primera reivindicacibn,

‘caracterizadas porgue dichos dispositivos se fabricean

por inyecoibn a temperatures comprendidas entre 2409C y
as0es, del material pléstico obtenido por superpolimsri-

zacibn del exanodiolco 7 de la hexametilendiamina. - -~ -

o~ Mo joras en ls fabricacidn de dispositivos de
acoplamicnto cinemitico, seglin las anteriores relvindi-
canions s, caracterizadas por elAhecho de que los aloja=-
nientos para sujecibn del dispositivo de aecoplamiento
durente su funcibn mecénica, se Obtiene en su proceso
de inyeccibn por dotar =l golde de los resPectiﬁos machos
metélicos de seccidn recta idéutica a la Ge los aloja-
mientos, no presenisndo dichos mechos, caracierissicas

¥

de =@inidod fisica ni quimica, para con el material se

superpolimerizacion a tenperaturas haste la de inyecolbdn

INClUSIiVE. = = @ = 5 o e o e e e o m m m e o

Lo- "MEJORAS W L& FABRICACICON LU DISFOSITIVUOS DB

Todo ello conforue se describe y reivindica en la
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<APLICACIONES TECNICAS DEL PLASTICO,S.A. (ATEPSA)
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