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10.

PATENTE
DEBE

INTRODUCCION

a favor de Don Iuis Tribd Bonjoch, de nacionalidad es-
pailola, residente en Barcelona, calle Inmaculada, 47,
por "MECANISMO PERFECCIONADO PARA 2L RUVESTIMIENTO DE
HILOS, ESPECIAIMENTE METALICOS”.

MENORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiers a un mecanis-
Mo para revestir objetos alargados, tales como hilos
y similares de seccién rectangular, con una capa pro-
tectora liguida, cuyo necenismo ssta especialmente in-
dicado para aplicar una solucidn viscosa de un compues-
to resinoeso, tal como formelina de polivinilo, a fin
de flotar a dicho hilo de una pelicula aislante de es-
pesor uniforme.

Los dispositivos conocidos hasta la fecha para

recubrir hilos metalicos de seceidn rectangular son ge-
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neralmente de construccidn complicada, hallandose for-
mados por un gran nimero de pilezas y, por tal motivo,

la fabricacidén y montaje ds dichos dispositivos ra-
sultan caros y requieresn bastante tiempo. Una dificul-
tad que se ha aprsciado =n las.ejecuoiones corrientas

de esta clase, radica en la tendencia que acusa la com-
posicion viscosa de recubrimiento de acumularse en las
distintas partes del dispositivo y eantre ellas, en par-
ticular entrs los elementos moviles, en donde el material
de revestimienﬁo se endurece, lo que causa el mal funcio-
namiento del dispositivo y la necesidad de desmontar fre-
cuentemente la matriz o molde para su limpieza y conser-
vacion de las piezas. Las estructuras anteriorzs son
también de tal complejidad que exigen el desmontaje ca-
si total de la matriz a fin de colocarlas en posicion

de trabajo sobre un hilo ya introducido en el mecanis-

mo de recubrimisnto continuo. Otra desventaja de cier-
tog tipos de instalacieones usuales consiste en que él
desgaste causado por el hilo en contacto con las super-
ficies de la matriz hace necesaria la sustitucion de

casi toda la estructura de la misma.

Con el mecanismo perfeccionado objeto de la in-
vencidn se eliminan las desventajas referidas, odnstan—
do el mismo de dos placas, proviste ocada una de ellas
de una ranura dispuesta a lo largo de una de sus super-
ficies y dotadas ambas de sendos orificios pasantes,
situados dentro de cada ranura. Estas placas se hallan

montadas supaerpuestas, con sus ranuvas enfrentadas y con
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los orificios alineados para dar paso al hilo. Las ci-
tadas ranuras se hallan dispuestas practicamente for-
mando angulo recto entre si, situandose dentro de las
mismas los elementosbcomponentes de la matriz o molde,
dos para cada una de tales ranuras y con la facultad

de desplazarse longitudinalmente por el interior de las
mismas, viniendo completados tales elementos mdviles
con medios elasticos gue los obligan a dirigirse hacia
el correspondiente orificio, a los efectos de que aque-
llos elementos entren en contacto con el hilo en circu-
lacidon a través de los orificios coincidentés de las
dos placas.

Para la mejor comprensidn de la presente memo-
ria descriptiva, se acompaiia un dibujo en el que, tan
solo a titulo de ejemplo, se representa un caso practi-
co de ejecucidn del m2canismo recubridor objeto de la
invencion.

En dicho dibujo:

La figura 1 es una vista en alzado seccionado
de una instalacion de revestimiento continuo a la gue
puede ser aplicado el mecanismo de la invencion;

la figura 2 es ung vista detallada en perspec-
tiva del conjunto matriz del mecanismo; propia para el
mdntaje en la instalacidén de la figura precedente;

la figura 3 corresponde a otra wviste sn pers-
pectiva del citado mecanismo, representado parcialmen-~
ta desmontado;

La figura 4 es un detalle en despiece de los
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elementos que integran el mecanismo;

la figura 5 equivale a una planta de una varian-
te del objeto de la dewanda; vy,

la figura 6 és una seccidn transversal por la
linca 6-6 de la figura anterior.

Zn la figura 1 se indica una instalacion para
revestir un hilo metalico -l1-, de seccidn rectangular,
animado de un movimiento continuo, en cuya instalacidn
dicho hilo pasa de una bebina alimentadora -2- y atra-
viesa un baﬁoi-3~ de un liguido aislante, tal como for-
malinag de polivinilo, dentro del cual viene conducido
por la polea de guia =4-. Tl citado hilo ~-1- con su ma-
terial de recubrimiento adherido pasa después por el
aparato matriz -5-, el cual posee la astructura que se
detallard mas adelante, en el que existen unas varillas
-6- (figura 2), gue evitan cualguier desplazamiento la-
teral del citado hilo -1-, que, en su avance, atraviesa
un horne -7-, gracias al cual se seca o cuece el barniz
aplicado sgbre el citado hilo -l-. BEste viene guiado a
continuacidén por la segunda polea =-8-, arrollandose por
dltimo sobre el tambor final ~9-.

Las figuras %3 y 4 mdestran la estructura de la
matriz o molde ~5- en detalle, componiendose la misma,
en una de las ejecuclones preferida, de dos placas del-
gadas o discos ~10- y -1ll-,que constituyen el arpuzdn
de soporte del mecanismo, las cuales poseen los ‘ori-
ficios -12- y -13~, y las ranuras =l4- y -15-, lias cua-

les se extienden a lo largo de dichas placas y presentan
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en su centro a los meucionados orificios. Montados con
facultad de deslizamiento por el interior de las ranu-
ras -1l4- y -15~ aparecen los elementos moéviles -16-,
-17- y -18-, -19-, montados a parss en cada ranura ¥
en sentido opuesto entre si en su rsspectiva placa. Ca-
da elementos posee una cabeza -h- y una cola -t-.

De acuerdo con las figufas, cada placa -10-y
-11- posee los cortes radiales, -20-, -22- y -23- an la
placa -10- y -24-, -25-, =26~ y -27- en la -1l-, cuyos
cortes se dirigen hacia el interior a partir de los hor-
des de taless placas, comunicando los cortes -20- y=27~-
con los orificions centrales respzctivos de sus placas.

Una vez montadas, tal como muestran las figuras
2y 3, las placas -10- y -11- guedan superpuestas con
sus superficies ranuradas enfrentadas y colocadas con
ellas en angulo recto. Bstas placas se manfienen presio-
nadas la una contra la otre por medio de los tornillos
-37- o pdr cualquier otro medio adecuado. La disposi-
cidon de montaje es tal que todos los cortes antes cita-
dos de lgs dos placas -10- y -1ll1l- quedan alineados, su-~
perponiéndose igualmente los —20- y -27- para formar
un paso que desemboca en los orificios ~12- y ~13- ali-
neados. las ranuras ~l4-y =16~ y las carag ds las pla-
cas -10- y -11- forman unos canales intercalados en los
cuales los elementos -16~, -17-, =18~y -19- de la ma-
triz quedan ajustados con holgura suficiente para poder
deslizarse en aquellos en sentido radiél.

Dado que las canales formadas por las respecti-
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vas ranuras se hallan en planos diferentes, los pares
de elementos moviles antes citados se mantienen proximos
a la interseccidn de las ranuras debido a gue no hay
ningunsa interferencia.

Se disponenunos rssortes Pelicoidales ~28-, -29-
-30- y -31-, que rodean a las colas de los elementos

constitutivos de la matriz, cuyos muelles se apoyan con-

tra los aros -38a- y -38b-, que rodean a lz periferia

de ias placas -10- y -ll-, sobre la gue guedan aguellos
montados medianfe los tornillos -3%2b- o similar. La por-
cion separable de aro -38b- esta disguesta frente al
orificio exterior del paso compuesto -20-, 27, a fin
de perpitir la introduccidén del mecanismo alrededor del
hilo, que se hara desplazar por aquel paso. Para esta
operacion basta separar simplemente la citada porcion
-38b- y el elemento -19-, sin necesidad de tener que de-
mostrar ninguna otra pleza de la matriz o de afectar el
movimiento del aludido hilo. Las partes de aro -38a- ¥
~38b~ presentan orificios ~33~ alineados con los ejes
de los cortes radiales, a través de los cuales las ex-
tremidades exteriores de las colas -t- de los elementos
componentes de la matriz pueden pesar fécilmente, Es-
tos orificios ~-33- son, sin embargo; suficientemente
reducidos para impedir la salida de los resortes heli-
coidales -28- y =31-.

Se utiliza una espiga o similar -34-, el cual
atraviesa la extremidad seliente de la cola del elemen-

to -19-, para retener la porcién de aro -38b- y sus par-
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tes dependientes sn el conjunto durante la separacidn
y colocacidn para montar el mecanismo sobre el hilo.
Yara facilitar el desmontaje y ulterior ajuste de estas
piezas, la porcidn antes citada -38b- se halla dotada
de los entrantes -358- y -35b-, que se abren en los bor-
des opuesto de aquella parte de aro y que estan adapta-
dos para recibir a los tornillos -32a- y -32b-. Por eos-
tos medios, el paso -20~, -27- gue recibe al hilo pue-
de ser abierto girando simplemente la porcidén -38b- pa-
ra desencajar los entrantes -35a- y ~-%5b- de los torni-
llos ~%2a- y -32b- y el elemento -19-, gue se desliz
saliendo de su canal. Una vez colocado el mecenismo so-
bre el hilo, que se hace pasar por el corte -20- y -27-,
8l elemento -1%~ se coloca de nuevo en su canal y la
porcion de aro ~38b~ ge engarza con los tornillos -32a-
y =32b-, |

Los nismos elementos -16- y ~17- que conotltu—
yen la métri. y entre lOu gque el hilo ha 8e situarse
inicialmente cuando entra en los orificios ~12- y -13%-
centrados y alineados, van dotados de cantos biselsdos
-lba~ y ~l7a-, respectivamente, de modo que cuando el
hilo toca dichos cantos, los elementos -16- y -17- re-
troceden autométicamente para dar paso a2 aguel por entre
ellos. La figura 2 muestra el hilo metalico de seceiéh
rectangular sn posicién de trabajo con los cuatro ele-
mentos de nmaetriz, cue se ven forzados a estar en contac-
to contra las respectivas superficies del citado hilo.

Tal como se aprecia, las caras de los vordes de log ele-
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mentos que se enfrentan con el hilo estan formadas por

una serie de dientes verticales -36-, por entre los que
es conducido el reveétimiento de barniz liquido cuando
el hilo se mueve en sentido ascendente. Bl espaciedo y
profundidad de los dientes determinan el espesor del re-
cubrimiento aplicado al hilo pava cualguier matszsrial de
revestimiento dade. Aunque los cantos -36- de los ele-
mentos que componen la metriz y que se hallan sn contac-
to con el hilo se han indicado planas, pueden ofrecer
estructuras variadas s fin de proporcionar la debida
forma de la pelicula de recubrimiento sobre el hilo.

Por ejemplo, dichos cantos -36- podrian ser convexas pa-
ra poder aplicar revestimientos més espesos en los bor-
des del hilo gque en los lados.del nismo.

En la posicion de trabajo de la matriz, de
acuerdo con lo gque representa la figura 2; los elemen-
tos deslizables se ven forzados a presionar contra las
caras opuestas del hilo ~1- por efecto de sus respecti-
vos muslles, desplazandose hacia el exterior los extre-~
mos de aquellos elementos, sobresaliendo fuera de la
periferia de las placas, en una magnitud correspondien-
te a las dimensiones del hilo que se halla en circuls-
cidn. Dado gque los elementos mdviles aludidos estan en
contacto con la superficie del referido hilo y se mue-
ven con precisidn ante cualquier variacion en la sec-~
cién del mismo, se aplica sobre este una capa de mate-
rial de revestimiento de espesor uniforme, qus cubre

tode su extensidn a medida que el hilo se traslada en
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sentido ascendente por el interior del mecanismo. Este
desplazamiento del hilo 34 lugar al de la matriz -5-,
hasta que ésta entra en contacto con las vsrillas -6-,
gue evitan que aquella continue ascendiendo sin privar-
le empero del movimiento rotativo y latersl de acuerdo
con las oscilaciones del hilo -l-, lo que jpeimite el
autocentrado de dicha matriz sobre el aludido hilo.
| La posicidon del mecanismo puede variarse segun
convenga. Por ejemplo, pueden conseguirse resultados sa-
tisfactorios girszndolo 90°.

Les figuras 5 y 6 representan una ejecucién di-
ferente del mecanismo, en la gque las placas -40- y -41-
son de forma poligonal,‘y en la Que los elementos des-
lizantes =42-, -43-, -44- y -45- son sensiblemente rem-
tangulares y sobresalen al exterior de dichas placas.
De este modo, el OOnjunto ~-46- de accidn beriférica de~-
terminado por muelles y dividido en secciones alterna-
das de rESOrtes tensores =~47- y elementos de tapa ~-48-
esté montado envolviendo a las placas -40- y -41- asi
como a aguellas piezas -48-, actuando sobre las extre-
midades salientes de los elementos de matriz y oblizan-
dolos a penetrar y entrar en contacto con la superficie
del hilo de seccidn rectangular -11-. En la ejecucioén
de la figura 5 se han suprimido los cortes receptores
de los muelles en las placas representadas en el meca~-
nismo de la figura 1, como también se han omitido las
porciones -38a- y -38b- periféricas del aro retensdor

de los resortes.
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Gracias a la simplicidad de constitucion descri-
ta, se¢ evita en el presente meganismo la acumulacion de
barniz de recubrimiento entre las partss del mismo, lo
que bha sido un factar inconveniznie en los tipos conoci-
dos de aparatos de matriz o molde usuales, en los que
el barniz endurecido en las diversas piezsgs funciona-
les interfiere el buen funcionamiento de los elementos
que trabajan con el hilo, lo que da lugar a irregulari-
dades en el revestimiento.

Las venfajas que el mecanismo Cescrito propor-
cionan son varias, cabiendo citar solo las siguientes:

a) Permite variaciones en su aplicacion y mon-
taje, simplificandose en gran escala su mantenimientos

b) La introduccidn del hilo en el mecanismo es
muy simple, pudiendo colocarse de nuevo las matrices
con un minimo de ssfuerzo y tiempo;

¢) El nimero reducido de piezas y el tamafio pe-
guefio de las mismas hacen que el citado mecanismo sea
de poco peso y que pueda fabricarse a bajo coste; .

d) Al utilizar elementos de matriz intercambia-
bles, permite la rapisa sustitucion de los mismos cuan~
do sea necesario por el desgaste sufrido o bien cuando
convenga emplear elementos con distintos bordes de tra-
bajo, son que sea preciso interrumpir el movimiento del
hilo;

e) por Wltimo, gracias a la disposicidn de los
muelles, cada elementos se mantiene presionzdo rezular-

mente contra el hilo, lo que asepura una pelicula cons-
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tante de recubrimiento en cada una de las superficies
del hilo.

Serén independientes del objeto de la invencion
los materiales, fommas y dimensiones de las diferentes
partes que integran el mecanismos descrito, siampre que
las varizciones que se introduzcan no afecten a su esen-

cialidad.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente paten-
te de introduccidn:

1. Mecanismo perfeccionado para el revestimien-~-
to de hilos, especialmente metdlicos, que se caracteri-
za esencialmente por estar constituldo por dos placas
superpuestas, provistas en sus superficies internas ad-
vacentes de sendas ranuras que determinan canales cru-
zadas, sensiblemente perpendiculares entre si y situa-
das en diferentes planos, dos placas superpuestas pro-
vistas de orificios pasantes en la interseccidn de las
renuras, pudiendo deslizarse por el intarior de cada
una de las aludidas canales dos elementos de matriz, los
cuales vienen obligados a dirigirse hacia el orificio
central respectivo y, por tanto, @ apoyarse contra las
superficies del hilo en circulacibn, por ejecto de unos

dispositivos presionadores adecuados.
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2. Mecanismo perfeccionado para el revesti-
mienté de hilos, especialmente metélicos, segin la
reivindicacion anterior, que se carascteriza por el he-
cho de que las dos placas poseen sendos cortes comple-
tos radiales que van desde el orificio central hasta
la periferia de l1las mismas, cuyos cortes coinciden una
vez superpuestas tales placas y de ellos, uno se extien-
de siguiendo una de las canales de las aludidas placas.

3. Mecanismo perfeccionado para el revestimien-
to de hilos, esbecialmente metalicos, segin las reivin-
dicaciones 1 y 2, que se caracteriza por 21 hecho de
que el par de elementos moviles de matriz situados en
la canal transversal a los dos cortes coincidentes po-
see cantos biselados, a fin de facilitar la introduccion
y centrado del hilo entre aquéllos, el cual penetra
en el mecanismo a lo largo de los citados bortes tota-
las superpuestos.

4. Yiecanismo perfeccionado para el revestimiea-
to de hilds, especialmente matalicos, segin las reivin-
dicaciones 1 a 3, que se caracteriza por el hecho de
comprander medios principales de tetenciodn destinados
a fijar las dos placas ¥ a tres de los elementos de ma-
triz una vez montads el mecanismo, existiendo ademas
el mecanismo, existiendo ademés otros medios auxilia-
res, colocados de forma resmovible en las indicadas pla-
cas, a los efectos de fijar los restantes elementos de
matriz en la canal que se extiende a lo largo del cor-

te radial, con lo cual, separando dichos medios auxi-
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liarss y ¢l elemento de matriz Gltimamente citedo, es
posible la introduceidn del conjunto alrededor del hilo
en cireulacion, que pueds penetrar gracias al citado
corte sin necasidad de desmontar el mecanismo.

5. Mecanismo perfeccionado para el revesti-
miento de hilos, especialmente metélicos, seghn las rei-
vindicaciones 1 a 4, gue se caracteriza por el hecho de
gue los medios brincipales de tetencidén y los auxilia-
res de igual funcidn comprenden un par de prociones de
aro que envuelven conjuntamente a la periferia de las
dos placas superpucsias.

6. Mecanismo perfaccionado para el revestimien-
to de hilos, especialmente metdlicos, segin las reivin-
dicacliones 1 a 5, que sa caracteriza por el hecho de que
los elem=ntos de matriz vresentan una parte de menor
seccion a modo de cdla gque se extiende radialmente ha-
cia 21 exterior del conjunto, poseyendo las placas su-
perpuestas unas ascotaduras, también radiales, que coin-
ciden con dichas colas y que dan paso al igual que el
corte de que aquéllas van dotadas, a los medios presio-
nzdoras ds los elementos de matriz, medios gue estan
constituldos por rssortes que impelen a estos Gltimos
hacia el hilo en circulacion.

7. Mecanismo perfeccionado para ei revestimien-
to de hilos, especialmente metdlicos, segln las reivin-
dicaciones 1 a 6, que se caracteriza por el nescho de
que las colas o porciones reducidas de los elementos

de mairiz sobrzssalen ds la psriferia de las placas su-
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perpuestas, apareciendo en esta zZona un aro dividido en
partes, el cual, ademas ds ajustarce sobre la aludida
beriferia, posee orificios para dar salida a las exire-
midades de las citedas colas, que, por efecto 4es los
muelles que toman apouo en aquel mismo aro, impelen a
los elementos aludidos hacia el centro de las placas.

8. Mecanismo perfeccionado para el revestimiantg
de hilos, especialmente metélicos.

La presente memoria consta de catorce hojas fo-
liadas, escrités a maquina por una sola cara.

Barcelona, 26 de febrerp de 1960.

Luis TRIBO BONJOCH
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