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Este invento se refiere & un mdtodo que estd
relacionedo con los hornos de tratemientos témicos, siendo
uno de sug fines el de facilitar mejoras en los hornos de tra

temientos térmicos, en los que se puede mantener una atmésfe:

ra para fines tales como cementado, temple brillante, carboni ,

truracién, restauracién de carbono y recocido.

El horno de tratamiento témuico, pera llevar

e cabo el presente método comprende una cémare de¢ tratamiento

ablerta en su parte inferior para carga y descarga, medios
paré calentar el contenido de la cédmara de tratamiento, una
ante-cdmara bajo la cduare de tratamiento en sentido horizon-
tal, un tanque de temple situado bajo una parte de la ante~-

cdnara que no esté directamente bajo la cdmara de tratamiento,:

una puerta de fondo para la cdmara de tratamiento con disposi-.

. tivos para le elevacidn y descenso de la carga y medios para -

transportarla horizontalmente desde la puerta en su posicién
inferior hasta colocarla encima del tanque de temple y para
descenderla a aste.

1a cdmera de tratamiento preferide puede ser
de formg cilfndrica en sentido vertical. Las resistencias van
glojadas en sus paredes laterales, distribuidas alrededor de
las mismas. 3o digpone de un ventilador situado en la parte

superior de la cdmsra de tratamiento y de una virola o tabi-

: que divisorio en el interior de esta, casi de su altura, dan-

do origen a que la atmdsfera sea absorbida a través de lg car

ga por el ventilador y a continuacidén impulsada en direccidn
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. atmésfera del interior de la virola, conduciéndola entre el te |
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ascendente para & continuacidn descender sntre las resisten=
cias d¢ lg pared de la cdmara y la virola, a fin de que aque- !
lla se caliente. . |
Existe la posibilided de poner enm préctica
el invento de varios modos pero a continuacidén y como ejemplo, !
describiranos una forma especffica de lleverlo e la préctica l
al que se hace referencia en los dibtu jos adjuntos.
La figura 1 es el alzado de la seccién lon-

gitudinal de un hofno de tratamientos térmicos y la figura 2
es une seccién en plante por la lfmea II-II de.. la figura 1.

o En el dibujo adjﬁnto, el horno, qus ostd ;
destinado para tretamientos térunicos tal como cementacién, 5
consta de une edmara cilfndrice de tratamiento vertical 10, ;
cuyas paredes 1l agtédn ecomstrufdas de ladrillo refractario y
euyo techo es taubidn refractario 12, El fondo de la cémare |
estd abierto pero pusde cerrarse por medio de una puerta de ;
movimiento vertical 13 en la cual descanse uma parrilla o ees f
ta de carga, conteniendo las piezas que han ds sexr tratadas. ;
(ver dibujo). El ventilador estéd situado en la parte supe=
rior de la odmara 10, cuyo eje 16 atraviesa el techo 12 y se
acciona por un electro-motor 17. La parte superior de la viro-
la ostd cerrada por un deflector de chapa 18-19, en cuyo cen-
tro existe un orificio 20 que aloja el ventilador 13.

De esta forma el ventilador 15 absorbe la

. cho ¥ el deflector superior para impulsarla en sentldo descenden

| te entre la virola y las paredes laterales de la cémara 10. lLas
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resistencias 21 estdn uniformemente distribuidas por las pare ;
des 11 de la odmara 10 con objsto de obtener uniformidad de
temperatura.

la puerta 13 se acciona verticalmente por un
grupo hidrdulico 25, situado debajo de ella, cuyo vdstago se |
introduce én un foso 26, En el dibujo, la figura ds puntos :gf
presents a la puerta cuando estéd ablerta y la de trazo lleno |
cuando esbtéd cerrada. Bl clerre 46 la puerta serd hermético.

Debajo de la cdmara de traetamientos 10 se ex-
tiende une ante-cdmara 28 sspecie de corredor que ocupe todo el
esfacio comprendido debajo de la cémara 10 y =se oxtiende hacia?
uno de sus lados encima del tanque de temple 29. En el 1nte- |
rior de la ante-cdmara £8 existe un trensportador de rodillos
30, que se extiende horizontelmente a la cémara de tratamien- :
tos 10 y hasta el tanque de teuple &9 y atraviesa la puerta 31
situada 8l final de la ante~cdmara para terminar en una zesa &

- 30
carga exterior, El transportador de rodillos/estd formado por

secciones, una mdvil situada en la puerta de refractario 13
de la oduara de tratemientos y une segunda tembién mévil so- |

L

bre él tanque de temple 29, movido por un segundo védstago verbé
tical 34 accionado hidrdulicamente y situadc en la parte supe |
rior de la ante-oduers 28. Las secciones restantes 25-28-27
del transportador 30, son fijes.

- La totalidad de la ante-cdmara estd cerrada
por paredes laterales 38 y techo 39. Bn dicha ante-cduara se
mantiene una atmésfera comtrolada para Bvitar la contaminacién

de la gtmésfera en la cdmara de tratamientos 10.
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La cesta o parrilla conteniendo los engrana-:

jes u otros elementos que van & sor tratados, debe colocarse

en la séccién 37 del transportador en la mesa de carga, situg !

da fuera de la puerta del horno 31, como se indica en el daibu

jo en 14A. La puerta se abre y eatra en la coste de carge en

le ente-cdmara 868 segdn la posicién indicade 14B en la figura '

Y a continuacidn se cierra ls puerta. Después de un rato en

esta Yosicidn, durente la cual se efectda la purga de las pie :

zas a tratar, la puerta 13 de la cémara de tratamientos 10,

desciende por medio del sje 25 y la cesta de carga se desliza '

horizontalmente por medio de una varilla haste ponerse dentro
de la posicién 14 del dibujo sobre la parte mdvil del trans-
portador de rodillos 32. A continuacidn la puerta se eleva
desde la posicidn 13’ hasta 13, por medio del véstago £5, de
esta rorma se introduce la cesta de carga 14 en el interior
de la cduara 10, es decir, quedando la carga dentro de la vi-
rola deflectora 18. |

En este momento comionza ol tratamiento tér
mico en la cédmara. E1 ventilsdor mentisne en circulacién la
atudsfera, durante este perfodo, al cabo del cual la puerta
13 wuelvo a descender y la cesta de carga vuelve de la posi-
cidn 14C a la 14B, que estd sobre la parte mévil del transpor
tador de rodillos 33 llevado por el eje del tanque de temple.
En este momento el vdstago actda haciendo descender a la ces~
ta de carga al tangue de aceite para el temple. Una vez fria
la carge esclende por medio del véstage 34 seliendo de la

ante~cdunra £8 al exterior a travéds de la puerta 31.
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El sistema descrito anteriormente tiens la
ventaja de que al salir la carga callente de la cdmara de ce~
lentamiento para ser transportada hasta el tanque de temple,
no pierde contacto con la gtmésfera controlads y asimismo pue
de realizarse, cuando sea necesario, un enfriamiento lento de

la carga en el interior de la ante-cdmara.

Como puede apreciarse los detelles de la dis~-:

posicién descrita y representada en el plano adjunto, pueden

ser caubiedos, asf como el sistema de calentamiento.

Si se desea, puede facilitarse una puerta en

; la pared lateral 35 ae la ante-cdmara a 1o largo del techo

del tanque de temple 29 para tener acceso lateral a la ante-
cdmara @ un lado del trangportador 30, con retroceso de la
carga lateralmente, despuds que ha sido bajada de la cédmara
dé itrateuientos 10 facilitando de esta formae el temple de pie

zas en prensa conformadora.
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La prosente patente de Invencién couprende las
sigulentes reivindicaciones:

l.- l¥todo para tratar la carga de piezas en
un horno caracterizado porque cdmprende las operaciones si-
guientes: introduccidn de la carge en la atmdsfera controla~
da de la ante-cduara; mentenimiento de esta en dicha odmare
heste que sea purgada; traslado de la carge en sentido hori-
zontal hasta colocarle sobre la puerte de fondo de la cémara
de tratamieshtos; velevacién de le misma haste el interior de
la cduare de tratamientos; acto seguido, proceso de tratamien
to de la carga, descenso de esta a la ante- cémara y traslé.do
en sentido horizontal, dentro de la atmésfera controleds,
haste colocarle encime del tenque de temple, pare seguidemen-
te descenderla a este para su consiguiente enfriado, y una
vez refrigerada retirarla de 1a ente-cduara,

2.~ Métodoc pare tratar la carga de piezes
en un horno. |

Segin se describe y reivindica en la presen-
te memoria descriptive y se ilustre con los dibujos que & la
misng se acompéefian. |

Consta esta memoria de sieste hojas foliadas

| y escritas e méquina por una sola de sus caras.
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