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La presente innovacidn se refilere a artfoulos estqg.
pados que comprenden uneg porcidn principal centrael a base de
espumas de poliuretano expandidas, un revestimiento externo
Sobre la cara vista y un estrato de uaterial de refuerzo so-
bre la cira posterior.

Bl procedimiénto para oovltener tales artfculos estam

pados lha 31do ya utilizado por la .aiswmg Jolicitante, y la —-

plantilla o médulo deseado del wrtfculo se obtiene forméndt-

LA R RN}
lo en un molde, g partir de un blogue de espuuwa de poliuaetg.
. o« s
10 iddéneo puars ser moldewdo bajo presién, Para podor maldaé%
T e
dicito wiooue de esnuna, se dcbhe ometer a la orezidn prq{fé
pra foruar el bloyue de cespuma en el periodo de tiempozé;'L
a9

el cual diciuy e.cwni e3 moldesble, &3 declir, degpuds de tAre
1 ’ H

L]
. - L - . . \ - svene
minar el creclimento y la celimerizacidn final.

AN

. 5 . . g
macidr en el wolLde, ue unen a L& poreidn pridcipal centlel -
el revestiumientu externo y el estrato de waterial de refwen—

20,
51 bien los artfcvlos estra,.adosz con dicho nrocedi-

mierito guedern ser opjete de irmuneratles rezlizwciocones

caciones, uvarticulsrmente lnteresent

{

@3, por las ventajas gue

ofrecern en cuunto a costos de vroiaaceidn, son los artfculos

dectinados a la uitilizeeid: e 1o industria del auvtouwdvile -

En particuiar se nrowucen —aneles de revestimiento interno -
para vehiculos automéviles y, en particolur, uvaneles de re——
vestimiento aplicadus scbre la superficie interna del techo

de la carroceria.

Ya sea para estas zplicacioncs especiiics

rlJ

.3, ya para
otros tipos de aplicaciones de 1oz artfculos obtenidos con -

el citado procedimiento, existe el problema de garantizar —-—




i
.

20.

fﬂha suficignte autosustentacidn y estabilidad en le forma -

del propio artfculo, incluso en presencia de fuerzas de soli

cltacldn debidas a esfuermos mefanicos o g variaciones de ~-

'ftemperatura. En particul.r, en el caso de artfculos de reves

timiento interrno del techo de los vehf.ulos automéviles, es
preciso garsntigzar una estabilidad de Torma hasta variacio=-—
1nes de temperatura convenientemente entre =409C y +1208¢C,
Una finalided de la presente innovaoién es la dq.f?.
obtener artfenlos estamiados a base de es.wis de noliurepa-

10 expandidcs, particulaymente awigue no de modo exclusivoy

*9ae

para lea fobricacidn de paneles ae revesiimiento interno &dgls,

a ‘e
techo de venlculog uutomdvile:, gue geruntizan una suficien-
a0
- . v - : N -
te antosustentacidn y estabilided de forma incluso en presen
) i LR R B N
cia de solicitaciones debidip a vuriaciones de te TaIura o
2
' . o'!. :
@fNE¢WUa mecAnicoy. >
SAXE]
£ i . A o ° 90
Sobre la base de la prezente innovicidn se reallsal

ety

artfcufos esbampados que conten_tn vnia poreidn princip&r“é;=
base de capuwnag de poliﬁretano, ur revestimieuto externo y -
un estrato de material de refuerzo, caructerizados por el he
cho de que dichuv materiel de roiuverszo co&prende medios de re
forzamiento de dicho estrato nara co 1£ rarrestar las fuerzas
dé deforuacién de los citados srtfculos, se.n por lo menos
una, direccidn prefere:nte de solicitacidn.

Parc una wme;or comprensidn de la presente inhova——-
cibn describiremos a continuacidbn, a tiﬁulo de ejewplos 1o =~
limitativos, algun.s Iorias de realizecién, con refercncig a
los dibujos que se acompaiian, en los cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva de un con—-

junto de revestimiento interno de wi techo de vehfculo auto-

mévil, realizado segin la presente inuovacién,




;‘figuras 2, 3 y 4.80n v1sta3 en parspactlva y\

”mayer eseala de una porcidn del techo interior de la fi

1, conf@ rme & tres diversas formas alternatives de reallzan—
¢ibn.
B Gon referencia a la figwa 1, diremos que con el nd
. mero 1 se nhe indicado un conjunto de revestimiento interno -
de vn techo de vehiculo automévil, cuyas dimensiones (1200 x

1600 mm) son puramente orlentatlva. Tal conjunto 1 de techo
. . . . . -uooo
interior comprende una porcidn principal central 2, a base =
L
. » . .. | ]
10, de cspume de poliurctano expandida, un revestimiento de acé&
'..

bado 3 sobre la cura vista 7 un estrato de material de refuer
.. ..
> - .o .
Z0 4 sobre la coacst posterior, .1 grueso total del techo e’

. s 3 — . - 3 v ,‘..
por ejemplo, de 12 mm, jero puede variar entre aprox;maaauég

> . . + N * \d
te 6 a aproximadamente 20 mu, y mfs, d2pendiendo el valopemd

- . “ v . h ¢ ..
15, ximo del espucic en altuva del interior del zoclhe., El teRhge
. L . --..
interior 1 se fija sobre la carvoceria en la forma habidysd
y se perforan sonre el techo 1 citado los orificios parg a

Fijacién (si es neceserio). Sobre el estrato de materiazl de

refuerzo 4 del techo 1 se observarén unas lineas 5 transver—
20, sales a un eje 6 longitudinal mayor del techo 1, ¥y dispues——v

tas paralelamente a un perfil 7 de forma arqueada del citado

techo 1. Tales lineas 5 corresponden a resaltos, filamentos

0 nervaduras pertenecienties al estralto ae materiel de refuer

zo 4, que se describirén con detalle al referirnos a las fi-

guras 2, 3 ¥ 4.
La figura 2 miestrs un trozo del techo interior 1,

;7éﬁ el due el estrato de meterial de refuerzo 4 es un cartén

Egte cartén onduludo presenta dos hojes plemas 10




ngitu&inal de .techo interior 1. &L tipo de Gartén hab

e ser auflcicntemente fuerte para vencer.los movimientos de

'dilataclén de lu poreifn central 2. Ademés,ls forme 4z lag - -
ondulaciones de le hoja 12 y la presidn de estampacidn del -
5.  techo interior 1 habrdn de estudiarse de ncnera que 1o se de
| formen lus 01Ladaa onduluciones incluso hajo la presibn. La
hoja plana 1V externa del cartén deberd ser del tipo Kraft -

impermeable, en tanto que la hoja 11 interna puede ser de Tt}

po més econdmico, del tipo gamuza, con buena compht1b111Q@d-

10. con 18 espuua FU de la porcidén central 2. El peso del cartdn

'.‘

L » ondulado serd .decundauente de entre 200 y 700 gr/m‘, da@en;
R » . i - .'.
Torma y las dimensiones dgl
LA N ]

techo interior 1, del peso del estrate de espuma de 1a pa%te

central 2 y del peso y tipo de revestimiento externo 3, ya

diendo la eleccidn del peso, la

15, que con un pesf¥mayor total del techo interior 1 habré dEiﬁL
ser wéE 10uws ﬁ% el cartén ondulado pars nejor coptrdrresﬁﬁf

las fuerzas de deformacidn del citado techo interior 1."':'

La porcién principal central 2, cuyo espesocr puede

ser el menor posible (de 2 a 4 mn ) por exigencias econfmi--

20, cas y de espzcio, puede, sin embargo llesar a ser de 15 a 18 .
mm para disponer de uxa iayor comodidad de aislamiento acis-
‘tico y térmico del vehiculo; estd comstitulda por una espuma
poliureténica que se pega 0 se inyecta (si se usza un sistema
con mAquin:. & akta presién tipo R.I.N.), en una plancha ple—

25. na que lleva sobre una base el estrato de material de refuer

70 4:& sobre la otra el revestimiento externo de acabado 3.

El comnuesto asi obuenldo se transfiere a unr molde ajustado

’?e° una prensa y se confaruna bajo presién para obienerse asf

391 proﬁucto moldeado desaado pura el articulo terminada.

Para un tecno interior 1 de 1,5 a 2 m? de superflele




Qabiva,una preglén de 50 toneladas Qan un tlempe d@
prenaadu méximo de 1 minuto y no es necesaric ni calentar ni

enfriar el molde.

Fare la espuma de poliurctano de lu drte 2 daremos

.

la siguiente frmula orientativas
-poliol tipo polidter triol 60p. en peso
P.lle 5000 aproximadamente tipo activado

(por ejemplo, Daltocel 32/75 de la ICI)

. -poliol tipo polidter tetrol 40p. en peso ....;
10 F.it. aproximgdamente 300 ‘:..

. (por ejemplo, G. 750 de la ICI) -%.;
~agua 4pe €11 pPeso : :a

-catalizador trietilendiamine en solucidn A

al 33% en dietilenglicol 0,3p. en pesé.t?
15, ' (ualco 33 uV de la Houdry) ?}':

L S
s -eatallzauor tipo dimetiletanolamina 0,7p. en Pesdd
. ]
~agente suplementario expansivo monofluorotriclure-
metano - 15p. en peso

(Pipo &rcton 11 de la ICI)

o0, -igocianato difenilmetenodiisccienato (tipo Supra—

ser DNl de la Iul)

Indice esteyuiométrico 1.05

El revegtimiento externo 3 puede ser un género no —

te jido (de polipropileno, de polidster, ete.) o pien un teji
_’25.} dé de fibra natursl o sintética, o cawbidn una piel de vini-
‘1o (de preferencia sobre un soporte de malla).
| Tal revestimiento externo 3 podrd ligurse a4 un es——
tﬁfaﬁé_de espume péliureténica<de poliéster de 1 & 3 mm de ——
1£fﬁé$o o.més,‘o podrd también estar constituldo por simple -

‘;iﬁ§¢'Enﬁ£qnpién del tipo del revestimiento 3, de su mayor




A1}
]

10,

20.

25.

_b,menor?pass y permeabilidad, se podréd aplicar sobre la poraf:
oidn 2 en la primera fuse de espumucidn de la porcidn 2 indi

cada antes de su introduacceidn en el molde, o0 bien se podrd -

disponey directamente en el molde por unidn a la porcidén 2 =~

durante la fase de prensado. Esta solucibun es preferible pa-
ra tejidos ligeros y més porumeables y sobre este tejido pre-
viamente ajustado sobre el molde se zconlaré el compuesto ==

constituldo en tal cmio gsoluuente por el estrato de material

de refuerzo 4 y la poreidn central 2 durantc su prensados, 56
] B¢
N ]

]
obtendrd as! la forne deseada y la perfecta adherencie del =
»
revesbimiento externo 3 a la porcidén ceniral 2, W o,
. ®

v ) - . ...
Con referencia a la figura 3 diremos en este cesQ =
LN ]
que el estrato de material de refuerzo 4 estd constituido ——.
. ]
‘ Y9p e
por TWT ("tejido" no tejido) de preferencia de Jibras de vi-
. » .I

. . . ~ 2 ‘e
drioc con un peso preferentemente entre 50 y 300 gr/m™. T

P X ]
gl

N v - v - T rm ...
bidn en fnl efso el refuerwmo de fibras de vidrio THT po&ré -
°
ser e un peso inferior si transversclmente al eje prindiial
6 del techo iutericr 1 ze refuerza interiormente el estrato

4 (por ejemplo cada 10 cm) con fibras 13 de vidrio o yute o

similar, dispuestas sesdin la linea 5. Zste refuerzo del THT

" se obtendrd de preferencia durante la fase de produccidn del

mismo. Los THT citados deherén tener un apresto compatible -
con el poliurctanc de la porcién central 2, vara lograr asi
una buena adierencia; =zl mismo tiempo, tal apresto deberd ——

ser lmpermeable a fin de evitur lz avsorcidn de humed.d y de

beréd ser resistente al calor (nc =blandarse a 100/1209C).

Por otra parte, el apresto no deberd permitir la dilatacidn

~al calor de dicho estrato de refuerzo 4, ya que una eventual

dilatacidn permitirfa que el revestimiento interior de techo

fijedo se alargese, y por tanto se moviera hacia abajo.




10

20

Le figura 4 muestra wna tercera forma de realiza-

¢ién del techo interior 1, en la cual el estrato de materiéi“
de refuerzo 4 estd constituido, al igual que en la figura 3,
por un género no tejido, faltando sin embargo lus fibras su-
plementarias de refucrzo, y el refuvrzu necesario para el es
trato 4 se obtiene mediante unas nervaduras 14, dispuestas =

sin leg lineas 5 transversaleghl eje 6, y obtehidas, con -
wna forma adecuada del molde, durante la Tese de egtampaﬁ&de

: .

final bajo presidn del techo interior 1.

Yor lo tanto, con los artfculos est . pwuoa 0D EaN b

l'.

dos sexdnn 1. ceracteristicas de la presenie ;nnovucxun,,sq
. i o i ) o o
obtiere un refucrzo suficicnte del esgtruto dc waterisl de,re
. 202

fuer=zo 4, por medio de las llIneas 5 de uayor rigidesz, constl

.
Sves w0y
tuidas wor los resalios de la Hoja ondulads 12 de eartdn (11

Fura 2) o por ldb hilos 13 de refuerzo del zZénero no tegldb

(figura,ﬂéw@wpor lag nervadures estansadas 14 del génerdﬂio

L]
tejido (figura 4) se obltienc ds? una Tugrza que contraribita

§

las fuerzas de deformuacidn debidus a variaciones de tempera~—

tura v a esfuerzos mecénicos, con lo cuzl se garantiza un —-—
manteniumiento e.table de forwa .del articulo en cuestidn. En
particular, en el ejemplo ilustrudo,las lIneas 5 de refuerszo
consti.uren puru el Hecio interior 1 un armazdi: que contra—-—

resta un eventual dencensc de la parte central del citado -

tecno interior 1, causado por ejemplo por dilamtasic: o ablan

camiento de la poreidn central 2 a una elevade bemperaturs,

er1 torno & log 1002C,

Si el revestimiento externo 3 es un género tejido o

" no tejido (TNT) que no sufre dilatacién por calor, sino even

tualmente una contraceibn, el revestimiento 3 actda en tal -

cago gomo elemento de contencidn de dicha dilatacibn de la -




orcn.dn"can*bml 2 a;yudando al estrato de re:ﬁ‘uerzo‘4 e_,_ g
aoidn de .soporte de la porcidn central 2 y narm::tsienda c,Q
M a1l0‘un peso menor del estrato de refuerzo 4 citados
Las dimensiones del estrato 4 de carusin ondulado‘n~ ﬂ

hen de ser algo mhs peguefias (incluso solamente 5=6 mm) que

las dimensiones de la porcidn centrsal 2 de espuma, de modo =—
que durante la fase final de formacidn bajo presifn pueda pg"’
netrar en los huecos perimetrales de la hoja ondulada.12,.@k

- ra lmpedir wia abosrcidn de humedad en la ﬁn;ea parte en?lao

Ye e
.

g Resulta cvidente, en fin, que a l.s formas de ndali
: 'y . L]

10« que puede ser abOSPle&.

zacidn descritas e ilustradas en la presente memoria desciip

tiva se pueden aporiar modificaciones y variantes sin por 4—35

LA AN B

ello salir del fmbito de la propia invencibm. R
. [ ] ....
15. Como e@emulu, diremos gue el estrato de wmaterigl.de
" % :' ..
refuerz@g puade reulivarse de wanera distinte a leas descrl—
[ 2% . [ ]

tas, con tal de que haya sieumynre mediog. de refuerzc gue pue—
dan disponersc igualumente sisulendo dos o mé: direcciones en
tre sf, incluso cruzadas.

20 Naturalmente, se ha previsto una amplia variedad =—-—

asimismo en cuanto a la realizacién de la porcidn central 2
y- Gel revestimiento externo 3, siemprc dentro del Ambito del
procedim;ento descrito y utilizado por los solicitantes, para
el tipo de artfculo obtenido.
25, N OTa4

. El Nivdela de Utilidad, que se solicita por veinte -
aﬁns;tﬁara Esﬁaﬁa, de acuerdo con la vigente Legislacién, de: J'

‘recaer gobre: “ARTICULOS ESTAWFADOS A BASE DE ESPUAS £

P@L'”RETANO CON HEVESTIMIENIO" con Prioridad de solicitud
ae utllldad en Italia, n? 53 463-3/80, de fecha -




-agogto. de 1980, segdn los caramcteriglicas esenciales de




RETVINDICACIONES
| _ ‘.1ma-Articulos'eatampﬂdoa que eémprenden una,percidn
\priﬁbi@al (2) a base de esﬁumaﬁ poliureténicas, un revestim—.
mmiento externo (3) y un estrato de material de refuerso (4),
?,,‘ caracterizados por el hecho de que dicho estrato de material
de refuerzo (4) comprende unos medioam (5) de refoizamiento -
del citado estrato (4) para contrarrestar las fuerzas de de-
fbrmacidn de dichos articulos seglin por 1o menos ung ding§?&1

preferente de solicitacidn. , *.,
- ) »

L]

[ ]

»

10. 2.~ Artfcoulos segin la reivindicacidn 1, caracteriz

. e
. . L ]
dos por el hecho de gue dichos wedios (5) comprenden hilose-
| ]
I L]

0 resaltos o nervaduras solidarios con el citado estrato {(4).
9% e
]

3e= Articulos sexln la reivindicucidn 2, caracteri-
%o 00

- zados por el hecho de que dichos hilos o resaltos o0 neryadp-
o °

- - . : . . %ep?,
15. ras (5) estén dispuecstos trengversalmente a4 un eje long;§§§&
. [ ]

[ I
Peov®

nal mayor (5) de log indicadus artfculos.
: A

4.-—§rticulos segén las reivindicaciones 2 6 3, que

presentan wn perfil (7) de forma arqueada, curccterizados —-—

por el hecho de gue diclios hilos o‘resaltés o nervaduras (5)
20, estén dispueétos parélelamente a dichio perfil (7) de forma —

arqueadé.

5.— articulos sezdn la reivindicacién 2, caracteri-
zados por el necho de que dichos hilos, rescliocs o nervaduras
6stan dispuestos segin por lo menos dos direcciones cruzadas
entre s1.

: 6.~ articulos segin una de las reivindicaciones pre
ﬂﬁhtes? cara¢terizados por el hecho de que dicho estrato —
fél{de refverzo (4) comprende por 10 menos una hoja
né?ﬁan ondulado, estando con?titﬁidos los citados mediéé‘

refierzo por porciones onduladas (12) de la indicada hoja




Te= Artfeulos segdn une de las reivindicecicnes 1 &

' 5, caracterizados por el hecho de que dicho estrato de mate-

" rial de refuerzo (4) comprende materisl an un género no tejl
5, do 8l cual se han incorporado Fibras (13) constituyentes de

dichos medios de refuerzo.

Artfculos segin le reivindicacién 7, caracteri-

]

zados por el hecho de que dichas fibras (13) estén realiﬁarr

deg en vidrio o yute o similar. o ~ '...E
10. 9.~ articulos segin una de las reivindicacionaes, ), a
*
5, caructerizuados por el hecho de que el citado Lutrato‘thw
l
material de refuerzo (4) presenta un rVad :

senta wias nervaduras (14)‘e§$gg*

padas durante una fase de formmeidn fingl del citado artficy-

LA R B R ]
Lo y que congbituyen dighos medios de refuergo. . ,“
LI J
- ) LT
15. . 10.~ Articulos szegfin una de las reivindicacioneg, -
. = ? ...0..0
preeedenuéE?““uracterlzado

por el heclio de gue constltuyen

. I‘I.
un tecio interior (1) de revestimiento de la superfi cle 1n%er

na del techo del vehfeculo automévil.

P

4

11.- artfculos seglin la reivindicacién 10, caracte—

20. rizados por el hecho de gque dichos medios de refuerzo (5) de
- terminan una susbencial estabilidad de forma del indicado te
cho interior (1) en un caupo de temperatura de entre —-402C y

+1208¢C.

12.~ Artfculos estampados, segun descritos con refe

rencia a 1los planos que se acompaficn.

N j?,¥ "ARTICULOS &3TALMPADOS A BASE DE ESTUMAS DE PO-
'j"";__';_,w;s.me CON REVESDTHIE: 0"

Segﬁn gueda sustancialmente descrluo en la presente




& de doce hojas

0
(o]

ompaiiada de dibujos. : ' A.:if
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