
PATENTE DE INVEN^Sry^^.t

Oase 65b/65c.

"Perfeccionamientos en uniones para tubos".

THE KEELAVITE COMPAifl LIMITED, entidad ing lesa , 
re s id en te  en A lle s ley , Coventry, Warwickshire, 
In g la te r ra .

Este invento se r e f ie r e  a uniones o acoplamien­
tos para tubos, del tip o  que comprende un elemento tu b u la r 
dispuesto para r e c ib i r  la  p arte  extrema de un tubo; un 
elemento cooperativo de su jeción  preparado para rodear 

5. una parte de l tubo adyacente a la  parte extrema citada
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del mismo y para ser a tra íd o  hacía e l  elemento tubu lar; 
e l  órgano de sujeción tiene un ta la d ro  troncocònico con 
su diámetro superior adyacente a l  elemento tubu lar; un 
manguito o c o lla r  partido  de superfic ie  e x te r io r  tronco- 
cónica para a ju s ta rse  en e l  ta la d ro  troncocònico del 
elemento de su jeción , a la. vez que su ta lad ro  se a ju s ta  
en la  parte del tubo que pasa a su trav és , y un a n illo  
de c ie r re  que rodea e l  tubo y está  preparado para cons­
t i t u i r  un obturador entre e l  tubo y e l  elemento tu b u la r.

Un objeto de este  invento es proporcionar una 
forma perfeccionada de acoplamiento para tu b e ría s , del 
tip o  an tes indicado, que posee, en a l to  grado, por lo  
menos la s  c a ra c te r ís t ic a s  deseables de un acoplamiento 
de esta  na tu ra leza , que pueden resum irse como sigue:

1. F acilidad  de montaje
2. F acilidad  de fab ricació n
3. Control de la  máxima compresión suscep tib le  de ap lica rse  a l  c o lla r  o manguito, para e v ita r  e l  riesgo  de a p la s ta r  lo s  tubos de l­gados o blandos.
4. Control de la  compresión ap licada a l  a n il lo  de obturación, para conseguir que no sea excesiva n i in su f ic ie n te , permitiendo s in  embargo la s  pequeñas d ife ren c ia s  en lo s  diám etros e x te rio re s  de lo s  tubos con lo s  que e l acoplamiento o unión puede u sarse .
5. Conservación de la  estanqueidad para flu id o s  si, como ocurre en la  p rác tica  e l tubo y e l  manguito o c o lla r  tienden encorto grado a separarse del elemento tub u lar durante e l  empleo p o ste rio r del conjunto.
Un acoplamiento para tubos, de acuerdo con 

es te  invento, comprende un elemento tub u lar prov isto  de 
un ta lad ro , uno de cuyos extremos (a continuación deno­
minado extremo ex te rio r)  está  preparado para r e c ib i r  
e l  extremo del tubo y comprende una parte in te r io r  de
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un diámetro t a l  que reciba e l extremo del tubo con un 
a ju s te  l ib re  pero relativam ente estrecho; una parte in ­
termedia de forma prácticamente c i l in d r ic a  y diámetro 
apreciablemente superior a l  d e l tubo, para r e c ib ir  un 
a n il lo  de obturación del tip o  tó r ic o , y con un re s a lto  
en tre  la  parte  interm edia c itada  y la  parte  in te r io r  
mencionada, y una parte  e x te r io r  ahusada que aumenta 
progresivamente de diámetro desde dicha parte  interm edia 
hasta e l  extremo adyacente de l elemento tub u lar; un 
elemento de su jec ión  cooperativo que tien e  una parte 
anu lar preparada y dispuesta para encontrarse a lred e­
dor de l tubo más a l lá  de l extremo mencionado de l elemento 
tu b u lar, y para a r ra s tra rs e  hacia es te  últim o durante la  
operación de sujeción; la  mencionada p arte  anu lar tien e  
una su p erfic ie  in te r io r  c ircu n fe ren c ia l de forma tronco- 
cónica, con su extremo de diámetro mayor adyacente a l  
elemento tub u lar; un a n i l lo  o manguito compresible dotado 
de una su p e rf ic ie  e x te r io r  troncocónica preparada para 
acoplarse en e l  in te r io r  del ta lad ro  tronoocónico de la  
parte  anu lar, y dispuesto para ag a rra r la  parte  del tubo 
que lo  a tra v ie sa , cuando e l  elemento de su jeción  se 
a r ra s t ra  hacia e l  elemento tubu lar; e l  diámetro ex te rio r 
del extremo de diámetro mayor del manguito o c o lla r ,  
es t a l  que su movimiento durante la  operación de sujeción, 
se lim ita rá  por su a ju s te  d ire c ta  o indirectam ente con 
e l  extremo adyacente del elemento tubu lar; y una pieza 
separadora an u lar en forma de un a n il lo  preparado para 
colocarse a lrededor de la p a rte  del tubo comprendida 
en tre  e l  extremo de diámetro mayor del manguito o c o lla r  
y la  parte c i l in d r ic a  de diámetro mayor del ta la d ro  de l30
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elemento Tubular y que tiene  un diámetro e x t . r i . r 't a l  
que forme un a ju s te  de deslizam iento l ib re  en e l  in te r io r  
de esa p arte  de diámetro superior; la  longitud  a x il  de la  
pieza separadora es t a l  que durante e l acoplamiento de lo s  
órganos ac tuará para desp lazar e l  a n il lo  obturador de 
tip o  tó ric o  a su posición de c ie rre  en e l  in te r io r  de la  
mencionada p arte  de diámetro superior, alrededor de la  
su p e rfic ie  externa adyacente del tubo.

En algunos casos, la  pieza separadora puede 
ten er un c o lla r  que se coloca en tre  lo s  extremos adya­
centes del manguito y del elemento tu b u lar, re sp ec tiv a­
mente .

Como v a ria n te , en algunos casos, además de la  
pieza separadora an tes  c itada  (a continuación llamada 
primera pieza separadora) puede disponerse.una segunda 
pieza separadora, separada, de mayor diámetro externo, 
para formar un elemento separador que, en e l  conjunto 
acoplado, se encuentra en tre  e l  extremo in te r io r  de l 
manguito y e l  extremo adyacente del elemento tu b u la r.
Esta segunda pieza separadora, puede ten er un diámetro 
in te rn o  t a l  que su parte c ircu n fe ren c ia l in te r io r  se 
coloque en tre  e l  manguito y laprim era pieza separadora, 
cooperando a s í  con la  primera pieza separadora para 
empujar e l  a n i l lo  tó r ic o  a su posición, o puede ten e r 
un diámetro in te rn o  t a l  que la  primera pieza separadora 
se prolongue a su trav és , en cuyo caso se colocará 
convenientemente en d irección  ra d ia l  por a ju s te  de su 
borde c irc u n fe ren c ia l e x te r io r  con e l  ta la d ro  del 
elemento de su jeción .

A sí, por la  d isposic ión  de v a r ia s  segundas



piezas separadoras de espesores d is tin to s  para acopla­
miento se lec tiv o  en conjuntos de la  índole en cuestión , 
con o s in  dos o más tamaños a lte rn a tiv o s  de primera pieza 
separadora, pueden tenerse en cuenta la s  d ife ren c ias  dimen­
sionales de lo s  elementos de acoplamiento o unión, y/o 
del tubo con e l  que se u t i l iz a n .

En una d isposición  conveniente, e l  elemento 
de su jeción  presenta la  forma de una pestaña in te rn a  
preparada en su extremo de una tuerca de a n il lo ,  cuyo 
extremo in terio rm ente roscado se a ju s ta  en una rosca 
externa del elemento tu b u lar, de t a l  modo que e l  e le ­
mento de su jeción  y e l  elemento tub u lar se a r ra s tra n  
uno hacia otro por ro tac ió n  de la  tuerca de a n i l lo  y 
una construcción de acoplamiento de acuerdo con este  
invento que comprenda e l mencionado elemento de sujeción 
y dos m odificaciones de la  misma se representan  por vía 
de ejemplo en e l  dibujo adjunto, en e l  que

la  f ig .  1 es un co rte  de una construcción de 
acuerdo con e s te  invento, por un plano que contiene e l 
eje de la  unión y del tubo con e l la  asociado, an tes de 
ro sca r por completo a su posición e l  elemento de sujeción, 

la  f ig .  2 es una v is ta  análoga a la  f ig .  1, 
que represen ta la  unión de la  fig u ra  1 pero con e l  
elemento de su jeción  completamente roscado a su s i t i o ,  

la  f i g .  3 es una v is ta  análoga a la  f ig .  2 
de una m odificación de acuerdo con es te  invento, y

la  f ig .  4 es una v is ta  análoga a la  f ig .  2, 
de o tra m odificación de acuerdo con es te  invento.

En la  construcción representada en la s  f ig s .
1 y 2, la  unión o acoplamiento comprende un elemento



6

5.

10.

151

20.

25.

30.

tubu lar 1, con una parte extrema 2 exteriorm ente roscada 
y un ta lad ro  que comprende una parte in te r io r  3 de un 
diámetro adecuado para r e c ib i r  e l extremo de un tubo 4 
con un a ju s te  l ib r e  pero relativam ente estrecho , una 
parte interm edia 5 de forma prácticamente c i l in d r ic a  y 
apreciablemente de diámetro mayor que e l  tubo 4 para 
re c ib i r  un a n i l lo  de obturación 6 de tip o  tó r ic o , y un 
re sa lto  7 en tre  la s  partes  3 y 5, y una parte e x te r io r  8 
abocinada. Con e l  elemento tub u lar 1 coopera un elemento 
de sujeción en forma de tuerca de a n il lo ,  que tien e  una 
parte  9 in terio rm ente roscada que coopera con la  parte 2 
roscada de l elemento tubu lar 1, y una parte  10 en forma 
de pestaña in te rn a  p rov ista  de una su p e rfic ie  c ircun fe­
re n c ia l  11 de forma troncocónica con su diámetro mayor 
adyacente a l  elemento tubu lar 1. Un a n i l lo  o manguito 
a b ie rto  12, de su p e rfic ie  e x te r io r  troncocónica, coopera 
con la  su p e rfic ie  11, como se ind ica , y e s tá  preparado 
para adaptarse en e l  in te r io r  del ta la d ro  tronoocónico 
11 e in terio rm ente tiene  una se rie  de d ien tes  indicados 
en 13 que en la  unión montada, ap risionan  e l  tubo 4, 
como se in d ica .

Como se observa en l a s  f ig s .  1 y 2, e l  diáme­
tro  de l extremo mayor del a n i l lo  o manguito 12 es t a l  
que, cuando la  unión es tá  completamente roscada como 
se ind ica en la  f ig .  2, e l  extremo de diámetro mayor 
del a n i l lo  o manguito se a ju s ta  en e l  extremo de l 
elemento tu b u la r 1, para l im ita r  e l  movimiento de dicho 
a n i l lo  o manguito hacia e l  elemento tubu lar 1.

Dispuesta en e l  in te r io r  del espacio c o n s ti tu i­
do por e l  ta la d ro  troncocónico 8 y la  parte  adyacente del



ta lad ro  c i l in d r ic o  5, se dispone una pieza separadora 
anu lar 14 Que tien e  un diámetro t a l  que puede penetrar 
en e l  ta lad ro  c il in d r ic o  5, m ientras que su longitud  
a x i l  es t a l  que durante e l  acoplamiento y roscado de la  

5. junta o unión empujará e l  a n il lo  tó r ic o  6 hacia su
posición, pero luego no e je rcerá  ninguna compresión 
a x i l  sobre dicho a n il lo  en la  unión completamente aco­
plada y roscada, como se ind ica en la  f ig .  2.

Las dimensiones del a n il lo  tó r ic o  6 son ta le s  
10. que proporcionan un c ie r re  impermeable a l  f lu id o  en tre

e l  tubo y e l  elemento tubu lar 1, s in  ap licac ió n  de 
ninguna presión a x i l  á l  a n i l lo  tó r ic o , de modo que un 
c ie r re  s a t is fa c to r io  para e l  f lu id o  no depende de dicha 
presión a x il  y no es afectado por ninguna tracc ió n  en 

15. sentido  co n tra rio  de l tubo 4 con o s in  e l  manguito o 
c o lla r  12, después del acoplamiento.

En la  m odificación representada en la  f ig .  3, 
lo s  órganos p rin c ip a le s  de la  unión o acoplamiento son 
análogos a lo s  de la s  f ig s .  1 y 2, y se le s  han asignado 

20. la s  mismas c i f r a s  de re fe ren c ia  de lo s  órganos correspon­
d ien tes de la s  f ig s .  1 y 2, y no se d esc rib irán  nueva­
mente. Además, aunque en la  construcción representada 
en la  f i g .  3 se dispone una segunda pieza separadora 
en forma de un a n i l lo  15; la s  dimensiones de la  misma

25. son tales que, como se rep resen ta , cuando lo s  órganosadyacentes
están  acoplados, se coloca en tre  lo s  extremos/&el 
manguito 12 y d e l elemento tub u lar 1, respectivam ente, 
para l im ita r  e l  movimiento a x i l  de l manguito. En es ta  
construcción, la  pieza separadora 15 durante e l  montaje, 
se s itú a  radialm ente por a ju s te  de su su p e rfic ie30
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c ircu n fe ren c ia l e x te rio r con e l  ta la d ro  roscado de la  
tuerca de su jeción 9.

En la  u l t e r io r  m odificación representada en la  
f ig .  4, la  construcción y la  d isposición  general de los  
órganos es también s im ila r a la  representada en la s  
f ig s .  1 y 2, y lo s  órganos análogos, por tan to , también 
en e s te  caso llev an  la s  mismas c if ra s  de re fe ren c ia  y 
tampoco se describen. En la  construcción representada 
en la  f ig .  4# s in  embargo, se dispone una segunda pieza 
separadora 16 que tien e  la  misma función general que la  
pieza separadora 15 de la  f ig .  3, pero en este  caso e s tá  
situada radialm ente por a ju s te  de su ta lad ro  con la  
c ircunferencia  e x te r io r  del tubo 4, como se in d ica .

Como se observará, m ientras que en la  f ig .  3 
la  pieza separadora 15 rodea una parte  extrema de la  
pieza separadora 14, en la  f ig .  4, la  pieza separadora 
16 es tá  axilmente separada de la  pieza separadora 14.

Si se desea, en la  construcción representada 
en la  f ig .  3, e l  a n i l lo  15 puede formar cuerpo con la  
pieza separadora 14.

N O T A
D escrita  suficientem ente la  na tu ra leza  del 

invento, a s í  como la  manera de re a l iz a r lo  en la  p rác tica , 
debe hacerse co nsta r que la s  d isposiciones anteriorm ente 
indicadas son su scep tib les  de m odificaciones de d e ta lle  
en cuanto no a l te re n  su p rin c ip io  fundamental. También 
se hace constar que e l  invento corresponde a la s  patentes 
ing lesas  Nos. 7691/59, de 5 de marzo de 1959 y 
36232/59, de 26 de octubre de 1959, acogiéndose por lo  
tan to  a lo s  benefic io s que conceden lo s  convenios
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in te rn ac io n a les  en vigor, siendo lo  que constituye la  
esencia del re fe rid o  invento y por lo  que se s o l ic i ta  
Patente de Invención por 20 años en España: "Perfec­
cionamientos en uniones para tubos"; caracterizándose 
por lo  s ig u ien te :

19 .- Perfeccionamientos en uniones para tubos,
caracterizándose por comprender un elemento tubu lar
prov isto  de un ta lad ro , uno de cuyos extremos e s tá
preparado para r e c ib i r  e l  extremo del tubo y comprende
una parte  in te r io r  de un diámetro t a l  que reciba  e l
extremo del tubo con un a ju s te  l ib re  pero relativam ente
estrecho; una parte  interm edia de forma prácticamente 

/ * a lc i l in d r ic a  y diámetro apreciablemente su p e rio r/áe l
tubo, para r e c ib i r  un a n il lo  de obturación del tip o
tó rio o , y con un re sa lto  en tre la  parte interm edia
citad a  y la  parte  in te r io r  mencionada, y una parte
e x te rio r  ahusada que aumenta progresivamente de diámetro
desde dicha parte  interm edia hasta e l  extremo adyacente
del elemento tub u lar; un elemento de sujeción cooperativo
que tien e  una parte  anular preparada y d ispuesta para
encontrarse alrededor del tubo más a l lá  de l extremo
mencionado del elemento tubu lar, y para a r ra s tra rs e
hacia este  ú ltim o durante la  operación de sujeción; la
mencionada parte  anu lar tien e  una su p erfic ie  in te r io r
c ircu n fe ren c ia l de forma troncocónica, con su extremo
de diámetro mayor adyacente a l  elemento tub u lar; un
manguito compresible dotado de una su p erfic ie  e x te r io r
troncocónica preparado para acoplarse en e l  in te r io r
del ta lad ro  troncocónico de la  parte  anu lar, y dispuesto
para ag a rra r la  parte  del tubo que lo  a tra v ie sa , cuando
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e l elemento de su jeción se a r ra s tra  hacia e l  elemento 
tubu lar; e l  diámetro ex te rio r  de l extremo de diámetro 
mayor del c o l la r ,  es t a l  que su movimiento durante la  
operación de sujeción , se lim ita rá  por su a ju s te  d irec ta  
o indirectam ente con e l extremo adyacente del elemento 
tubu lar; y una pieza separadora anular en forma de una 
corona preparada para colocarse alrededor de la  parte 
del tubo comprendida en tre e l  extremo de diámetro mayor 
del manguito y la  parte c i l in d r ic a  de diámetro mayor del 
ta lad ro  d e l elemento tubu lar y que tiene  un diámetro 
e x te rio r t a l  que forme un a ju s te  de deslizam iento l ib re  
en e l  in te r io r  de esa parte  de diámetro superior; la  
longitud  a x i l  de la  pieza separadora es t a l  que durante 
e l acoplamiento de lo s  órganos actuará para desp lazar 
e l  a n i l lo  obturador de tip o  tó rio o  a su posición de 
c ie r re  en e l  in te r io r  de la  mencionada parte de diámetro 
superio r, a lrededor de la  su p e rfic ie  externa adyacente 
del tubo.

2 2 .- Perfeccionam ientos, según lo  especificado 
en la  re iv in d ica c ió n  1§, caracterizándose porque e l  
extremo de diámetro mayor de l manguito es de diámetro 
externo superio r a l  del extremo adyacente del ta lad ro  
de l elemento tu b u la r .

32. -  Perfeccionam ientos, según lo  especificado 
en la  re iv in d icac ió n  2a, caracterizándose por comprender 
una pieza separadora preparada para s itu a rse  en tre  lo s  
extremos adyacentes del manguito y del elemento tub u lar, 
respectivam ente, para l im ita r  e l  movimiento a x i l  del 
manguito hacia e l  elemento tu b u la r.

4 3 .- Perfeccionam ientos, según lo  especificado
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en cualquiera de la s  re iv ind icaciones a n te r io re s , carac te  
rizándose porque e l  ta lad ro  del manguito e s tá  provisto  
de d ien tes  para ayudar a impedir e l  movimiento a x i l  r e la ­
tiv o  en tre  e l  tubo y e l  manguito.

5 - . -  Perfeccionam ientos, según lo  especificado 
en cualquiera de la s  re iv ind icaciones a n te r io re s , carac­
terizándose porque e l  elemento de sujeción tiene un 
re sa lto  in te rn o  de diámetro in te r io r  menor que e l  
diámetro e x te r io r  del extremo adyacente del elemento 
tubu lar y t a l  que, con o s in  in te rp o s ic ió n  de una pieza 
separadora, l im ita rá  e l  movimiento a x il  re la tiv o  del 
elemento tub u lar y del elemento de sujeción , uno hacia 
o tro .

6 8 .- Perfeccionamientos en uniones para tubos; 
t a l  y como queda sutancialm ente d escrito  en la  presente 
memoria e i lu s tra d o  en lo s  adjuntos d ibujos.

Esta memoria consta de once hojas e s c r i ta s  a 
máquina por u(na
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