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CERTIPICADO DE ADICIORN
. a favor des

DEMAG-HUMBOLDT NIEDERSCHACHTOFEN Go.m.b.H., de nacionalidad ale
mana, residente en Duisburg, Wolfgang-Reuter-Platz 1 (Reptibli-
ca Federal Alemana), por:
"PERFECCIONAMIENTOS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL N2
252,561 PORs "INSTALACION PARA LA PRCDUCCION DE BRIQﬁbTAS SUSCEP
TIBLES DE TRATAMIENTO METALURGICO, CONSTITUIDAS POR MINERAL DE
HIERRO Y POR UN COMBUSTIBLE".

Memorisa deseriptiva

La presente invencién se refiere a una instalacién para la fa
bricacibn de briquetas susceptibles de tratamiento metaldrgico,
constitufdas por un mineral metalifero, especialmente mineral de
hierro, y por un combustible, asi como, eventualmente, por aglome-
rantes y materias adicionales, segin la Patente Principal nlmero
252.561.

La instalacién segin la Patente principal posee un horno de
paso atravesado, en el sentidg de su eje longitudinal, por un medio
transportador permeable al gas. El medio transportadorAlleva las

briguetas mixtas prensadas en una prensa de"briquetar. El horno de
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paso posee una cémars principal, constituida por dos cdmaras de .
calentamiento provistas de quemadores. De ellas, una estd dispuesta
encima, mientras que la otra esté dispuesta debajo del medio trans=~
portador. En el horno de paso, las briguetas son sometidas a un tra
tamiento térmico y los elementos volétiles del combustible conteni-
do en las briquetas son volatilizados por combustién sin llama,
Gracias a este tratamlento, las briguetas resultan muy sélidas a
consecuencia del cok que queda, de modo gque al ser sometidas a tra
tamiento en un horno métalﬁrgico, especialmente en un horno de cu-
ba, no se desintegran prematuramente.

ELl objeto de la invehcién es el de prever de manera particu-
lermente ventajoss diche instalacién y se caracteriza por el hecho
de que las dos cdmeras de calentamiento se encuentran dispuestas
desplazadas una con respecto a otra, en la direccidén de movimiento
del medio transportador, de manera que la cémara anterior de calen
tamiento es cubierta s6lo en una parte de su longitud por la cémara
pbsterior de calentamiento y de que del mismo lado del medio trang
portador en el cual se encuentra dispuesta la cdmara posterior de

calentamiento, y precisamente enfrente de aquella parte de la céma

“ra de la anterior de calentamiento que no estd cubierta por la cé-

mara posterior de calentamiento,.esté prevista una cédmara anterior
de aspiracibn que comunica con la cédmara anterior de calentamiento
y que estd cerrada con respecto a la cdmara posterior de calenta-
miento. En dicha instalacidén, los gases de combustidn que se for-
man en la cémera principal son.aspiradOS transversaliuente a través
del medio tramsportador, teniendo que pasar a través de las brigue-
tas dispuestas sobre el medic transportador y produciéndose un in-
tercambio térmico muy bueno entre los gases calientes y las brigue-
tas. De este modo, se mejors considerablemente el grado de eficacia

termotéenica del horno de paso, de modo que puede hacerse el horno
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de dimensiones relativamente pequeiias.

El horno de paso es hecho funcionar ventajosamente de modo
que en la cémara posterior de calentamiento reina una presién més
elevada gue en la cémara anterior de calentamiento. Ademds, es ven
tajoso mantener en la cédmara posterior de calentamiento una tempe-
ratura mds elevada que en la cdmara anterior de calentamiento. En
este caso, en la cédmara anterior de calentamiento se verifica pri
mero una destilacién del combustible contenido en las briquetas,
escapdndose los gases ricos de destilacién, es decir gases de un
elevado poder calorifico. En la camara posterior de calentamiento
se produce luego una coquizacién a eleveda temperatura, obtenién-
dose entonces sélo gases relativamente pobres. Estos son ventajosa
mente aspirados, por completo o en parte, separadamente de los ga-
ses de destilacidn ricos, estando provista con este objeto la cé-
mara posterior de calentamiento, segin un ulterior perfeccionamien
to de la invencién, de una salida para los gases que ge forman en
esta cdmara. Dicha salida estd prevista ventajosamente de modo que
- del mismo lado del medio transportador en el cual se encuentra
dispuesta la cdmara anterior de calentamiento, y precisamente en—
frente de una parte de la cémara posterior de calentamiento que no
estd cubierta por la cdmara anterior de calentamiento - estd pre-
vista una cédmara posterior dé aspiracién que comunica con la céma
ra posterior de calentamiento y que estd cerrada con respecto a la
cémara anterior de calentamiento. Esta construccién ofrece la ven-
taja de que los gases de la cdmara posterior de caleﬁtamiento son
agpirados en cqrriente transversal a través de las briquetas que
descansan sobre el ﬁedio transportador.

Tanto la oﬁmara de aspiracién anterior como la posterior estén
ventajosamente subdivididaes, mediante paredes transversales, en Vva

rias cdmaras parciales, con cada una de las cuales comunica una tu
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berfa especial de aspiracidn. Se consigue de este modo que la co
rriente transversal de los gases calientes se distribuya sobre una
mayor longitud del medio transportador y se obtiene asf un inter-
cambio térmico parficularmente bueno.
En el dibujo estd representado un ejemplo de realizacidn de

la invencidn, y precisamente representan:

La Fig. 1, un horno de paso en seccibén longitudinal,

La Fig. 2, una seccién transversal por la lfnea II-II de la
Pig. 1, y

La Fig. 3, una seccidén transversal por la linea III-III de

la Fig. 1.

E1l horno de paso representado en la Fig. 1 girve para el tra-
tamiento térmico de briguetas de mineral de hierro, de un combus-
tible, asl como eventualmente de aglomerantes y materias adiciona
les, prensadas en una prensa de briguetar. E1l horno estd provisto
de un revestimiento interior refractario, por ejemplo de ladrillos
de chamota, estando constituido por una pluralidad de cémaras a
fravés de las ocuales las briguetas para traﬁar son transportadas
en la direccidén de la flecha 34 mediante un medio transportador
3%. El medio transportador estd previsto permeable al gas y esté
constituido convenientemente por una serie de cajas de placas per
foradas. Dichas cajas estdn unidas en una cadena einfin gue gira
en un plano vertical. En el dibujo no estd representado sino el
tramo superior del medio transportador, que atraviesa el horno de
destilacién,

La cémara 1 del horno de paso sirvé para el cierre del mismo
del lado de entrada del medio transportador. Esta cdmara estd pre-
vista relativemente baja y comunica, por una tuberfa de salida 30,
oon un ventvilador de aspiracidn 1l que abéorbe de manera continua

los gases que entran en la cémara de cierre 1, velando por que se
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mantenga constantemente una depresién en dicha cdmara.

Después de la cémara de hermeticidad 1, estd prevista una cé
mara de precalentamiento 2, también relativamente baja. La cémara
de precalentamiento estd cerrada con respecto a la cémara de cie-
rre 1 y con respecto a la cémara principal gque se describe més
adelante, por una paied 35 y respectivamente 36, que llega por
arriba y por abajo hasta el medio transportador 35. De la parte
de la cémara de preocalentemiento que se encuentra encima del me-
dio transportador sale una tubepia de gas 14 (segunda tuberfa de
gaé) que conduce a un ventilador de aspiracién 16. La parte infe-
rior 3 de la cdmara de precalentamiente eomunica, por una tuberfa
15 aislada térmicamente, con una cdmars posterior de aspiracidn 7
que se desoribird mds adelante.

‘Ademés, esta parte 3 de la cdmara 2 estd subdividida por pa-
redes transversales 12, que llegan hasta el medio transportador,
en varias cédmaras parciales, para la obtencidén de una uniforme
distribucién del gas conducido sobre la entera longitud de la cédma
ra de precalentamiento y, por tanto, de un dbuen inferoambio térmi~
co. Cada cémars parcial comunica mediante una tuberfa derivada con
la tuberia de gas 23,

la llegada del gas & las cédmaras parciales puede ser mandada
mediante vdlvulas de estrangulacién 27, previgtas en las tuberias
derivadas. El gas caliente atraviesa en corriente transversal las
briquetas y las calienta a una temperatura inferior al punto de
destilacidn del carbén, En general, el limite superior de tempers
tura se encuentfa agul a 2502 - 2802 C. Luego, los gases son con-
ducidos mediante la tuberfa 14 a través de un dispositivo refrige
rador 15 y, por un ventilador de aspiracién 16, a la cdmara de |
enfriamiento 8, 9, que se describird més adelante.

51 el calor pefceptible del gas conducido por la tuberfa 13
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no fuers suficiente para recalentar las briquetas y si el gas con
tuviersa una cantidad suficiente de elementos combustibles, podria
verificarse ventajosamente una combustidn del gas en las distinta
cémaras parciales de la cdmara de precalentamiento 2. -Para ello,
las desembocaduras dehlas tuberfas derivadas en las cédmaras par-
ciales estdn previstas a modo de quemadores y comunican con una
tuberia 17 de aire o de ox{geno. El aire de combustién, con fines
de mejora de la economis térmioé, puede ser precalentado en un in
tercambiador térmico 18, como se describird mds adelante.

La odmara de precalentamiento 2 va seguida de la cdmara prin

‘cipal del horno de paso, constitufda por una cémara de precalen-

tamiento 5 anterior (vista en el sentido de movimiento del medio
transportador), dispuesta debajo del medio transportador 33, y
por una cédmara posterior de calentamiento 6, dispuesta encima del
medio transportador. Las cémaras de calentamiento se encuentran
dispuestas reciprocamente desplezadas en la direccidn de movimien
to del medio transportador, y ello precisamente de modo que la ci
mara anterior de calentamiento 5 estd cubierta sélo en una parte
de su longitud por la cémars posterior de calentamiento 6. Ambas
cémaras de calentamiento poseen ventajosamente una seccién trans
versal aproximadamente parabélioa, que puede componerse de varios
arcos de cfrculo de distinto radio. Los ejes de las bévedas resul
tantes de las secciones se extienden paralelamente é la dirececién
del medio transportador 33, En la pared frontal de cada cdmara de
calentamiento opuesta a la cédmara de precalentamiento 2 ests pre-
visto un gquemador 19 y respectivamente 28, dirigido de manera ven
tajosa paralelaménte al eje de la bbveda. Ademds, los quemadores
estdn convenientemente dispuestos dé modo que la suma del calor
irradiado directamente sobre el medio transportador e indirectaﬁeg

te sobre la béveda es constante en la entera anchura del medio
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transportador. Para ello, la disposicibén de los gquemadores esté
prevista de modo que el calor irradiado indirectamente sobre el
medio transportador va aumentahdo hacia fuera, es decir, hacia
ambos lados del medio transportador.

Con una gran extensién del horno o para influir en la veloci
dad de calentamiento, pﬁeden adicionalmente preverse guemadores
19a y};espectivamente 28a en los lados frontales de la cémara de
calentamiento, dispuestos enfrente del iado de salida del medio
trahsportador. Bl calentamiento de una o de ambas bdvedas puede
también verificarse sbélo por este lado.

Los guemadores 19 y respebtivamente 28 son alimentados cada
uno por una tuberia 20 y respectivamenfe 24 de combustible, como
por ejemplo aceite, gas combustible o polvo combustible, y por
otrae tuberfa 21 y respectivamente 23 de aire o de ox{geno, El
aire'de combustibn es précalentado ventajosamente en un intercam
biador térmico que se descrlbiré mée adelante.

" las dos c¢émaras de calentamiento 5y 6 de la cdmara principal
se encuentran dispuestas desplazadas, como se ha dicho, en la di-
reccibn de movimiento del medio transportador de forma que la cé-
mara de calentamiento anterior estd cubierta por la cémara de ca-
lentamiento posterior sélo en una parte de su longitud. Del mismo
lado del medio transportador del cual se encuentra dispuesta la
cémara posterior de calentamiento, y enfrente de aguella parte de
la cémara anterior de calentamiento que sobresale de la cdmara pos
terior de calentamiento 6, estd prevista una cdmara de aspiracién
4 gue comunica con la cdmara anterior de calentamiento 5 a través
del medio transportador permeable al gas. Con respecto a la céma-
ra posterior de calentamiento 6, la cédmara anterior de aspiracidén
4 estéd cerrada por una pared 37 que llega hasta el medio transpor

tador.
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La cédmara de aspiracién_4 estd ventajosamente subdividida en
varias cdmaras parciales.que llegan aproximadamente hasta el medic
transportador. Cads cédmara pareial comunica por una tuberfs deri-
vada con la tuberfa de gas 24 que comunica a su vez, a través de
un dispositivo de condensacién 26, con un ventilador de aspira-
¢ién. En las distintas tuberfas derivadas estdn ventajosamente
previstas unas vdlvulas de estrangulacidén 27, mediante las cuales
puede regularse la cantidad de gas aspirada en cada cédmara par-
cial, A consecuencia de la subdivisién de la cdmara de aspiracién,
la aspiracién del gas se verifica uniformemente en la entera lon~
gitud de la cémara.

La cdmara principal es hecha funcionar ventajosamente de modo
que en la cémara posterior de calentamiento 6 reinan una presién
y una temperatura mds elevadas que en la bbéveda 5. En la cédmara
de calentamiento 5 se verifice luego primero una destilacién de
los elementos voldtiles del combustible contenido en la briqueta,
formdndose en ella gases ricos de combustidn que salen a través
de la cédmara anterior de aspiraoién 4, juntamente con los gases
residuales del quemador 19 y una parte de los gases residuales del
guemador 28, Eétos gases ricos pueden ser empleados como gases de
combustidn para el quemador 28, Ventajosamente, se enfrian previa
mente en el dispositivo de condensacién 26 y se purifican de algui
trdn, Naturalmente, los gases de destilacién pueden también ser
conducidos en forma de gas combustible a dispositivos consumidores
independientes por la tuberfa derivada 38,

Para que los gases ricos de destilacién no resulten dilufdos
por una cantidad demasiado grande de gases residuales, se quema
ventajosamente eh el quemador 19 un combustible de primera calidad
o un gas combustible rico.

En la cédmara posterior de calentamiento 6 de la cdmara prin-



¢ipal se regula ventajosamente una temperatura mds elevada que
en la béveda anterior 5. Aquf, se verifica una cogquizacién del
combustible contenido en las briquetas. Las briguetas adquieren
as{ una resistencia muy elevada. El quemador 28 de la cédmara pos
225 terior de calentamiento 6 es hecho funcionar con falta de oxige-
no, para obtener allf una composicidn reductora de gas, para que
no se verifique combustién alguna del combustible contenido en
las briguetas. Una parte de los gases residuales del quemador 28
pasa pfimero, en corriente transversal a través del medio trans-
230 portador 33, a la cdmara anterior de calentamiento 5, saliendo )
luego, juntamente con los gases producidos en la cémars anterior
de calentamiento, por la cdmara anterior de aspiracién 4. Se veri
fica entonces una muy buena transmisién de calor a las briquetas
bara tratar, pero al propio tiempo se produce también cierta di-
235 lucidn de los valiosos gases de destilacidn, que salen también
por la cémara de aspiraciém 4, Por esta razén, no se extraen ven
tajosamente todos los gases residuales del quemador 28 por la ci
mara anterior de calentamiento 5 y por la cémara anterior de as-
piracidn 12, sino tan sélo una parte de los gases residuales di-
240 rectamente desde la cédmara posterior de calentamiento 6. Con este
objeto, debajo del medio transportador, y precisamente en el pun-
to del medio transportador 33 que se encuentra enfrente de una
parte de la cédmara posterior de calentamiento que no estd cubier-
ta por la cédmara anterior de calentamiento, sino que sobresale
245 de ella, estd prevista debajo del medio transportador una cédmara
posterior de aspiracién 7. Esta cédmara de aspiracién comunica, a
través del medio transportador, con la cdmara posterior de calen
tamiento 6, estando cerrada con respecto a la cdmara anterior de
calentamiento 5 por una pared 39 que llega desde abajo hasta el

250 medio transportador. La cémara posterior de aspiracién 7 estd sud
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dmara anterior de

aspiracién 4, en una pluralidad de cémaras parciales, cada una de
las cuales comunica por una tuberfa derivada con la tuberfa de gas
13 ya descrita anteriormente. La tuberfa de gas 13 conduce a travé
de una cédmara de precalentamiehto 2 a un ventilador de aspiracién
16. Mediante la cédmara posterior de aspiracién, una parte de los
gases residuales del quemador 28 que se forma en la cédmara poste-
rior de calentamiento 6, es aspirada transversaluente a través del
medio transportador 33, verificédndose una buena transmisidén de ca-
lor a las briquetas transportadas en el medio transportador y una
répida coquizacién.

Desde la cdmara posterior de calentaemiento 6, las briquetas
1legan'a una cédmara de enfriamiento cuya parte superior 8 es ali-~
mentada por la tuberfs 29 con los gases de la cédmara de precalen~-
tamiento 2, enfriados en el refrigerador 5. Estos gases atraviesan
las brigquetas amontonadas sobre el medio transportador y llegan a

la parte inferior 9 de la cémara de enfriamiento, de la que son

extrafdos por la tuberia de salida 44 o 45. las briquetas son en-

friadas as! hasta una temperatura inferior a su temperatura de in
flamacién., Para una mejor distribucidén de los gases de enfriamien
to en la entera longitud de la cémara de enfriamiento, ésta estéd
también subdividida‘por paredes transversales 12 en una pluralidad
de cdmaras parciales.

Como, al enfrigr las briguetas, los gases de enfriamiento ad
sorben muchfsimo calor, se intercala ventajosamente en la tuberia
de salida de los gases de enfriamiento 44 un intercambiador de ca
lor 22 y respectivamente 18, en el cual se precalienta el aire de '
combustién de los quemadores 19 y 28 asf como de los guemadores de
las cédmaras parciales de la cdmara de precalentamiento 2. Al inter

cambisdor de calor se conducen ventajosamente s6lo los gases de en
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friamiento muy calientes procedentes de la parte anterior de la
cémara de enfriamiento. Con éste objeto, estd ventajosamente pre
vista, en la tuberia derivada que conduce a las cémaras posterio
res parciales de la cémara de enfrismiento 8, 9, una védlvule de
estrangulaoiGn mediente la cual puede reducirse la cantidad de
gas que desde dichas cédmaras parciales entra en la tuberfa 44.
Otras vdlvulas de estrangulacién pueden estar‘previstas para ob
tener un paso uniforme de gas en las distintas tuberlas deriva-
das que conducen a las odmaras parciales y que salen de éstas,
asf como en‘la tuberia de gas 45.

Para evitar salidas de gas, al final del hornd estd prevista
otra cédmara de cierre 10 que comunica por la tuberia 31 con un
ventilador.BZ que origina una depresién en dicha cémara.

La instalacidén segin la invéncién permite, graclias a la dis-
posioién mutuamente desplazada de las dos'oémgras de calentamien-
to, Obtener separadamente los gases de destilacidén ricos proceden
tes de la cdmare anterior de calentamiento y de los gases pobres
de coquizacién procedentes de la cdmara posterior de caleﬁtamienw
to, Las cédmaras de calentamiento pueden también, con este objeto,
sér separadas por completo una de otra,

Ademds, en la ingtalacién segin la invencidn se obtiene una
buena transmisidn de calor desde log gases a las briquetas gra-
clas a que los gases de calentamiento pasan cada vez transversal-
mente a través del medio transportador que lleva las briguetas.
De este modo, se produce una destilacién y respectivamente coqui-
zacibén relativamente rdpidas del combustible contenido en las bri
guetas, por 1lo cual el horno ﬁuede hacerse de dimensiones relati-
vamente pequeiias.

Un aprovechamiento mejor todavia del calor contenido en los

gases de calentamiento puede obtenerse gracias al parcial retorno
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de los gases extraldos de las cédmaras de calentamiento. Asf, por
ejemplb, la tubuladure 42 de la tuberla 24 puede ser unida mediarx
te otra tuberfa de gas no representada a la tubuladura 43 del que
mador 19 y la tubuladura 40 de la tuberfa 13 puede ser unida me-
diante otra tuberfz de gas a la tubuladura 41 del quemador 28,
De este modo, aumenta en ambas cdmaras de calentamiento la canti
dad de gas que atraviesa transversalmente el medio transportador.
Pars conseguir un funcionamiento debido del horno de paso,
es convéniente adaptar mutuemente las presiones en las distintas
c4maras del horno. En las dos cémaras de cierre 1 y 10 tiene que
reinar una depresién inferior a la presidén bafométrioa exterior,
mientras que en la cédmara 2 de precalentamiento de la cémara de
enfriamiento 8 reina ventajosamente una presién gque corresponde
a la presidén bgrométrica del aire o es algo més elevada que ella,
La(presidn en la cédmara posterior de calentamiento 6 es elegida

convenientemente mds elevada, mientras que la presién en la céma

ra anterior de calentamiento 5 es regulada ventajosamente de modo

que resulta algo inferior que la que reina en la cdmara posterior
de calentamiento. En la cdmara anterior de aspiracién 4 y en la
éémara poéterior de aspiracién 5 se regula una presién comprendi
da entre la de la correspondiente cédmara de calentamiento y la de
las cdmaras contiguas de precalentamiento y respectivamente de
enfriamiento.,

La férmula siguiente ofrece una bdsibiiidad de regulacién de
la presidén conveniente de una cémara:

a . m+ pb = Py

En ésta férmula, a representa un factor que es distinto para
cada cémara, Valores ventajosos de a estdn indicados en el dibu-
jo, para cada cimara, por las cifras indicadas en cada casoAden—

tro de un circulo. Para a pueden admitirse también otros valores,
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aln cuando es conveniente conservar aproximadaumente lg relacidn
indicada con respecto a los valores de las otras cdmaras. m es
un factor igual para todas las cédmaras y que depende de las con
diciones de funcionamiento de cads caso. Py, €8 la presién baro-
métrica exterior y Py le presidn que hay que regular en la céma
ra correspondiente.

Esta golicitud que corresponde s la presentada en Alemania
el 5 de Marzo de 1959, bajo el mimero D 30 126 VI/18a, se acoge
a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Prg

piedad Industrial y del articulo 42 del Convenio de la Unidn.

REIVINDICACIONES

st o vy s s ot

= —_——

1). Perfeccionamientos en el objeto de la patente prineipal ng
252,561 por: "Instalacidn para la produccién de briquetas suscep
tibles de tratamiento metalurgico, constituidas por mineral de
hierro y por un combustible sblido, asi como, eventualmente, por
aglomerantes y materias adicionales, en la cual estd previsto un
horno de paso recorrido en el gentido de su eje longitudinal por
un medio transportador de las briguetas permeable al gas y que
posee una cémara principal constituida por dos cémaras de calen—
tamiento provistas de quemador; una de las cuales estd dispuesta
encima del medio transportador, mientras que la otra estd previg
ta debajo del mismo, segin la Patente principal niémero 252,561,
caracterizada por el hecho de gque las dos cdmaras de calentamien
to se encuentran dispuestas reciprocamente desplazadas en la di-
reccidén de movimiento del medio transportador de forma gue la cd
mara anterior de calentamiento esta cubierta s6lo en una parte de
su longitud por la cémara posterior de calentamiento, y de que
del mismo lado del medlo transportador en el cual se encuentra
dispuesta lé cémara posterior de calentamiento, y precisamente

enfrente de aguella parte de la cdmara anterior de calentamiento
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que no estéd cubierta por la cdmara posterior de calentamiento,
estd prevista una cdmaera anterior de aspiracidn que comunica con
la cémara anterior de calentamiento y que estéd cerrada con respec
to a la cédmars posterior de calentamiento.

2), Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1), caracterizada
por el hecho de que, del mismo lado del medio transportador en el
cual se encuentra dispuesta la cédmara anterior de calentamiento,
y precisamente enfrente de una parte de la cdmara posterior de
calentamiento que no estd cublerta por la cédmara anterior de ca-
lentamiento, estd prevista una cémara posterior de aspiracién que
conunice con la cédmars posterior de calentamiento y que estd ce-

rrada con respecto a le cémars anterior de calentamiento.

%). Perfeccionamientos Segﬁh las reivindicaciones 1) o 2), carac

térizada por el hecho de que la cédmara de aspiracién anterior y/o
posterior estdn subdivididas por paredes transversales en varias
cémaras paroiales, con cada una de las cuales comunica una tube-
r{a de aspiracidn.

4). Perfeccionamientos segﬁn las reivindicaciones 2) o 3), en la
que antes de la cémara anterior de calentamiento estd prevista
una cédmara de precalentamiento atravesada por el medio transpor-—
tador, caracterizada por el hecho de que la cdmara de precalenta
miento comunica por una primera tuberfa de gas con la cédmara pos
terior de aspiracidn, y de que de ella sale una segunda tuberfa
de gas que comunica con un dispositivo aspirador de gas, por ejem
plo un ventilador.

5). Perfeccionamientos segin la reivindicacién 4), caracterizada
por el hecho de que la primera tuberfa de gas de un lado del medio
transportador desémboca en la cémara de precalentamiento, mientras
gue la segunda tuberfa de gas sale del otro lado, de modo que ios

gases pasan transversalmente a través del medio transportador,
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6). Perfeccionamientos segin la re1v1ndlca016n 5), caracterizada
pér el hecho de que la cédmara de precalentamiento o la parte de
la misma en la cual desemboca el primer conducto dé gas estd sub
divididas por paredes transversales en varias cédmaras parciales,
cada una de las cuales comunica, mediante una tuberfa derivada,
con la primeras tuberfa de gas.

7). Perfeccionamientos segin la reivindicacién 6), caracterizada
por el hecho de que las desembocaduras de las tuberfas derivadas
en las cédmaras parciales estdn previstas a modo de quemadores y
de que con cada guemador comunica una tuberfa de aire o de ox{ge-
no, |

8). Perfeccionamientos segln una de las anteriores reivindicacig
nes, en la que después de la cémara posterior de calentamiento es
t4 prevista una cdmara de enfriamiento atravesada por el medio
transportador y con la cual comunica una tuberfa para la alimenta
cién de gases frios sin oxfgeno asf como una tuberfa de salida,
caracterizada por el hecho de gque la tuberia para la alimentacién
de gases frlos desemboca en un lado del medio transportador en lg
cdmera de enfriamiento, y de que la tuberfa de aspiracidn sale del
otro lado, de modo que los gases atraviesan transversalmente el
medio transportador.

9). Perfeccionamientos segﬁn la reivindicacién 8), caracterizada
por el hecho de que la cdmara de enfriamiento estd subdividida en
varias cémaras parciales, cada una de las cuales comunica con la
tuber{a para la alimentacidén de gases frios, as{ como con la tube
ria de salida.

10). Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 8) o 9), carac
tefizada por el hecho de estar intercalado en la tuberfa de salida
un intercambiador de calor en el cual se precalienta el aire de

combustién de los quemadores de las dos bbvedas, asf como eventual
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mente de 1los quémadores de, la camara de precalentamiento,
11). Procedimiento para el funcionamiento de la instalacidén segin
una de las anteriores reivindicaciones), caracterizado por el he-
cho de mantenerse en la cémara posterior de calentamiento una tem
435 peratura més elevada y/o una presibn mds elevada que en la cémara
anterior de calentamiento.
12)., PERFECCIONAMIENTOS EN EL OBJELO DE LA PATENTE PRINCIPAL K¢
252,561 POR: "INSTALACION PARA LA PRODUCCION DE BRIQUETAS SUSCEER
TIBLES DE TRATAMIENTO METALURGICO, CONSTITUIDAS POR MINERAL DE
440 HIERRO Y POR UN COMBUSTIBLE".
Esta Memoria consta de dieciseis hojas foliadas y mecanografia

das por un sclo lado de sus caras.

Madrid, a2 2 de Marzo de 1Q§Q,
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