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El presente modelo de utilidad se refiere a un uti-
llaje para la formacidn de piezas con formas exteriores com-

plejas en moldes de inyecciodn.

Como es sabidoy, cuando se moldean piezas dotadas
de configuracion exterior compleja, tal como puede venir de-
terminada por la presencia de roscas, escalones u otros, es

necesario recurrir a la utilizacidn de correderas o reglétes

parslelas, con movimiento transversal de separacion, para.ii-

berar & las piezas una vez inyectadas. Estas regletas o co-

[ ] [ ]
rrederas llevan las cavidades complementarias que reprodﬁqqﬁ

aguellas formas, lo que obliga & una disposicién de dichas .

cavidades de moldeo en linea, dando entrada al material pQr-.

conductos laterales gue se alimentan desde un punto centtal.

o colada, comun a todos ellos. uee

IS $2m8fstribucidn, como se comprende facilmente
resulta especialmente desfavorable por las diferencias d;...
presion que se crean durante la inyeccién entre las piezas
mas proximas y las mas Aalejadas de la entrada o colada de la
masg del material de moldeo, lo cual repercute necesariamen-
te en el acabado y precisidn de las piezas inyectadas,

Por otre parte, la utilizacion de las correderas
¢ regletas indicadas hace que t=e tenga que recurrir a una
complicada mecénica de apertura y cierre de las mismes, lo
cual redunda indiscutiblemente en una lentitud en dichos

movimientos y, por tanto, en definitive, en perjuicio del

rendimiento general de las operaciones de inyecoidn.

Las referidas deficiencias han sido eliminadas con

el utillaeje objeto de le invencidén que estd dispuesto en ni-
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mero conveniente en el molde alrededor y a corta distancia
del orificio de introduccion o colada del material de moldeo

Yy con el que comunican los varios utillajes mediante conduc-

tos radisles de poca longitud.

El utillaje en cuestidén consiste en un cuerpo tu-
bular partido por unos cortes longitudinales y provisto de
un ensanchamiento superior troncocénico que forma la cabevy
de moldeo, cuyos sectores presentan interiormente los séofai

res correspondientes complementarios de la cavidad de molfieo

con lz forma compleja a reproducir y tienes sus paredes:a@ﬁ-

*
sables rectificadas.

El mencionado cuerpo tubular se aloja en un cgs--,

guillec gque atraviesa el molde y el cual presenta una boga'".

troncoconica en la que encaja ajustademente dicho ensanchsae.-

miento ¢®s-cuerpo tubular por aproximacién de sus paredes _
permitida por los citados cortes, cuyo ensanchamiento eé;é.
configurado asimismo en correspondencia con una parte infe-
rior de la pieza a formar entre el mismo y el contramolde.
Eventualmente el extremo del ensanchamiento, so-
bre el que se ajusta el contramolde, ira provista de una zo-
na troncoconica inversa gque, en correspondencia con otra
prevista en el propio contramolde, servira tanto para smegu-
rar un cierre perfecto entre los sectores de la cabeza, co=-

mo de elemento de centrado del conjunto.

Para facilitar una explicacién mas detallada y la
comprensidn de lo expuesto, se acompafian unos dibujos en los
que se ha representado un caso prédctico de realigacién de

un utillaje de las caracteristicas indicadas, que se cita

5610 a titulo de ejemplo no limitativo del alcance de la in-
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En dichos dibujos, la figure 1 es una vista en sec-
cidn longitudinal del cuerpo tubular separado del molde y
abierto; la figura 2 es una vista en planta que ilustra la
zonza superior de dicho cuerpo abierto; la figura 3 corres-
ponde a una vista en semialzado y semiseccidén longitudinal

del mismo cuerpo cerrado; la figura 4 es una vista en pldi~’

ta correspondiente con la figura 3; la figura 5 muestra err”

seccion longitudinal del conjunto del utillaje dispuesto™:°
en el molde y con los accesorios precisos para el moldequ.;
de una pieza tubular; la figura 6 es una vista similar efn*

la fase de desmoldeo de la pieza formada. y

LIC I 2 I )

De conformidad con los dibujos, y de acuerdo don’s

el ejemplo repriesentado, el utillaje para la formacidén d%¢, ",

*a
A T

piezas &on formas complejas en moldes de inyecciédn objeto .
del presente modelo de utilidad consta de un cuerpo tubular
-1- partido por unos cortes longitudinales -2-, cuyo cuerpo
comprende una porcién extrema inferior -3~ no partida y de
mayor didmetro en la que esia ocluido un manguito -4-, cu-
ya porcidn -3- presenta dos orificios diametralmente opues-
tos -5-., El cuerpo tubular -l1- er su zona opuesta a la por-
cidn extrema -3~ presenta un ensanchamiento troncocdnico —6-
que esté partido por cortes -2a-, de paredes adosables rec-
tificadas y alineados con los cortes -2-, cuyo ensanchamien-
to interiormente esté configurado en correspondencia con la
parte inferior de las piegas -7~ a former y presenta un tra-

mo roscado -B-.

El cuerpo tubular -1- es introducible en uh casqui-
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1lo -9- gue atraviesa el molde -10- y en su extremo inferior
presenta una porcibén -11- interior de diametro ligeramente
mayor que por su borde superinr actua como tope de dos bolas
-12- ocluidas en los orificios -5- de la porcion inferior
~3- del cuerpo tubular -l- para impedir que el mismo se sal-
ga del casquillo -9- por deslizamiento hacia arriba por el
interior de tal casquillo. E1 cuerpo tubular -1- queda Yete-
nido dentro del casguillo -9- sin posibilidad de aesliz'a:.-:-f
miento hacia abajo por impedirio una placa movil -13- aséu

ciada con el molde -10- y mantenible adosada inferiormezﬁ'l}é:

contra el mismo. ces

Iz boca superior del casquillo -9~ presenta un_ -

abocardado troncocoénico -14- en el que encaja el ensanche.

miento -6~ del cuerpo tubular -l- con descenso de la plave

movil -12~ juntamente con un tubo -15- que constituye un ex-
pulsor de li pieza -7- y que se introduce a través de ;;.;;i—
ficio de la place -13-, a través del manguito -4- y por el
interior del cuerpo tubular ~l1-, cuyo tubo expulsor -15- re-
cibe a su veez un punzdéOn -1l6- que se introduce en la contra-
forma -17-, y por su extremo encaja en una casquillo -18-
previsto en dicha contraforma gque estéa fijada en el contra-
molde -19- para ecoplarse con el ensanchamiento conico -6-
del cuerpo tubular -l- al aproximar y yuxtaponer el molde
~10~ y el contramolde -19- con el fin de formar mediante la
oportuna inyeccion de material de moldeo las piezas -7~ en
le cavidad constituida complementariamente entre la parte

interior del ensanchamiento ~6- y la contraforma ~17-, en

cuya parte interior del ensanchamiento -6~ la cavidad de mol-
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deo queda limitada por el expulsor tubular -15- en la posi-
¢ién de reposo del mismo, defiriéndose dicha cavidad al en-
cajar el ensanchamiento -6- en el abocardado -14- por apro-
ximacion de sus paredes permitida por los cortes -2a- des-
puee de introducido el cuerpo tubular -1- en el casquillo
~9- con aproximscion de las paredes d= tal cuerpo, posible
por 1z presencia de los cortes -2- del mismo. esee
Una vez formadas las piezas -7-, cuya parte intew
rior definida por un orificio axial escalonado es deterM£na~
da por el extremo superior escalonado del punzon -16-, ?1::
molde -10-, y el contramolde -19- se separan y, mediantefem-
puje ejercido con la placa mévil -13-, se provoca el desliw
gamiento del cuerpo tubular -l- por el interior del casfyi-

1lo -9- hacia arriba de manera que el ensanchamiento cdnicy

4 se®”

-€~ de dicken cuerpo tubular se desencaja del abocardado -14-
del ca;quillo y sobresale del mismo y del molde -10-, ség;;
randose las paredes de dicho ensanchamiento, con lo que la
pieza formada -7~ queds libre, a continuacidén de lo cual en-
tra en juego el expulsor tubular -15- que empuja a la piega
-7~ ¥ la extrae del ensanchamiento -6-.

les piezas -7- quedan configuradas en general con
una forma compleja que, en este caso, viene determinada por
una rosca externa -7a- proporcionada por el tramo roscado
interior -8- del ensanchamiento -6-; una valona -T7Tb-~ que la
constituye una ranura -20- interna de dicho ensanchamiento
Yy una porcion a modo de boguilla -7¢- conformada por la con-

traforma -17-, ello aparte del antedicho orificio axial es-

calonado que, como se ha e.,licado, es determinado por el
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extremo del punzon -16-.

El utillaje descrito esta ventajosamente dispues-
t0 en numero de varios en el molde en torno y a pequefia dis-
tancia del orificio de colada del material de moldeo, que
comunieca con las cavidades de moldeo & través de sendos con-
ductos que parten del citado orificio y desembocan en res-

pectivos orificios establecidos en zonas apropiadas de "1b%

. .

utillajes. En virtud de esta disposicidn, el material de-':

moldec llega calienie y con regularidad de presidn a lak: -

cavidades de moldeo sin necesidad de grandes presiones;&e;

trabnjo. -5-

Tzl como se ha representado en el caso ejempla..
de los dibujos, el ensanchamiento -6- presenta ventajosamﬁn—

te su arista gxtrema biselada -21-, formando una zona ?qpn-

coconica, con la que coopera una zona correspondiente -22-

de la boca de la contraformas -17-, coadyuvando asi al ajus-
te de los sectores de aguel ensaxhamiento y, especialmente,
al centrado perfecto del utillaje al cerrarse el molde. Co-
mo se comprende, esta gona troncoconica -21- del utillaje
no es absolutamente imprescindible, si bien su presencia re-
sultaré ventajosa en orden a obtener los efectos sefialados.
Por otra parte, cabe sefialar que, aun cuando en
el ejemplo representado se hace referencia a un determinado
montaje del utillaje y a su complemento mediante fijaciodn
por bolas -12-, presencia de punzén -16-, extractor -15-,
etc., todo ello puede variar ampliamente, en funcién del

tipo de molde & que se incorpore y de las piezas a inyectar.

Por lo demés, debe hacerse constar que serén in-



dependientes del objeto de la invencidén los materiales, for-

mas y dimensiones de los componentes del utillaje en cuestiodn

¥, en general, todo cuanto no altere la esencialidad

propia invencion.

de la
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REIVINDICACIONES

1. Utillaje para la formacidn de piezas con for-
mas exteriores complejas en moldes de inyeccidn, caracteri-
zado esencialmente por el hecho de constar de un cuerpo tu-
bulzar partido por unos cortes longitudinales e introduci-

bles en un casquillo que atraviesa el molde y presenta @hé'

boca superior troncocdénica en la que encaja un ensanchatitn-

to extremo acimismo troncoconico del cuerpo tubular cuyds”

sectores tienen las paredes adosables rectificadas y qdbﬁ.:
cueda retenido en dicho casguillo por expansidn elésticds'

permitida por los citados cortes que posibilitan la aproexi-
macién de las paredes del indicado ensanchamiento que iﬁféf

riormente esta configurado en correspondencia con las pie™.
€.

N es "
- B -

zas a former entre dicho ensanchamiento y la contraforma. .

2. Utillaje para la formacidénm de piezes con for-
maS exteriores complejas en moldes de inyeccidn, segun la
reivindicacidn anterior, que Be carzcteriza por el hecho de
que la arista extrema del ensanchamiento troncocénico estd
acabade preferentemente en plano inclinado inverso al del
propilo ensanchamiento, ventajosamente en correspondencia
con una boca troncoconica de la contraforma, para cooperar
al cierre y centrado del utillaje al ajustarse las dos par-
tes del molde.

3. Utillaje para la formecidn de piezes con for-

mas exteriores complejas en moldes de inyeccidn.

Todo ello segQin queda descrito en la presente memo-

ria ¥y resumido en las reivindicaciones contenidas al final de



la misma, esteblecidas de acuerdo con el art{iculo 100 del vi-
gente Estatuto sobre Propiedad Industrial y que comprende en
conjunto diez hojas foliadas, escritas a maquina por una sola
carsz.

Barcelona, 26 de enero de 1981
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