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"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MATERIAL PETREQ"
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El presente procedimiento de fabricscién de ma-
terial pétreo, responde & la idea del aprovechamiento totel
de la piedra caliza, mérmol y demds variedades de carbona-
to cdleico, y sus desperdigios. El ciclo de fabricacién em
pieza cbn el pulverizado de la piedra por un lado, y la ob
tencién de cal apagada partiendo de la misme piedra. E1
dcido carbdnico, que puede aprovecharse el de la calcina~
cién, pasard a una cédmara de presidn que se utilizard para
le carbonatacidén del materisl como veremos més adelante.

Ia idea fundamental que preside el presente pro-
cedimiento, se basa en la carbonatzcibén de lss mezclas ob-
tenidaes al unir las calizas reducidas a polvo de diversos
tamefios, segin la dureze que se desee, con cal apagada, com
binadas ambas en proporciones dptimas.

Con el presente procedimiento, se pueden obtener
tres clases de materials . | o

Uno ligero, celular. Otro ligero compacto o porA
fin simplemente compacto.

Pare obtener el ligero celular, se aflade & la mez-

‘¢la obtenida con el hidrato de cal y caliza, la cantidad

necesaria de aluminio, u otro metal, en polvo. Afladiendo
ague & la mezcla, y al reaccionar ésta con el metal, sel
produce un esponjamiento en la mase, llendndole de células,
slendo la cantided de éstas, proporcional a la cantidad de
metel utilizado, y por tanto, de esta manera, podemos conse-
guir un material més o menos denso.

Con la utilizacidn de espumantes, se obtiene el
mismo resultado.

- Secada la masa y cortada convenientemente, se pro-
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cede a la introduccidén de la pieza asi obtenida, en una
cémaré de'presidn & tempergtura conveniénte, en la que

se introduce a pregidn dcido carbdnico, necesario pare la
carbonatacidén de las piezas.

Una vez terminado el proceso quimico, se extraen
las piezas de la cdmara de presidn, listas pars ser emplea-
das, en los usos, que a titulo de ejmplo no limitativo, se
resefian a continuaciédn:

a)o= Obténcidn de blogues para confeccidén de muros
de fachada y médianeros.

b).- Id. de bloques, pare construccidn de tabiques;

c).- Piezas pare forjado.de pisos.

d)e- Cafgaderos.

e).~ Piezas para solados.

f).~ Jambas y toda clase de recercados.

g).~ Peanas, albardillaé, etCo‘

1).- Placas sislantes de la temperatura y del
sonido. = 4

i).~ Piezas moldadas, peldafios, etc.etc. |

Todds estos ejemplos, corresponden & las tres cla-
ses de fabricaciones resefiadas anterioimente.

El dcido carbdnico que se introduce en la cémars
de presién, puede ser, el resultante de la calcinacidn -
del carbonato dalcico pere la obtencidn de la cel que pos-
teriormente se gpage.

Se puede conseguir un materiel ligero compécto,
incorporando a la megzcla, cascarilla de arroz convertida

en polvo, otro asserrin vegetal o cualquier otro producto

ligero, inerte. En este caso, se suprime la adicidn del
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metal o del burbujeante. Ia mezcla solamente con la hume-
dad necesaria se somete a premnsado, pasando inmediatamen-
te a la cémara de carbonatacidn.

Cuando se quieran obtener piezas sin celdas,
se ejecutardn todas las operaciones previstas en esta memo
ria, suprimiéndose como es natural, la materia burbujeante.
(En el caso descrito primeramente, el metal), afiadiendo a
lo anterior un prensado, siendo por tanto el ciclo como
gigue. '

L) .~ Hachacado y tamizado de la caliza.

B)o~ Mezclado Intimo del hidrato de cal, con el
carbonato céléicd.

).~ Humectacidn de la mezcla asi conseguida.

D).— Moldado y prensado de la mezcla.

E)s~ Introduccidn de las piezas prensadas, en une
cémara de presién.

F).= Introduccidn del dcido carbénicq en la cd-
mara de presidn, para la carbonatucidn de las piezas.

G)e= Mantenimiento durante el tiempo necesario
de la presidén, paras la introduccidn del deido carbénico
en el grueso de la pieza y

H)o= Ciclo de presidén durante el tiempo preciso,
resetiado en el apartado anterior. -
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Is Patente de Invencidn que se solicita por veinte
afiog para Ispaefia y sus Colonias, debera rewer sobres
"UMN PROCEDIMIENTO LE FABRICACION DE MATERIAL PETREO“”segdn

las siguientes,
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RATVINDICACIONES

lé.~ Un procedimiento de fabricacidn de material
pétreo ligero, empleando como Ynico material una piedra cali-
za 0 simplemente residuos de una piedra caliza.

28,~ Un procedimiento de fabricacién de matérial
pétreo, en el que el carbonato cdlecico (piedra caliza, mdrmol,
etc. ), se megcla Intimamente, despuds del pulverizado y del
tamizado, con hidreto de cal (Cal apagada).

38,~ Un procedimiento de fabricacidn de material
pétreo, segin las reivindicaciones anteriores, mediante el
cuael, se afiade & la mezcle anterior, un porcentaje calculado
(segin la densidad que han de tener las piezas), de polvo de
aluminio, otro metal o wn burbujeants,

48,- Un procedimiento de fabricacién de material
pétreo, segin las reivindiceciones 18, 28,y 38, por el cual,
a la mezcla asi obtenida, se la afiade cierta cantidad de’agua,v
hasts conseguir une masa pldstica. 11 agua al reaccionar con
el aluminio 0 metal, désprende hidrdgéno, que crea uns serie
de celdiilés o células de gas, esponjando la masa y dédndola
la densidsd deseada. El mismo resultado se obtiene con un
burbujeante sin la presencia de asus. o .

| 58.,- Un procedimiento de fabricacién de material

pétreo, segdin las reivindicaciones anteriores, por el cual, y
una vez seca la masa, se corta y es introducida en una cdmara
de presidn, con decido carbdnico, para que se produzca la cer-
bonatacién de la mezcla y por tanto se endurezca. La presién
constante y el tiempo preciso, completarén la opsracidn. '

68,~ Un proeedimiento de fabricacidn de material
pétreo, por el cual, la piedra caliza (o sus residugs), es ma-
chacada y pulverizada hasta convertirla en polvo impalpable,
mezcléndoia con hidrato de cal (cal apagada), en la progiorcidn
éptima (atendiendo a los pesos). La mezcla es humedecida en el

tanto por ciento necesario (como por ejemplo un 4% del peso
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de los sélidos) y sometida‘a presidn, intrdduciéndose la
pieza en la cdmare de presidn para su carbonatacién, en
1a mencionada cdmara se encontrard o se inyectard dcido
carbénico. En la cdmars permanecerd a presién, durante el
tiempo necesario y a la tegperatura exigida,

78.~ Un procedimiento de fabricacién de material
pétreo, seazin la reivindicacién precedente, segmin el cual
sc afiade & la mezcla anterior, polvo de cascarilla de arroz,
otro asserrin vegetal u otro producto de escasa densidad,
para obtener asi un material ligero y fabricado con arreglo
a las normas regefiadas en las reivindicaciones 6%,

88,- Un procedimiento de fabricacidn de material
pétreo, por el cual se machaca y pulveriza la piedra cali-
za ¥y se mezcla con cal viva. Se humedece y se moldea que~
dando esta con gran mimero de coqueras. Este mismo proce-
dimiento se puede hacer prensando.

Q8,~ "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MATERIAL
PETREOY,

Segin queda sustancialmente deserito en la pre-
sente memoria que consta de seils hojas a‘méquina por una
gola de sus caras, |

Madrid, 1 de Marzo 1960~

JUAN FERNANDEZ-YANEZ 0ZORES,

CARLOS VELASCO CORRAL,

JATNE ROBREDO OLAVE,

ANTONIO FERWANDEZ-YANZZ MARTINEZ DEL
Bers
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