HEMORTIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de
UNA PATENTE DE INTRODUCCION

por diez afios en Espafia, a favor de ESTEBAN FILA, Sl.ﬁ. de na-
clonalidad espafiola, domiciliada en BARCELONA, Av'.del Buen
Pastor ndm. 83 (San Adridn del Besds),

| por:
» SISTEMA DE® INYECCION PARA MAQUINAS DE FUSION Y COILADA A
PRESION D CAMARA CALIFNTE, ESPECIAIMENT® PARA MAGNESIO Y
ALUMINIO »
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Es sabido que, debido a la oxidacién, los batios de
tusién de magnesio tienen que ser mantenidos aislados del con-
tacto del aire, por lo cual la fusidn tiems que verificarse
en una atmdsfera protectora.

Por el mismo motivo, se conocen los inconvenientes
que se derivan del empleo de magnesio en miquinas para la fu=
sién y la colada a presidn de cdmra fria, en las cuales el
material tiene que ser transportado mediante un cazo al aire

litre desde el horno hasta la cédmara de inyeccién de la méquinge.
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Pl sistema segln la invencign estd constitufde

por dos hornos canbinados, el primero de los cuales contieme
el recipiente de fusidn y el segundo el recipiente de recogi-
da, estando unidos dichos dos recipientes por un conducto as-
cendente que parte del primer recipiente y vd al segundo,
comunicando este Ultimo a travéds de una abertura de paso con
el cilindro de compres 1én y con un canducto de salida que ter-
nina con el pico de colada, que se encuentra a un nivel supe~'
rior al gel producto fundido contenido en los dos recipientes
anteriormente mencionados.

F1 adjunto dibujo representa esquemdticamente a t{-
tulo de ejemplo un modo de ejecucidn del sistema segin la in-
vencidn, en una seccidn paréial por los dos reciplentes de
fusidn y respectivamente de recogida.

Como se vé por el dibujo, el sistema se compone de
un recipiente de fusion ~-1- montado en el hormo -2-, combi-
nado con un segundo horno -4~ que contiene el ree iplen te de
recogida =3, Este recipieﬁte de recogida -3~ comunieca, a tra-
vés de una abertura -ll-, con una cdmara de commesién -6-
contenida en el cilindro -6’- en el curl se mueve el pistén
-7-, La cémara -6~ del c¢ilindro comunica con el pico de sali-
da =9~ por un conducto arqueado -8-, que le dd a la salida
la forma de un gran pico. X1l extremo o tobera -l0=- se encuen~
tra guiado dentro de una hendidura vertical -l2« prevista em
el plano de apoyo del molde ~13-, 1os dos hornos =3- y —4=-
estan montados sobre una base -l4~ mediante tarnillos -15-
que pueden ser menlobrados con el fin de desplazar verticale
mente los dos hornos; a consecuebcia de ello, la tobera =10-
es desplazada también verticalmente dentro de la hendidwra
de gufa -12-, 1o cual permite regular 1la posicidn de colada

con respecto a la pleza para formar. De lo descrito resulta
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tema que se acaba de deseribir, ya que éste permite el paso o
en ambiente cerrado desde el recipiente de colada -l- del
primer horno de fusiédn al recipiente de recogida -3- conte-
nido en el segundo horno =4-.

Ademds, siendo el nivel -5~ del metal fundido on
el horno =2-, y mis precisamente en el recipiente -l-, mds
alto que el del horno -4~, la odmara de recogida -3- resulta-
rd siempre llena de metal, pudiéndose decir lo mismo para la
parte inferior -6- al pistén =7- y del caml -8 que foma
sifén en el pico & salida =9~-, en el cual el nivel del me-
tal alcanza el del recipiente del horno =2.

Cuando se verifica la inyeccidn, mediante 1mpu;sﬁ6n,
por el piston =7-, del material que eximte en -6-, el mate-
rial fundido contenide en el conduweto -8~ del sifdn -9~ es
obligado a emtrar en el meddd a través de la tobera -10- ¥
el material contenido en el sifdn -9~ es obligado a extrar
en el modde, cerrando el pistén =7- que tiene dimensiones ta-
les que actia al propio tiempo a modo de ¢ cmpuerta la aber-
tura -11.

Tsta disposicidn ofrece la ventaja de que, durante
1a inyeceidn, el material no solo no puede pasar del recipien~
te de recogida a la cdmara de compresidn, sino que tampoce
puede salir por encims del pistdn en posicidn bajada. Al vol-
ver a su asiento el piston -7-, el metal contenide en -3-
vuelve a afluir al canal -8~ del sitén ~%9= y el recipiente
de recogida es alimentado a su vez por el metal lfqnido con te-
nido en el recipiente -1~ dei horno de fusién -2-, en el cual
el nivel viens a bajar. Normalmente, la tobera -10- tiene que
encontrarse a un nivel superior al nivel miximo admitido en
el recipiente -1- del horno de fusién - 2;

La complejidad del sistema no lo hace aconsejable
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contacto con el aire, como por éjemplo las aleaciones de zine

y las aleaciones ds aluminio. Sin embargo, para estas Ultimas
el procedimiento y su correspondim te dispositivo conservan
cierto valor cuando se quiere fundir el aluminio pbr el sis-
tema de cdmara caliente porque, debido al atayue del aluminio
fundido expuesto al contacto continuo de las partes ferrosas
de una méquina tradicional de cdmara caliente, en la cual el

sirdn estd sumergido en ol baﬁo; el aluninio se enriqurée
de porcentajes de hierros algunas veces inadmisibles en las
plezas coladas, para no hablar del dafio econdmico resultante
de una ripida destrucccién de las partes de la mdquina que se
encuentran en contacto con el aluainio fundido.

Bl sistema que constituye el objeto de la inven=-
cidn es por tanto ventajoso en la mayor parte de los ocascs
porque pone en contacto con las parties ferrosas s0lo pequerias |
cantidades de aluminio fundido, y ello por un corto per{odo
de tiempo, mientras que la cantidad de material que espera y
que interesa para 1a elaboracidn estd contenida en el horno
de fusidn -2-, que pusde recibir un recipiente -1~ de material
refractario, o cuando menos revestido de tal material.

La forma, dimensiones y materias podrdn ser varia-
bles y en general todo aquallo que sea considerado como acce-
sorio o secundario, ea tanto que no‘altere, cambie o mofiifi~

qus la esencialidad de la invencidn.
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La BATENTZ DT INTRODUCCION yue se solicita recaerd

sobre las partiocularidades caracter{sticas de las sigulemtes

relvindicaciones:
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do para magnesio y aluminio, caracterizado por consistit{;ﬁ o
el acoplamiento de dos hornes, uno de los cwles contlme el
recipiente de fusidn, mientras que el segundo contiene el re-
oiplente de recogida, estando unidos dichos dos reciplenites
por un conducto ascendente que v4 del primer recipiente al
segundo, comunicando este dWltimo recipiente,por una abertu-
ra de paso, con el ¢ilindro de compresién y con un @ ndxoto
de salida ascendente que actia a modo de sifdn y que termina
con.la tobera de colada, dispuesta a un nivel superior al del
producto fundido contenido en los dos recipientes.

28 - Sistema de inysceidn para mdquinas de fusidn
y colada a presion de cdmra caliente, segﬁn la reivindica-
cidnprimera, caracterizado por el hecho de que el nivel del
recipiente de fusi-dn es mas alto que el nivel del recipiente
de recogida, siendo este dltimo también de una ocapacidad no-
tablemente inferior al primeTo, encontrdndose la abertura de
paso entre dicho recipiemte de recogida y el cilindro dg com=
presién a un mivel inferior 4l del recipiente de fusidn.

38 - Sistema de inyeccidn para mdquinas de fusidn
y colada a presién de camara caliente, caracterizado conforme
a las reivindicaciones anteriores, porque la abertura de sali-
da del horno de fusidn se encuentra mds bajo que la abertura
de salida del recipiente de recogida en la cdmara de compre-
sién, para impedir la emtrada de escorias flotantes en la cé-
mara de compresidn misma. _

48 - Sistema de inyeccién para mdquinas de fusidn
y colada a presidn de cdmara caliente,segin las reivindica-
olones precedentes, caracterizado por el hecho de que los dos;
hornos combinados se desplazan verticalmente, descansando
sobre tormillos de apoyo que son maniobrados, desplazdndose

verticalmente con ellos también la tobera de colada, gulada
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colada con respecto a la pleza para formar.

58 - Sistema de inyeccidn para mfquinas de fusidn
y colada a presién de cdmara caliente, conforme a las reivin-
dicaciones que anteceden, caracterizado por el hecho de que
la abertura de paso eRistente entre el recipiente de recogida
7 la cdmara de compresién es oprimida por el pistén de impul-
sidn que actla también a modo de compuerta y cubre todo la
seceidn de paso impidiendo por completo la salida del mate-
rial, siendo mayor que la al tura de dicha abertura la longi-
tud del pisdn.

68 -~ » SISTRIA DE INYECCION PARA MAQUINAS DE FUSION
Y COLADA A PRESION {E CAMARA CALIENTE »

[ N

Todo segin queda expuesto en la precedante ifemoria,.
que consta do sels hojas folladas y mecanografiadas por una
sola cara y a tftulo de ejemplo se rejresenta en la hoja de
dibujos que se acompafia.

Madrid,
POR AUTOR IZACION /D7
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