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a favor de INIISIRIAL MEN-PAR, §. 4., entidad espafiola,
domiciliada en Baxceloua, calle Bartrina, 74-76, por

"PROCEDIMIENTO Pafa LA FABRICACION LE FILTHOS Padd FLUIDOS”

— -

MEMORIA DESCRIPLIVA

La presente invencidn se refiere & un procedimien-
to para la fabricacidn de filtros para fldidos, espe=-
clalmente para lIguidos, cuyo procedimiento permite ob-
tener medios de depuracidn o separacidn que ofrecea va~

5. rias e importantes ventajas con relacidn a todos los
cougseguldos siguiendo los sistemas usuales, basados to=-
dos ellos en unos miawos principios constructivos,

Como es sabido, el filtro ideal es el gue, con
un winimo espacio, ofrece una mdxima superficie de cou-

10, tacto para el {1lfido que lo atraviesa, el cual, en vir-
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tud del entretenimiento a que va sometido, abandona en
su totalidad a las partIculas o cuerpos extrafios que
abrastran. Es evidente gue los cartuchos filtraates em-
pleados hasta la fecha no rednen las coadiciouses técni~
cas exigldas por una perfecta separacidn, ya sea porque
estdn constitufdos por materiales de poca porosidad o
bien porque el espesor no es suficiente para la reten-~
cidn coupleta de lus partfculus a separar de la corrien~
te fldida. los inconvenientes que de un filtraje imper-
fecto se derivan son evidentes cuwndo el lIquido o gas
ha de actuar en unas méximes condiciones de ﬁureza, couo
ocurre en la alimentacidn de lubrificaute o combustible
de motores, y en otros miltiples dispositivos en los gge
se exige la mejor depuracidn asequible con mediog fIsi-
cog,

4 fin de obtener tales resultados, se ha recu-
rrido al procedimiento de la invencidn, que consiste
esencialménte' en formar el filtro a base de un cuerpo
tubular perforado, determinado, por ejemplo, por una
rejilla de un material adecuado, cuyo cuexrpo coustituye
wm érima sobre la que se arrollen mfltiples vueltas cru-
zadas de una mecha textil con un mfnimo de torsidu para
proporcionar un gran efecto absorbente. De esta manera,

el filtro completo consta de un bobinado relabivawmeunte

.compacto dispuesto sobre el nudcleo perforado aludido,

uno y otro aptos para dar paso al fldido, al gue se
bbliga a seguir caminos guebrados gque lo entretienen

y le obligan u abandonar las impurezas entre los inters-
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ticios del devanado textil, las veatajas counstructivas,
funciongles y ecounduwicas que supone este procedimiento

son evidentes, como se deuce fdcilumeute de lo que sate-
cede.

Para la mejor comprensidu de la presente memoria
descriptiva, se acompafia un dibujo ea el gue, tan sdlo
a titulo de ejemplo, se represeuta un caso prdotico de
gjecucidu de ua filtro fabricado segin el xrepetido pro~
cedimiento. .

En dicho dibujo, la figura 1 es uua vista en
perspectiva del dnima tubular perforada que cieterminaré
el ndcleo del filtro; la figura 2 muestra la operacidn
del bobinado cruzado de las fibras textiles de recubxri~-
miento; y la figura 3 represeuta el filtro cowpleto y
con la cobertura del arrollamlento parcialmente seccio-
nada para permitir spreciar el cowprimido absorbeute
forwmado por el citado devanado.

Para llevar a la prdctica él objeto de la inven-
cion se prepara inicialmente un ouerpo tubular de pare-
des relativamenie delgadas =i~, en toda la extensidn
del cual se practican orificios. Ea lugar de emplear un
elemento perforado, cabe utilizar tambidu uwna simple re-
Jjilla arrolleda y soldada, la cual, eu este caso, ofre-
ce un mdximo de aberturas.

Sobre el cuerpo =-a-, gue veudrd a coustituir
el dnima del filtwo, se boblna una mecha textil -5-, de
preferencia de algoddn, con poca torsidn para propor-

cionar un amplio efecto absorbente, cuya mecha -B- se
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arrolla sobre ¢l cucrpo tubulayr =A% de forxua que las
espiras se crucen en fomma continuak tal comy ge apre=
cia en la figura 2., la superposicidn de estas vueltas
de hilo da origen a mfltiples iuntersticios en toda la
extensidn del bobina completo -C- (figura 3), uUtiles
para la funcidn filtraite,

Debe indicarse que, para fines jrdcticos indus~-
triales,AcaMe emplear un wulbo =-a- de gran loagiwud, so~
bre el que se aplica el bobinado cubriente -U~ hasta
congeguir un detézminado espesor, procediéndose luego
a seccionar toda la pieza en la medida que interese para
cada filtro., lLes extrewidades cortadas pueden encolarse
pare evitar el deshilachado. '

in vodos los casos, lo que podr¥a llamerse el
cartucho filtrante queda consbtitu¥do por el Znima ~i-,
que, d ebido, & la gran cantidad de perforadioues, deja
libre paso al fldido (lfquido o gas), y por el comprimi-
do absorbente -C-, el cual merced al elevado nudmecro de
conductos alabeados creados por la superposicidu de las
espilras, forma un pgguete absorbente gque entretiene aguel
fldido reteniendo lss partifculas e impurezas que pueda

arrastrar, las cuales, al cabo de un cierto tiempo, lle-

gaa a saturar el conjunto filtraunte, que se remueva £é-

cilmente,

Una de las particularidades de este filtro radi~
ca en que el mismo permite controlar su saturacidn lcuan-
do se utiliza una mecha =-i-~ de uan colox claro y ge dis-

pone eparte de una gula cromdtica gque respoude a la to-
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nalidad de la cara udxima asduisible de impurezas. De
este modo se evitan a tiempo obstrucciones, gue no4
Ssieupre son previsibles con los medios actualmente em~
pleados. |

Por lo yue respecta a las materiaes empleadas
en la fabricacidn del filtro descrito, se recwre a
uno preferentemente inatacable por los lIguddos y ga~
Ses para el dnima tubular -i-, en tanto que como fi-
bra textil para la mecha -B~ cabe adoptar el algodda
o similar capaz de proporcionar un alto coeficiente
de capilaridad entre gebras para asegurar la absor-
cidn,

Serdn independieutes del Abjeto de la invencidn
los materiales, fommas y dimers iones de un filtro fa-
bricado de acuerdo gon el procedimiento explicado, siem=
pre gque las variaciones que se introduzcan no afecten

a Bu esencialidad.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de introduccidn:

1. Procedimiento pare la fabricacidn de filtros
para fldidos, que conéiste esencialmente en formar ta~-
les dispositivos depuradores partiendo de un cuerpo tu-

bular de una maberia preferiblemente inatacable por las
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sustancias con las gue ha de entrar en contacto, eu cu~

yo cuerpo se practican una plurglidad de oxificlos pa~-
ra libre circulacidn en todos sentidog del lfguido o
588 a purificar, por una rgiilla arrolladora y cerrade
sobre s¥ misma, aplicdndose sobre el mencionadc auerpo
perforado un bobvinado cbutinue y cruzado, constituido
por una mecha textil, con escasa torsidu para ofrecer
un adximo de absorcidn, cuyo hilo se arrolla de modo
que sus esplras se crucen sucesivamente para dar lugar
a un gran ndfmero de intersticlos supexrpuestos en el Gow-
mpimido envolvente, los cuales obligan al flﬁido & Se-
gquir dawinos alabeados gue provocan el desprendimiento
de sus impurezas, retenidas pox las fibras hasts 1& to~
tal saturacidn de éstas,

2, Procedimiento para la fabricacidp de fil-~
tros para r1fidos, segun la reivinuicacidn 1, que se
caracleriza porque el cuerpo tubular es foimmado por en~
rollamiento de una pieze de tejido metdlico,

3. Procedimiento para la fabricacidn de fil-
tros para fldidos.

La presente memoria descripiita consta de seis
hojas foliadas, escritas a mdquina por una sola 0ara.

Barocelona, a 23 de febrero de 1960,

~THDUSIRIAL MEN-PAR, 5. 4.
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