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PATENTE
DB
INT?TRODUCCICN

a fevor de Don Luis TRIBO BONJOCH, de nacionalidad espafiola
residente en Barcelona, Calle Imnmaculada, 47, por "MECANIS-
MO PaRa DIVIDIR EF DOS BaNDAS LAMINARES INDEPENDIENTES UN

TUBQ TERMOPLASTICOM.

MEMORYA DESCRIPTIVA

La presente invencion se refisre a un mecanismo
destinado & dividir en dos bandas laminares sepsradas un
tubo termopléstico formado, por ejemplo, medisnte ung mé-
quine de extrusion, cuyo mecanismo ofrece vurias ¢ impor-

5 tantes ventajas con respecto & todas las ejecucliones cono-
cidag hasty l= fecha en este ramo de la industria.

Para fabricar hojas de meteriz sintetica, se em~
plea preferiblemente el procedimiento de lu extrusion y so-
plado con el que se obtiene, en primer lugar, un tubo uni-

10, formemente hinchado, el cual después se aplana y obre en dos
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bandas de hoja separad:zs corténdelo por los pliegues aplas-
tados. fado que el, diametro del tubo hinchado y, por con-
siguisnte, tumbién la enchura ael mismo una vez splanado,
suire inevitablemente variaciones, esg preciso cortar, por
cada lado, una banda relaiivamgnte ancha pzra aseguitirse la
separacién completa de las dos bendas laminsres formedas.

La presente invencion tiene vor objeto un meca-
nismo que permite sbrir en forma continua el tubo aplanado
actuando en el interior de los dos pliegues zplastzdos, cu-
yo mecanismo trabaja en serfectas condiciones sin influen-
cic de les veriaciones de digmetro del tubo ni de los des-
plazamientos latersles del mismo ni de la velocidad con la
que tel tubo aplanado penetrw en el aludido mecanisSmo sepa-
rador.

El aludido mecanismo este con tituido por dos hi-
los cortantes celentedos eléctricemente y montsdos simetri-
camente con un determinsdo fngulo con relescidn &l eje 1ongi-
tudinel del tubo, hallédndose montado cada uno de tales hilos
en los extremﬁs Ge un collerin sovorte vy sepsrado uno del
otro mediante un dispositivo elastico distancisdor, de for-
ma gue seccionan los pliegues aplastadccs del tubo aplansdo.
De preferencisz, cada unce de los citedos cellarines de sopor-
te aludidos posees un pico gue se prolonge sobre el hilo sec~
cionador corresponulente y sobresale de la extremidad inte-
rior del mismo, cuyo pico penetra en el pliegzue avlestado
de forma que el tubo aplunado se mantlenen tensedo por los
referidos picos.

P . . 7 . . .
Para lw mejor comprengion de ls presente memoria
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descriptivae, se ccompaila un dibujo en el ¢uve, ton £010 =
titvio de ejemplo, se mpresenta un cego pracitice de gjecu-
cion Gel mecanismo de la invencidn.

In dicho dibujo, le figurs 1 es uns visits esquem
5 métice del citedo meceniswo; y le figure 2 corresponde & un
detelle a meyor escela de uno de los carrog portadoresg de
los hilos cortantes.
En le figure 1, se indica con -~l- la boouille anue
lur de une miguina de extrusion ¢ue proporcions el tubo -2-
10, el cusl se hinché, en le forma ususl, con el aire a presion
que penetra en el gentido de la flecha —-A- en el eje de lg
mencion&de boguille enuler -=l-. Desgués, el tubo se aplana,
una vez solidificado el meterial mediente doe'cilihdros,de
los que solumente se indics € superior —3-.
15. Detres de este paer de cilindros, el tubo aplana-—

do =2- es separedo, por el mecsnismo ~ll-l€- gue se Gescri-

3

bire = continuacion, en Gos bendsg limineres -Za— y —-2b-,
que gon conducicdss con eyuda de los rodillos de gula =4- y
~5-, & los tambores de &rrollemiento independientes -6- y

20. ~T~3

| bl mecsnismo e le deménda estéd onstituido esen-

cielmente por un eje -ll-, sobre el que se deslizsen Gos ca-
rros -12- y -12a-, de construceion equivalente lcs dos y
colocsdos simétricamente. Entre dichos curros se encuentrs,

25. actuando como disvositive distsnciader, un muelle o un sig-
tema de resortes -13-. Como puede epreclerse en el Cetclle
e mayor escale deé le fizura 2, en la que se indice el carro

~12-, cads uno de estos Wltimos pogee un estribo -l4-, ~liée-
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cuyo pico -1%-, -l5a-, dispuesto proleongudo hacia wdelante,

ge desplaze por el interior del pliegue avlastado -C—-, -0~
del tubo -2~ sometido = aplanamiento. idemas, cada uno de
estos estribos -l4-, -lie- retiene su respectivo hilc sec-
cionador -16-, -~l6a-, los custles poseen un neccion de
0,5-1mn aproximadsmente y son celeptudos electricamente a
une temperaturs de unos 200-3002 C., provocando la fusion
de lz hoje dentro de los pliegues aplestudos -8-, =9- del
tubo -2~ tensudo por los picos -15-, -l15a-, de modo que es~
tenltimo quedea cortado Girectemente en los referidos plie-
gues. Las diferenciss de las dimensiones —b- del tubo -2~
son compensudes por el muelle -3- en el sentido de que,
cuando el didmetro de gquel tubo laminsr es pequeﬁo y de
que, por consiguiente, la hoja es gruesa, l& fuerzs de en~
sanchemiento resuvltz mayor y de oue, si el difdmetro del
mencionado tubo es grande, con 1o que el eépesor de pered
de le hoja es muy débil; wquelle fuerze es poco acusada.
Por otra purte, los carros -1l2~, -lZa=- pueden‘eeguir libre-
mente cuslguler Gesylezamiento laterel de la lines media
-X~=Y- del tubo ~2- en el sentido de la fechea doble =P=-, lo
que hsce gue lus fuerzes de ensanchamiento antes referidas
no sean influenciedas por dicwo desplezamiento.

beren independientes del objeto de la invencion
los materiales, formas y dimensiones de lag distintas pie-—
zas que integren el mecsnismo descrito, siempre gue les ve-

risciones gue se introduzcan no afecten a su esencilalidad.
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NOTA

e reivindica comc objeto de la presente petente
de introduccidn:

1. Mecanismo para dividir en dos bandas lamine-
res independientes un tubo termopléstico, Gue ge carecteri-
ze esenciclmente por ewter constituido por dos hilos cortan-
tes calentudos eléctrioamente, montados simetricos y con
un determinado éhgulo con relacidn &l eje longitudinal del
tubo obtenido éste preferentemente por extrusidn, cuyos hi-
los estén dispuegto en las extremidades de un estribo de
soporte y se manblenen separados unc del otro por'medio de
un dispositivo eléetico diztanciador, todo ello de modo que
los refevidog hilos corten al tubo por sus pliegues aplés-
tadog. '

2. lecanismo pars dividir en dosg bandes lamina-
reg independientes un tubo termopléstico, segﬁn la reivin-
dicacion anterior, gue se carscteriZ: por el hecho de que
log estribos portadores del hilc cortente ven equipados
con un pico gue se prolongé en sentido de gvance sobre aquel
hilo, sobreseliendo de la extremidszd interior de este ulti-
mo pers penetrur dentro del pliegue aplustado correspondien-—
te, con lo que el tubo aplenedo se msntiene tenssdo por die-
chog picos. |

3. Mecanisgmo pars dividir en dos bandas leminares
independientes un tubo termopléstico, segin les reivindice-

ciones 1 y 2, que se caracterize por el hecho de que los
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eztribos portadofe& de los hilos secclonedores ven monte-
dos cada uno en un cerro deslizable = lo largo de un eje
comun & los mismos, gue se mantienen alejados unc del otro
por efecto de un sistems de resorte.

4. Mecanismo para dividir en dos bandes laminares
independientes un tubo termopliéstico.

La presente memoria descriptiva constes de geis
hojus foliadas, escrites a wéouina pof uns gole cera.

Barcelona a 22 de febrero de 1960

Luis FRLBG BCNIOCH

AR
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D.lUIe TRIBT BONTJOCH Fofiz iz

Bezrealone, 2 Jobvero 1960
oLus 71 Bowjock.
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