
P A T E N T E  
D E

I N T R O D U C C I O N

por "APARATO PORTATIL PARA PUNZONADO DE CHAPAS EN GENERAL", a 

favor de DON ANTONIO VERNET ESCARTIN, de nacionalidad española, 

domiciliado en Barcelona, calle  de Violante de Hungría,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención, realizada con éxito en el extran­

jero se re fiere  a un aparato p o rtá til para punzonado de chapas 

en general.

Con la  invención se ha resuelto por completo el pro- 

5 ;,' blema de practicar "in  situ" o r ific io s  en chapas sin necesidad

de desmontarlas del lugar donde se encuentran in staladas, per­

mitiendo asi fá c ile s  reparaciones y modificaciones que de otra 

manera exigirían  maquinarla y aparatos f i jo s .

Consiste esencialmente en un conjunto de palancas ar­

ticu ladas, operativamente dispuestas en organización sim ilar10 .
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a una tenaza, y en la s  que entra en consideración una boca porta 

punzones que permite el f á c i l  recambio, una pieza guia de estos 

punzones dispuesta en la zona f i j a  de la  mordaza y ante este 

guia un conducto interiormente roscado para recib ir la s adecua­

das matrices en función del diámetro de los punzones que se ha­

yan colocado en la  boca antes mencionada.

Con el fin  de fa c i l i ta r  la  explicación se acompaña a 

la  presente memoria una lámina de dibujos en la  que se ha re­

presentado un caso de realización que se c ita  a t í tu lo  de ejem­

plo.

En el dibujo:

la  figura 1 , indica en v ista  la te ra l y fron tal, la  par­

te in ferior o mordaza f i j a ,

la  figura 2 , manifiesta análogamente la  mordaza móvil,

la  figura 3 : es la  v ista  la te ra l de la  palanca de manio­

bra, con su b ie la  de ligazón a la  mordaza móvil, mostrándose 

en linea de trazos la  conexión con aquellos elementos,

la  figura 4, representa la  v ista  la te ra l de conjunto del

aparato.

Consiste esencialmente en una mordaza in ferior 1 que 

podemos denominar f i j a ,  y que comprende un frente en U en d is­

posición vertical que define dos bocas, la  2 guiadora de los 

punzones arb itrario s que se pueden recambiar en la  mordaza mó­

v i l ,  y otra voca inferior 3 en donde a rosca se pueden colocar 

la s  matrices calibradas de acuerdo con dichos punzones. Entre 

ambas bocas entra la  chapa, en profundidad prevista por un to­

pe graduable indicado en 4 de la  figura 4.

La pieza 1 termina en un mango 5 y presenta una oreje­

ta  supeiior 6 en donde se articu la  eventualmente la  cola de la  

mordaza superior 7 , o mordaza móvil indicada en la  figura 2 .
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Esta mordaza móvil presenta una cola única, pero el cuer­

po es de doble chapa formando gualderas 0-9 que se cierran por 

la  parte in ferior para sostener a l punzón 10 el cual por su par­

te superior es respaldado por una sufridera 11 para su inmovi­

lización en sentido ax ial.

Ambas gualderas presentan adeuuadamente enfrentados,los 

arcos cóncavos, hacia la  zona de trabajo, 12 y lleva además un 

taladro 13 para hacer pasar un eje de articulación para la  pa­

lanca de maniobra.

La palanca de maniobra 14 se indica en la  figura 3* com­

prende una cola 1$ de longitud correspondióte a la  de la  morda­

za f i j a ,  y una cabeza 16 dotada de dos o r ific io s  dispuestos en 

orden v ertica l.

En el o r ific io  superior 17 entra un pasador 19 que pe­

netra en los arcos 12 de una y otra gualdera. En e l o r ific io  

inferior 18 se h a lla  un eje que pasa por el o r ific io  13 de la  

mordaza 7 .

El pasador que penetra por ambos arcos, se indica en 19 

y sirve además para e je  de giro superior de la b ie la  20 cuyo eje 

de giro interior se encuentra fijado  en la  mordaza 1 o in ferior.

En la  figura 4, se demuestra e l montaje conjunto de los 

elementos del aparato.

El funcionamiento es como sigue:

Suponiendo colocados en sus respectivos lugares, el 

punzón y la  matriz se procede a graduar e l tope 4 para definir 

la  profundidad ú t i l  de punzonado.

Se toma el aparato empuñado con una mano y se aplica 

a l borde de la  chapa hasta < ue ésta llegue al tope, en cuyo 

momento se oprime la;: palanca de maniobra 14 para aproximarla 

a l mango 5 ; durante este movimiento la  cabeza 16 de la  palanca



14, o sc ila  alrededor del e je  que pasa por e l o rific io  18, hacien­

do retroceder a l pasador 19 que tiende a remontar sobre la  cur­

vatura de los arcos 12 y como estos son móviles por pertenecer 

a la  mordaza móvil, la  componente se traduce en un empuje con­

tra estos arcos, cada vez más creciente, motivo por e l cual 

desciende e l punzón que siguiendo su guia atraviesa la  chapa 

penetrando en e l o r ific io  de la  matriz. La b ie la  20 girando en 

su eje de giro in ferior asegura el fundionamiento y correcto 

mando del sistema.

La invención, dentro de su esencialidad puede ser l l e ­

vada a la  práctica en otras formas de realización que difieran 

en detalle  de la  indicada a titu lo  de ejemplo, en la  d e scrip ­

ción, a la s  cuales alcanzará igualmente la  protección que s e  

recaba. Podrá, pues, construirse en cualquier forma y tamaño, 

con los materiales más adecuados por quedar todo ello  compren­

dido en el esp íritu  de las reivindicaciones;

N O T A

Descrito e l objeto de la  invención, lo que se declara 

como no divulgado ni practicado en España, comprende la s  s i ­

guientes reivindicaciones:

1. Aparato p o rtá til para punzonado de chapas en gene­

r a l ,  caracterizado esencialmente por el hecho de estar consti­

tuido por una pieza inferior que opera como mordaza f i j a  de un 

conjunto de t enaza en el cual la  mordaza superior se articu la  

a un punto intermedio de la  in ferior, comprendiendo una palan­

ca de maniobra pperativamente dispuesta para formar e l segundo 

brazo de la  tenaza y actuar por e l otro extremo sobre una zona
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de la  mordaza superior en la  que se han previsto medios para 

transformar e l movimiento circular de la  palanca en movimianto 

rectilín eo  de la  mordaza superior, comprendiendo esta mordaza 

superior un alojamiento para colocación de punzones, mientras 

que la  mordaza in ferio r, lleva una zona guia del punzón y otra 

zona coaxial para disponer la  matriz adecuada.

2. Aparate p o rtá til para punzonado de chapas en general, 

caracterizado por el hecho de que la  mordaza superior o móvil, 

lleva una cabeza en donde se hallan practicados arcos gemelos con 

la  concavidad hacia la  zona de la  otra mordaza y dispuestos para 

recib ir un pasador que forma parte de la  cabeza de la  palanca

de maniobra.

3 . Aparato p o rtá til para punzonado de chapas en general, 

caracterizado por el hecho de que la  palanca de maniobra, pre­

senta una cabeza dotada de dos o r ific io s  en orden v ertica l, sien­

do el superior el paso para el eje pasador que atraviesa lo s ar­

cos vaciados de la  mordaza móvil mientras que el inferior es 

para e l paso de un eje de rotación que se f i j a  en un punto de

la  mordaza móvil situado por debajo de la  posición de los arcos.

4. Aparato según 1 a 3 en el que la  ligazón de la s  mor­

dazas móvil y f i j a  o inferioiy.se efectúa mediante una b ie la , 

que presenta un o r ific io  en la  sona superior para recibir al 

e je  pasador antes mencionado y otro en la  parte in ferior para 

un eje pasante que se f i j a  a la  mordaza in ferior.

5. Aparato según 1 a 4 en el que, la  mordaza inferior 

presenta un frente según una U en plano v ertica l, siendo el 

extremo superior de esta  U un cajetín  taladrado axialmente, 

para guia del punzón, mientras que el extremo in ferior contiene 

un taladro roscado axial con e l punzón de la  mordaza superior, 

en cuyo taladro se pueden colocar diversas matrices que están



de acuerdo con e l diámetro de dicho punzón.

6. Aparato según 1 a 5 en el que, la mordaza in ferior 

en su borde interno de la  tenaza, presenta una orejeta en la  

que guega libremente la  cola de la  mordaza superior.

5* 7. Aparato según 1 a 6 en el que, en e l hueco de la  U,

se h a lla  una placa corredera sobre ranura co lisa , dispuesta en 

el eje de figura de la  U, y que puede ser regulada su posición, 

a fin  de que su parte anterior constituya un tope de penetra­

ción de la  chapa, para definir la  situación del punzonado.

10. 8. Aparato p o rtá til para punzonado de chapas en gene­
r a l .

Según se describe y reivindica en la  presente memoria 

que consta de se is  páginas, f i l ia d a s  y escritas a máquina por 

una sola de sus caras, acompañadas de una lámina de dibujos.

15. Madrid, a 29 de febrero de 1.960.

ANTONIO VERNET ESCARTIN.

p. a.

t

G/PP.



Z? %y/7F/ ¿̂ ÑTaTTÍM'




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



