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.. Esta patente de Introducción se r e f ie r e ,  contorne 

ind ica su &n.rici,..do, a unas a e jo ras  introducidas en los  

sistemas adoptados para garan tiza r la  estanqueidaden la

o.o ^̂ 0--'-!..,''—'-¡-..Í-Ôj (pac —am^s^n a-—* an^ o*

otra  cámara en la s  que ex istan  d ife ren tes  presiones, 

principaluente en las máquinas en que se traba ja  con a lte 

vac io  en la s  que s i bien la  d ife ren c ia  de presión  no pa- 

.sa nunca de.una atm ósfera, resu lta  muy d i f íc i l- a lc a n z a r  

elevados grados da vacio s i la  empaquetadura del e je  no 

es absolutamente estanca, d if ic u lta d  ésta que se acentúa 

dada la  poca d ife ren c ia  de presiones que impide aprove­

charla para incrementar la  estanqueidad de la  empaqueta­

dura.

listos inconvenientes se han subsanado en otros p a í­

ses con las  mejoras a que se contrae esta  patente de In­

troducción , con .las que se lo g ra  la  necesaria  estanquei­

dad incluso en lo s  casos en que e l  grado de vacío  sea 

muy elevado. '

Estas mejoras se caracterizan  principalm ente en in s ­

t a la r  e l  e je  en sendos co jin e tes  a bolas o r o d i l lo s ,  den­

tro  de una carcasa tubular c i l in d r ic a  a b ie rta  poruña so­

la  de sus bases y en la  otra dotada de un o r i f i c i o  para



— c

e l puso de l ent i r mo de l e j e , ce;srá/..L'.O ni'o m oâ se

ao i e r t a : r e l ia n te una pa. i'o seana e;o buo e l cu-:erro

y roalisándose esta  c C.C G<a l su;; ; r'.1 U-.*P que en-

t  re Cal (reí c¡oo C *u C y f a cara inr.-d'.í'na de la "oas;̂  se

ín t erpon sauna pi e za de r ia l e l dr i l  co qd!'!.e ac-

túa de j'unta cin i ándo so s.l e je  y ' ^ esa;a do sói:ídan

te conte:oída en tre cada c o j i neto y *1 u; bese de la
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40.

Otra característica  de las r.tisr'.as mejoras os 

Que entre los  dos cojinetes ¿el e je , se instala 

una pieza' tubular separadora de diámetro ex terio r 

algo menor que e l interior de la  carcasa, y con 

reducido espesor, determinando así no sólo la  sepa­

ración de los  dos cojinetes sino también creando 

una cámara o hueco interior que es o cupido por un 

liquido preferentemente aceite , e l cual coadyuva a 

garantizar la  estanqueidad de la  junta interior, al

repartir  la p re s i ó n un i  f  o mieiunte sobre 6f i a ,  pana

lo  que esta junta se rea liza con sacción ind io! en

-d- al obje-G o do aunó n G u. r a o; superf i c ie  en contac-

to con e l lícu ido .

45. bs tan fión  cara ct e lástica  de las mismas mejo­

ras que las  dos juntas se realizan con secciones 

radiales senejentes y ambas se instalan orientadas 

en la  misma dirección y con la  fo rra  de -U- hacia 

la  parte del e je  que está sometida a menos presión,
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a l oojo¡,o de que los  bordes de su tabulare, conrral 

se apliquen fuer be y estano^.^ente sobre e l e je  ins— 

ualunaose entre cada cojinete y la  junta correspon- 

dj.enüe, una arandela sin rebordear en la  superior 

y rebordeada en J.a in te r io r , que fuerzan la  deforma­

ción de la  zona central de las juntas en e l sentido

de aproximación y ceñimiento sobre e l e je .

fá c il será comprender que gracias a estas es­

peciales disposiciones y organización de la  empaque­

tadura o sistema de junta se logra un grado de es­

tanquidad casi absoluta, y no sólo es de aplicación 

en le.s instalaciones y máquinas que trabajen en a l­

to vacio, sino en general en todos aquellos casos 

en que cada extremo del -eje deba estar sometido a 

presión distinta, ya que a mayor diferencia de pre­

sión, mayor es también la  intensidad con las juntas 

que se aplican sobre el eje.

No obstante y para fac ilita r  la  mejor compren­

sión de cuanto se ha indicado, se describe seguida­

mente la  figura de la  adjunta hoja de dibujos en la  

que se ha representado una vista en sección longitu­

dinal de un caso de posible realización, el que por 

ello debe ser considerado como ejemplo ilustrativo  

sin carácter limitativo.

En dicha figura se ha señalado por (1 ) el



cuerpo de la  carcasa que está dotado de la  pesta­

ña ( 2 ) con la  garganta ( 3 ) para ser fijado en el lu­

gar de utilización, esta carcasa está cerrada ñor 

la  "base inferior ( 4 ) y abierta totalmente por la  

superior ( 5 ) que es cubierta por la  tapa (ó ) que se 

enrosca por (7). Tanto la  base (4 ) como la  tapa ( 6 ) 

están datadas de sendos orificios ( 8) y ( 9) respec­

tivamente, por los que atraviesan los extremos ( 10 ) 

y (11) del eje (12). Este eje (12) presenta las dos 

zonas (13) y (14) en las que se acoplan los cojinetes 

(15) y ( l 6 ) entre los que se emplaza el separador 

(17) que es una sencilla pieza tubular de poco grue­

so. Entre el cojinete ( 16 ) y la  base a fondo (4) de 

la  carcasa ( 1 ) se instala la  junta elástica ( lo)  cu­

ya sección radial responde a la  forma de -U- con 

brazos ( 1 9 ) y ( 20) desiguales, el ( 20) más largo 

que el ( 1 9 ) y entre ellos queda el espacio anular 

( 21) en e l que parcialmente queda alojada la  pesta­

ña ( 22) de la  arandela ( 23) que sujeta a dicha jun­

ta elástica.

Sobre el cojinete superior ( 1 3 ) se instala otra 

arandela ( 24) y sobre e lla  la  junta elástica (25) 

también con las ramas (26) más corta que la (27) y 

entre ellas- queda el espacio anular (28) sujetándose 

esta junta por la  tapa ( 6 ).
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Realizado así e l d ispositivo y supuesto que es­

tá  lleno de 'ace ite , que ocupa también e l hueco in te­

r io r  (29) se comprenderá fácilmente que como e l e je  

está ceñido por (19) y e n  la parte superior por (26 ), 

no existen fugas prácticamente, no obstante y como

quiera que e l dispositivo de instala con e l extremo 

(.10) del e je  (12) situado en la  cámara de vacío y e l 

(11) en la  ¡mayor presión, ésta se manifiesta sobre la  

junta (25) y (26) y (27) sobre la  gran superficie de

(28) y asimismo trasciende al líquido que contenga (29) 

con lo que la  misma presión se manifiesta sobre la  jun­

ta ( lo )  (19) y (20) y sobre la  amplia superficie de 

(21 ) ooligand.o a (19) a. ceñirse más sobre el eje y

por tanto queda suprimida toda posib ilidad de fugas 

lográndose una estanqueidad prácticameii e absoluta.

115.

120.

Describas suficientemente las  características 

fundamentales de las mejoras a que se contrae.esta 

Rrceirce de Introducción, se hace constar que en las 

mismas se podrán m troducir todas aquellas m odificacio­

nes que la  experiencia, la. práctica y la  técnica pu­

dre ran .-¡.consejar, siempre quo con o lla s  no se cambie, 

a ltere o modifique su idea fundamental que es la  que 

se resume y concreta en la  sigu ien te:

N 0

be de claran do .novedad, propiedad y u tilidad



pare, todo e l te r r ito r io  nacional las siguientes:

¡i * ?! ?L V I  N D I

1 o a

13. Pie joras en el sistema ¿e estanque idad de 

ejes giratorias que se caracterizan en in sta lar un 

doble sistema de juntas elásticas ceñídoras del e­

je  por dos lugares d istin tos , y emplazadas entre 

cada cojinete y el entreno del eje ubicándose todo 

e l conjunto en una sola carcasa.tubular dotada de 

medios para su instalación estanca en e l lugar de 

empleo, quedando esta carcasa cerrada por sus dos 

extremos, en uno de ellos en forma permanente y en 

e l otro en forma abridle mediante la  disposición de 

ansí tapa roscada.

140

jes g ira torios  según la  nota anterior cus se carac­

terizan  tambión en que entre dos cojinetes se insta­

la  una pieza, tubular separadora, dinensionada de tal¡. 

suerte que entre ésta y e l eje queda formada una 

cámara hueca que ss llena  de mi líq u id o , preferente-

i-Ju-' .0. G ti cL O J- o O + .

3 0 . mejoras en a l sistemo, de estanque?.dad de e- 

jos g... r a.. u o r i  o s sg,óji .Las nonas amarrones que . se 

caracterizan  también en que la s  juntas de estanquel-

145
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dad se re a l i  san con sección rac ia l en forma de 

-U- y se instalan sobre e l e je  orientadas en la  

dirección de la  base abrible de la  carcasa, o sea 

nacía la  zona de mayor presión.

155

160.

4-s. Ke joras en e l sistema de estanqueidad do

ejes g ira torios  según las notas anteriores que se 

caracterizan también en que entre cada junta y e l 

co jinete correspondiente se intercala una junta de 

material ríg ido  pero con o r i f ic io  central bastante 

mayor que e l diámetro del e je  a l objeto de que la  

presión que se manifieste sobre la  junta superior

se transmita a l liquido in te r io r  y éste a su vez

la  transmita a la  junta in fe r io r , manifestándose a- 

si. forzando o incrementando e l ceñimiento de la  zo­

na tubular central de cada junta e lá stica  sobre e l 

e je .

165
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Un I j l  ÚJ m

iodo e llo  ta l y como se 

dicado en la  presente menoría

no, descrito y re lv in - 

. que consta, de ocho ho- 

por una sola de sus

caras y una hoja de dibujps que .la/ ilu stra .
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