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La presente memoria descriptiva tiene como -
fin la declaracifn de una "ROLDANA PERFECCIONADA PARA PUERTAS DE
FUELLE", cuyo privilegio de explotacidn industrial y comercial en
exclusiva paa Espafia, se solicita por veinte afios, de acuerdo con
la vigente Legislacién sobre Propiedad Industrial.

E1l invento que se preconiza consiste en una
roldans para puertas de fuelle, la cual ha sido perfeccionada de
tal modo que logra unas caracterfsticas constructivas y fundiSha—
10 les, gue le hacen especialmente indicada a la funcifn a'queaéé}deg

tina, aventajando a las convencionales del mismo tipo ya que:elimi

ina de una manera clara, los inconvenientes que estas presentarnt,.
. »

Resultan sobradamente conocidas las pdéntas

idenominadas de fuelle, empleadas generalmente en el cierre o ‘ais-

< [ ]
%1amiento de lugares reducidos, como puede ser la separacibn’dé’la
i

15

2 L o..
cocina v el comedor,

g Estas puertas de fuelle, se vienen conﬁﬁfﬁyen
ea®® -

¥

;do de diversos materiales que van desde una simple lona o material

LACII I

sintético similar a una serie de lamas de madera, que constituyen

;
?las partes del fuelle,

20

Por otra parte, resultan sobradamente conoci-
das las ventajas de la utilizacién de placas formadas por dos con~
trachapeados provistos de un relleno de‘aglomerado interior, lo =
cual redunda en un menor consumo de madera, un mejor efecto estéti .
25 co, la imitacién de la misma, empleo de materiales que requieren -

Juna menor mano de obra, y :jue resultan de mucho menor coste,

El inconveniente que se presenta con este tipd

e materiales radica en la colocacibn de la roldana de que van pro

istas cada una de las lamas constitutivas de la puerta, cosa que

10 e venfa haciendo por industracién a presifn en el canto de las mi
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mas de las piezas constitutivas de la roldana.

Para resolver estos inconvenientes, hemos -
disefiado una roldana que se constituye en sendas dmpas metilicas
relacionadas entre sf por sendas soluciones roscadas o remachadas
Y que poseen una conformacidn tal, que deja un orificio tubular -

central domde acoplan los elementos de rodadura.

Dichas chapas metflicas, se introducen en el

canto de la lama de cada persiana, sin mis que producir un torte

. . . . ° L ]
en el mismo por medio de una sierra circular y un taladro central,
*w

remat indose la unidn de ambos elementos por medio de sendos

tirafondos,

Se ha previsto igualmente, que en dicﬁh:é;n—
formacidn tubular interior acople un vistago topeado inferormen—
te ¥y gue superiormente rosca con una pieza prismitica planac-kas -
cual posee un orificio transversal por donde discurre un ej&.ﬁ@tg

.

do de sendos rodillos laterales, en orden a lograr que al interedu

cir dichos rodillos en la gufa superior a la puerta, se logre el

desplazamiento longitudinal entre las lamas constitdivas de“ié.mig

ma.e

Por otra parte, la lama extrema va dotada de
sendas conformaciones prismiticas suficientemente distanciadas, --
igualmente dotadas de rodillos de rodadura que evitan un cabezeo =
de la lama extrema, al mismo tiempo que el plegado de la misma con
respecto a las demis,

Como vemos, este invento auna la sencillez

constructiva y funcional y permite el empleo de materiales aglome-

rados en ese tipo de puertas,

Para comprender mejor el objeto de la inven--

cidn, se representa en los planos anexos una forma preferente de -

realizacin industrial, susceptible de modificiaciones accesorias




-4~

1 .. .

que no disvirtuen su fundamento. En dichos planos:
La figura 1, representa una vista en alzado
de la roldana preconizada, en la cual se ha representado con 1fne
%B trazo el encaje practicado para la ubicacién de 15 misma por me
> dio de una sierra circular.
La figura 2, representa una vista en planta
correspondiente a la figura anterior.
La figura 3, representa una vista en pg?gbeg
tiva correspondiente a la roldana colocada en la lama extrehé;}
10- 5 En estas figuras se observan las siguientes
) particularidades: ?:‘.
1.- Chapas metflicas. : :3
2.~ Conformacibn hueca, R
1.- Tope. cacse
15 . .-,
4.- Arandela, S
5.- Pieza prismitica. iz:}
; 6.~ Rodillo. . .
_ { s e= Tirafondo, R
§.=~ lLama.
20
Q.= Orificio.
10,- Sierra,
11.~- Eje,
12.- Gufa,

- Seglin el significado de la invencibn y de acu#‘
do con la representacién practica, no limitativa, la roldana que -
se preconiza es aplicable a la formacifn de puertas de tipo fuelleT
Yy se constituye esencialmente en un soporte formado por sendas cha
pas metf8licas (1), las cuales definen entre sf una conformacifn tu
bular hueca (2), donde acoplan los correspondientes medios de roda

30

.
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ina superior a una pieza prismitica (5), previa interposicién-de la

-5-

Las chapas metflicas (1), se hallan relacio-
nadas entre sf por medio de soluciones roscadas o remachadas y pre
sentan una configuracin plana que presenta uria zona intermedia ar

queada de modo que, en la conjuncién de ambas dejan un orificio tu

bular central (2).

Estas chapas (1), presentan en alzado una con

figuracidn trapezoidal is8scelica de modo que su intrc ' cifn.en el
conglomerado interior de cada lama (8), resulta totalmente Sehtt —-
11lo al practicar un corte por medio de una sierra circular C;g)‘y'

un taladro central para la ubicaciér de la conformacién (2). °

En esta conformacin tubular central (2) gco-

- - hd
pla un vistazo gque presenta por su zona inferior una confor&qgiﬁn

tope (3) el cual se halla relacionado inveriablemente por suw zo--

corresponaiente arandela (4); presentando dicha pieza prismﬁ@i&h -

:
H

;quede finalmente establecida por medio de sendos tirafondos (7),
]

4

:

i
#
by
a
i

(5) un eje transversal (11), portador de sendos rodillos de.¥pdadu
. 4

ra (6), a ambos laterales.

Asf{ conformadas cada una de estas roldanas,

se prevee que la ubicaci8n de las mismas dentro de la l8mina (8)

introducidos en el aglomerado (1), de ., lama (8), pasen por los
orificios (9) de que van provistas las chapas metflicas (1).

Por otra parte, la lama extrema va dotada de
una roldana semejante a la descrita, que presenta dos piezqs pris-
mfticas en conformidad con otras tantas conformaciones (2), y dota
as igualmente de rodillos (6), en orden a evitar el cabeeeo de es

ta lama y el plegado en fuelle de la misma.

Asf dispuestas todas y cada una de las lamas

(8), constitutivas de la puerta, se van introduciendo todas las rd

anas en una gufa superior (12) que presenta una configuraecifn de




|

perfil en "U" invertida y con sendas alas lateraies remetidas per
pendicularmente sobre s{ mismas, de modo que dejan entre sf una -
abertura longitudinal inferior de la misma anchura que la placa -

prism&tica (5), en o:den a establecer el desplazamiento longitudi

nal de cada lama (8) por esta gufa (12), mediante los rodillos (6

El solicitante, al amparo de los Convenios I
ternaciones sobre Propiedad Industrial, se reserva =1 derecho de -
b extender la presente demanda a los pafses extranjeros, si fuera pg

sible, reivindicacndo la misma prioridad de la presente solieitud.

10- REIVINDICACIONES .

1.~ Roldana perfeccionada para puer'tas.::le fu%

. @ .
lle, caracterizada porque comprende chapas metflicas, relacidhadas
L ]
. L,o0 e
por sendas soluciones roscadas o remachadas, las cuales dejam en-

ttre sf vna conformaci8n hueca central por donde discurre un.v8sta-

ek
(2]

go que posee una conformacibn tope por su extremo infericr Ldas so-

lisci8n roscada por el opuesto, donde acopla inveriablemente+se aina
- ] L]

pieza prismitica plana s cud posee un orificio pasante por su cara

ymayor por donde discurre un eje dotado de rodillos extremos, aco=-

éplando dichas dmpas met8licas en el canto superior de cada lama, =
20

formadas estas por dos contrachapas con un relleno de aglomerado =

interior, mediante el cajeado practicado por medio de una sierra =~

¢ircular y un taladro central, fijfndose asf la roldana a la lama

por sendas soluciones roscadas extremas, de modo que asi dispues--

tas las lamas se introducen los rodillos en la gufa superior a la

25 puerta en orden a establecer la rodadura de estos rodillos por di=-

cha gufa,

2,- Roldana perfeccionada para puertas de fue

lle, segflin la reivindicacién anterior, caracterizada porque la la-

ma extrema va provista igualmente de sendas chapas metf&licas incru
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.

ticas suficientemente distanciadas y portadoras de sendos cilfn--
dros de rodadura, de modo que asi se evita el cabeceo de 1la lama
extrema y de la puerta.

3.~ "ROLDANA PERFECCIONADA PARA PUERTAS DE -
FUELLE®"®,

Tal como se ha descrito en la presente memo-
ria, que consta de siete hojas mecanografiadas por una sola cara

acompafiada de sus correspondientes

Madrid 10-2-8
. E1l Agente Ofi

MIBUEL FERNAIDEZ - L0
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