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La p re s en te  memoria d e s c r ip t iv a  t ie n e  como -

f i n  la  d e c la r a c ió n  de una "ROLDANA PERFECCIONADA PARA PUERTAS DE

FUELLE", cuyo p r i v i l e g i o  de e x p lo ta c ió n  in d u s t r ia l  y  c o m e rc ia l en

e x c lu s iv a  paca España, s e  s o l i c i t a  p o r  v e in t e  años, de acuerdo con]

l a  v ig e n te  L e g is la c ió n  sob re  P rop ied ad  In d u s t r ia l .

E l in v e n to  que se  p re c o n iza  c o n s is te  en una

ro ld a n a  p a ra  p u erta s  de f u e l l e ,  la  cu a l ha s id o  p e r fe c c io n a d a  de

t a l  modo que lo g r a  unas c a r a c t e r í s t ic a s  c o n s t ru c t iv a s  y  fu n c io n a —
* *

l e s ,  que l e  hacen e sp ec ia lm en te  in d ic a d a  a la  fu n c ió n  a que'JS^.'des]

¡ t in a ,  a ven ta jan d o  a la s  co n ve n c io n a le s  d e l  mismo t i p o  ya  q u e .e l im i

na de una manera c la r a ,  lo s  in c o n v e n ie n te s  que e s ta s  p resen ta n .
. **

R esu lta n  sobradam ente con oc id as  la s  pu estas
* * +

^denominadas de f u e l l e ,  em pleadas genera lm en te  en e l  c i e r r e  o 'a i s ­

la m ie n to  de lu g a re s  red u c id o s , como puede s e r  la  s e p a ra c ió n "H é * la
!

30

c o c in a  y e l  com edor.

E stas puertas de fu e l l e ,  se v ien en  con^&ruyen ̂ w t  *  *  —*

do de d iv e r s o s  m a te r ia le s  que van desde una s im p le  lona  o m a te r ia l
 ̂ * * V w w
(s in t é t i c o  s im i la r  a una s e r io  de lamas de madera, que c o n s t itu y en  

j la s  p a r te s  d e l f u e l l e .

j Por o t r a  p a r te , r e s u lta n  sobradam ente c o n o c i­

das la s  v e n ta ja s  de la  u t i l i z a c ió n  de p la ca s  form adas por dos con­

trach ap eados p r o v is to s  de un r e l le n o  de aglom erado in t e r i o r ,  lo  -  

cu a l redunda en un menor consumo de madera, un m ejo r e fe c t o  e s tó t i  

co, la  im ita c ió n  de la  misma, empleo de m a te r ia le s  que req u ie ren  -  

una menor mano de ob ra , y que re s u lta n  de mucho menor c o s te .

El in c o n ve n ien te  que se presenta con este tipc 

de m ateria les radica en la  colocación de la  roldana de que van pro 

v is ta s  cada una de las lamas constitu tivas de la  puerta, cosa que 

se venía haciendo por industración a presión en e l  canto de la s  mia



10

15

20

25

30

-ti­

mas de la s  p ie z a s  c o n s t i tu t iv a s  de l a  ro ld a n a .

Para  r e s o lv e r  e s to s  in c o n v e n ie n te s , hemos —

d iseñ ado  una ro ld a n a  que se  c o n s t itu y e  en sendas dupas m e tá lic a s

r e la c io n a d a s  e n tr e  s i  p o r  sendas s o lu c io n e s  roscad as o remachadas

y  que poseen  una con form ación  t a l ,  que d e ja  un o r i f i c i o  tu b u la r  —

c e n t r a l  dospde acop lan  l o s  e lem en tos de rodadura.

D ich as chapas m e tá l ic a s ,  se  in trod u cen  en e l

can to  de l a  lama de cada p e rs ia n a , s in  más que p ro d u c ir  un t * ) r t e
*  *  *en e l  mismo p o r  medio de una s ie r r a  c i r c u la r  y  un t a la d r o  c e n t r a l ,* < . * ]

rem atándose la  unaón de ambos e lem en tos por m edio de sendos
s e ##

t i r a fo n d o s .  . .
.*Se ha p r e v is t o  igu a lm en te , que en dichfa con—

! fo rm ac ión  tu b u la r  i n t e r i o r  a cop le  un vá s ta go  top ead o  in fen orm en —

t e  y  que su perio rm en te  ro sca  con una p ie z a  p r is m á t ic a  plana**la** —

c u a l posee un o r i f i c i o  t r a n s v e r s a l  por donde d is c u r r e  un e jé .H o ta

do de sendos r o d i l l o s  l a t e r a l e s ,  en orden  a lo g r a r  que a l in tro d u
*##**

c i r  d ich os  r o d i l l o s  en la  gu ia  s u p e r io r  a la  p u erta , se lo g r e  e l  

d esp la za m ien to  lo n g itu d in a l en tre  la s  lamas c o n s t itu t iv a s  de l a  m is] 

ma.

Por o t r a  p a r te , la  lama extrem a va do tada  de 

sendas con fo rm acion es  p r is m á t ic a s  s u fic ie n te m e n te  d is ta n c ia d a s , — ! 

igu a lm en te  do tadas de r o d i l l o s  de rodadura que e v i t a n  un cábezeo  —] 

de la  lama ex trem a, a l mismo tiem po que e l  p legad o  de la  misma con 

r e s p e c to  a la s  demás.

Como vemos, e s te  in v en to  aúna la  s e n c i l l e z ]  

c o n s t r u c t iv a  y  fu n c io n a l y perm ite  e l  empleo de m a te r ia le s  agióm e-] 

rados en e s e  t ip o  de p u e r ta s .

Para comprender mejor e l  ob jeto  de la  in ven --] 

ci&n, se representa en lo s  planos anexos una forma preferente de - ]  

rea lizac ió n  in d u s tr ia l, susceptib le  de m odificiaciones accesorias
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que no d is v ir t u e n  su fundam ento. En d ic h o s  p la n o s :

La f i g u r a  1, r e p re s e n ta  una v i s t a  en a lza d o

de l a  ro ld a n a  p re co n iza d a , en la  cu a l se  ha rep resen ta d o  con l in e :

a t r a z o  e l  e n c a je  p r a c t ic a d o  para  la  u b ic a c ió n  de la  misma p o r  me

d io  de una s i e r r a  c i r c u la r .

La f i g u r a  2, r e p re s e n ta  una v i s t a  en p la n ta

c o rr e s p o n d ie n te  a l a  f i g u r a  a n te r io r .

La f i g u r a  3; r e p re s e n ta  una v i s t a  en perspec
. *

t i v a  c o rre s p o n d ie n te  a l a  ro ld a n a  c o lo ca d a  en l a  lama extre!&$,.*

En e s ta s  f ig u r a s  se  observan  la s  s ig u ie n te s

p a r t ic u la r id a d e s :  . *.
,  :

1 . — Chapas m e tá l ic a s .

2 .  -  Conform ación hueca.

3 .  -  Tope. ........
* * * *4 .  -  A r a n d e l a .  **\ .*

5 .  — P ie z a  p r is m á t ic a . * .*^
. . * *

ó . -  R o d i l lo .

7 .— T ira fo n d o .

' 8 . -  Lama.

¡ o . -  O r i f i c i o .

10 .  -  S ie r r a .

11 . -  E je .

1 2 . -  Guia.

Segán e l s ign ific ad o  de la  invención y de acu( 

do con la  representación practica , no lim ita t iv a , la  roldana que -  

se preconiza es ap licab le  a la  formación de puertas de tipo  fu e lle ]  

y se constituye esencialmente en un soporte formado por sendas chal 

pas m etálicas ( l ) ,  las  cuales definen entre s i  una conformación tu 

bu la r  hueca (2 ) ,  donde acoplan los correspondientes medios de roda) 

dura.
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Las chapas m e tá lic a s  ( l ) ,  se h a lla n  r e l a c i o ­

nadas e n tre  s í  po r medio de s o lu c io n e s  roscadas o remachadas y  pre¡] 

sen tan  una c o n f ig u ra c ió n  p lana  que p re s en ta  uña zona in te rm ed ia  a r j 

queada de modo que, en la  con ju n c ión  de ambas d e ja n  un o r i f i c i o  tu !  

b u la r  c e n t r a l  ( 2 ) .

E s tas  chapas ( l ) ,  p resen tan  en a lza d o  una con !

f ig u r a c ió n  t r a p e z o id a l  i s ó s c e l i c a  de modo que su in t r o  c ió n .en e l

¡cong lom erado  i n t e r i o r  de cada lama ( 8 ) ;  r e s u lta  to ta lm e n te  á é h t l—

l i o  a l  p r a c t ic a r  un c o r t e  por medio de una s ie r r a  c i r c u la r  (*^Cj[*y

un ta la d r o  c e n t r a l  para la  u b ica c ió n  de la  con form ación  (2 ) . ,

En e s ta  con form ación  tu b u la r  c e n t r a l  (2 j  <qco-
.

p ía  un vá s ta g o  que p re sen ta  por su zona i n f e r i o r  una con form ación  

?tope (3 )  e l  cu a l se h a l la  r e la c io n a d o  in v a r ia b le m e n te  por s a z o ­

na s u p e r io r  a una p ie z a  p r is m á t ic a  ( 5 ) ;  p r e v ia  in te rp o s ic ió n 'd é ?  la  

c o r r e s p o n d e n te  a ran d e la  ( 4 ) ;  p resen tando d ich a  p ie z a  prism áticga -  

(5 )  un e je  t r a n s v e r s a l  ( l l ) ,  p o rta d o r  de sendos r o d i l l o s  de*To(^adu 

*ra  ( ó ) ,  a ambos l a t e r a l e s .í *
t A s i conform adas cada una de e s ta s  ro ld a n a s , -

*se p revee  que la  u b ica c ió n  de la s  mismas d en tro  de la  lám ina (8 )  —

¡¡quede f in a lm e n te  e s ta b le c id a  por medio de sendos t ir a fo n d o s  ( 7 ) ,  6 
i
( in t r o d u c id o s  en e l  aglom erado ( i ) ,  de lama ( 8 ) ,  pasen por lo s  -  

o r i f i c i o s  (0 )  de que van p r o v is ta s  la s  chapas m e tá lic a s  ( l ) .

Por o tra  parte, la  lama extrema va dotada de 

una roldana semejante a la  descrita , que presenta dos piezas p r is ­

máticas en conformidad con otras tantas conformaciones (2 ), y dota] 

das igualmente de ro d il lo s  (6 ) ,  en orden a e v ita r  e l  cabeceo de es 

ta  lama y e l  plegado en fu e lle  de la  misma.

Así dispuestas todas y cada una de las  lamas 

( 8 ) ,  con stitu tivas  de la  puerta, se van introduciendo todas la s  rdL] 

dañas en una gu ía  superior (12) que presenta una configuración de
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p e r f i l  en "U " in v e r t id a  y  con sendas a la s  l a t e r a l e s  rem etid a s  p e r

p en d icu la rm en te  sob re  s í  mismas, de modo que d e ja n  e n tr e  s i  una —

a b e rtu ra  lo n g i tu d in a l  i n f e r i o r  de l a  misma anchura que la  p la c a  —

p r is m á t ic a  ( 5 ) ;  en orden  a e s ta b le c e r  e l  d esp la zam ien to  lo n g itu d i

n a l de cada lama (8 )  p o r  e s ta  gu ia  ( l 2 ) ,  m ed ian te lo s  r o d i l l o s  (6 á .
E l s o l i c i t a n t e ,  a l  amparo de lo s  C onven ios I :

t e m a c io n e s  sob re  P rop ied a d  In d u s t r ia l ,  se r e s e r v a  e l  d erech o de

e x te n d e r  l a  p re s e n te  demanda a lo s  p a ís e s  e x t r a n je r o s ,  s i  fve**a pt

s ib l e ,  r e iv in d ic a c n d o  la  misma p r io r id a d  de la  p re s e n te  s o l i c i t u d . )
*  *

R E I V I N D I C A C I O N E S- -  * —<f -  * "

1 . -  Roldana p e r fe c c io n a d a  para  pu erta^  dp fu
* I

l i e ,  c a r a c te r iz a d a  porque comprende chapas m e tá lic a s , r e la c io n a d a s

p or sendas s o lu c io n e s  roscad as o remachadas, la s  cu a le s  d e jan  en—

f t r e  s i  una con form ación  hueca c e n t r a l  po r donde d is c u r r e  u n .v a s ta —I

go que posee una con form ación  to p e  por su extrem o i n f e r i o r  *hnfá*so—

InciÓn roscada  por e l  op u es to , donde a cop la  inveriab lem entQ *'& <una

p ie za  p r is m á t ic a  p lana la cuál posee un o r i f i c i o  pasan te por su ca ra

^mayor por donde d is c u r re  un e je  dotado de r o d i l l o s  extrem os^" acó—

jp ia n d o  d ich as  dnpas m e tá lic a s  en e l  can to  s u p e r io r  de cada lama, — 
í .
jio rm ad as  e s ta s  por dos con trachapas con un r e l le n o  de aglom erado -  

i n t e r i o r ,  m ed ian te e l  c a je a d o  p ra c t ic a d o  por medio de una s ie r r a  — 

c i r c u la r  y un ta la d r o  c e n t r a l ,  f i já n d o s e  a s i la  ro ld a n a  a la  lama 

p o r  sendas s o lu c io n e s  roscadas ex trem as, de modo que a s i d is p u es ­

t a s  la s  lamas se in trod u cen  lo s  r o d i l l o s  en la  g u ia  s u p e r io r  a la  

p u erta  en orden  a e s ta b le c e r  la  rodadura de e s to s  r o d i l l o s  por d i ­

cha g u ia .

2 . -  Roldana p e r fe c c io n a d a  para  p u ertas  de fu e  

l i e ,  seg&n la  r e iv in d ic a c ió n  a n te r io r ,  c a r a c te r iz a d a  porque la  l a ­

ma extrem a va p r o v is t a  igu a lm en te  de sendas chapas m e tá lic a s  incru< 

ta d a s  en su ca n to  s u p e r io r ,  y  p r o v is ta s  e s ta s  de dos p ie za s  prism á
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