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PATENTE DE INTRODUCCION

que por diez afios para Espafla y sus posesiones
se solicita a favor de Don Guy SIMCON, de nacio-
nalidad francesa domiciliasdo en Parfis (Francia ),

132, 8 @ 14 Rue wWatteau por: "PERFECCIONAMIEL-

TOS INTRODUCIDOS EN LOS TUBCS DE CARTON EMPLEA -

DOS CONMO HLEMENTOS DE ENCOFRADO FERDIDO EN LA

INDUSTRIA DE LA CONSTRUCCIOR™

Memoria Desmriptiva

Es conocido el empleo de tubos de car-
tén, de tipo conocido, pera la obtencidn de

aberturss en log pisos y ¢h las paredss, con el

objeto de conseguir al propio tismpo un alige-
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raniento de la construccidnAy un gislamisnto
térmico y acdstico.

Es evidente que, para tales realizacioms,
interesa emplear tubos de reducido espesor, = ra
disminuir su precio de coste y facilitur su co-
locscibn. Sin embargo, tales tubos delgsdos, so-
bre todo cuesndo tienen un didmetro relastivemente
grande (lo que es dtil para la eventusl coloce-
¢ién de canalizaciones), corren el riesgo de no
ser ya suficientemente rigidos para fesistir las
cargas gue tienen que soporiar, de modo gue corren
gl riesgo de aplastarse. Tambidn hay que evitar
que dichos tubos puedan ser obturados en sus ex-
trémos por el hormigén colsdo alrededor de ello,
lo que disminuirfa sus cualidades,

La presente invencién tiene por objeto
unos perfecclionaemientos que permiten evitar di-~
chos inconvenientes ¥y que las confieren ademés
a8 los tubos otras ventajas adicionales.

¥l perfeccionamiento principal segfin la
invencibn estd caracterizedo por el hscho de que
los tubos comprenden, de trecho en trecho, unos
vigidizadores interiores con el fin de aumentar
egpecialments solidez. Dichos vigldizadores pue-

den ser llenos o perforados y estar fabricados
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de un material cuslquisra. La invencidén tiens
también por objeto unos medios para cologar y fi-
jar dichos vigidizadores.

En las Figs, la y 1b adjuntas se repre -
sentan la colocacibn, en un tubo, de un vigidi-
zador de extrsmo. En estas figuras, (1) indica
el tubo y (2) el disco que constituye el vigidi -
zador, provisto en su periferia de un reborfls
(3) £lexible y eldstico, que forma con el plano
del disco un éngulo ligeramente magor a un &gu-
lo recto. En la Fig. la, se ve el disco aunsgn
introducir en el tubo, en la Fig. 1b, se ve @l
disco metido en el extremo del tubo, estando aba=-
tido el rebords (5) dentro de este dltimo, don-
ds ejerce presibn gracias a su elasticidad, lo
que gsegura un excekente clerre., Luego, se Ilnmo-
viliza el disco en su sitio mediante unas gm -
pas (4). |

Bl reborde del disco puede ser circular y
extendersse a toda la periferias de €ste, o biem
puede estar constitufdo por cierto ndmerc ds dien-
tes (5), como muestra la Fig, 2, esta dispos -
cibn facilita el abstimiento del rebords y su
entrada en el tubo.

Bl extremo del tubo puede también estar

racortado de modo que forme unas entalladurss (6),

..3-.
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como lo muestra la Fig. 3, encajando en dichas

entalladuras las partes salientes (5) del dis-
co (2), qus se doblan lusgo, Se obtiene asi
una excelente fijacibn, ya que el disco quela
perfectamente inmovillzado por dichas entalle-
duras.

Las figuras anteriorcs muestran discos
llenos. Sin embargo, segln la invencibn, el
disco puede también estar perforado por una o
varias aberturas. Este disposicién asesgura una
mayor ligereza ds log tirantes, consrbdndole s
al propio tiempo una suficiente rigidez.

La fig. 4 es una vista en seccién de un
vigidizador (2), provisto de una abertura cexn-
tral (7). Dicha abertura poses, en su perifs-
ria, cierto némero de alvdolos (8), particu-
larmente destinados para el paso y la fijacién
en su sitio de caﬁalizaciones cualesquiera (9 ),
como por ejemplo slambres o cables sldetricos
o telefénicos, tuberfas de agua, de gas, ds
calefaccibn, etc.

Les Figs. 5a, b y ¢ muestran un dispo-
gitivo que pusde ser emplesdo para la intro-

duccibn y la cokocacibn de vigidizadores & in-

tervalos regulares dentro de un tubo.
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Este dispositivo estd constitufdo por
un mandril (10), de un didmetro extarior li-
geramente inferior al didmetro interior del
tubo (1). Se coloca al vigidizador (2) en wmn
extremo de dicho mandril, llevando el otro e x~
tremo un reborde anular (11 Fig. 5&), se in-
troduce entonces el mandril eh el tubo hastam
qua dicht reborde (11l) vaya a chocar con sl ex-
tremo del tubo (Fig. 5b), el vigidizador ss
ehcuentra entonces eh la posicibn deseada, e o-
rreéspondiente a la longitud del mandril, no
queda ya més que fijarlo mediants grapas (4)
y sacar el mandril (Fig. 5¢).

Como se ha dicho antcriormente, los vi-
gidlizadores pusden ser de un material cualquie-
ra, como por ejemplo metal embutido o recoxta-
do, pléstico, cartén embutido, moldeado o re -
cortado, madera, isorel, ete. Los bigidizado -
res pueden segtar reforzados por nervios que
formen parte integrante de dichos vigidizad -
reg, o mediante tablillas o barras aplicadss y
fijadas sobre los diseos, por ejemplo barritas

de madera que formen una X y clavadas.



105

110

115

120

125

266078

REIVINDICACIQNES

12 ,- "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN

108 TUBOS DE CARTON EMPLEADOS COMO ELEMENTSS DE

ENCOFRADO PERDIO EN LA INDUSTRIA DE LA CONSI RUC

UION", esencialmente caracterizados por la dis-
posicién en el interior de los mencionados tu-
bos de unos rigidizadorecs discoidales introdu-
cidos a distancias adecuadas.a la carga Que
hayan de comportar y retenidos extecriprments en
poslciones adecuadas mediante el cosido por gma-
pas.

28,- "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN

LOS _TUBOS DE CARTON EMPLEADOS COMO ELEMENTGS DE

ENCOFRADO PERDIDO EN L4 INDUSTRIA DE L4 COIS -

ERUCCION® segin las reivindicaciones primera y
caracterizados porque los discos rigidizadores
se realizan en un material de la debida comsis~
tencia tal como metél embutido o recortado, plés-
tico, cartén embutido, moldeado o recortado, ma-
dera o cuslguier otro material que reuns seme-
Jantes caracteristicas y provistos en casos ex-
cepelonsles de refuerzos formados por hervalu-
ras postiess.

3% .~ "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS &N

LOS_TUBOCS DE CARTON EMPLEADOS COMO ELEMENTOS DE

ENCOFRADO PERDIDO EN LA INDUSTRIA DE LA CONS~

-6 -
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PRUCCION" segén anteriores reivindicaciones y |
carac‘berizados porque la introduccidén ds los 4 is-
cos rigidizadores en el interior de los tubos
se realiza mediante el empuje de un mandril ds
didmetro ligeramente inferior al interior del
tubo, y de la longitud determinada por la pro-
fundided a que haya de quedar el disco.

48,- “PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS IN

LOS TUBOS IDE CARTON EMPLEADOS COMO ELEMENTOS DE

ENCOFRADO PERDIDO EN LA INDUSTRIA DE LA CONS-
TRUCCION" segfin reivindicacién 22 y caractériz.a-—
dos porque en parte central de los discos rigi-
dizadores se practican aberturas ds tamaflo ads -
cuado para 6l paso por el interior del tudbo y
retenidos mediante estos mismos discos, los con-
ductores eldctricos o conducciones de cualquisr
casa, necesarios en la edificacién.

52,~- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS I

LOS TUBCS DE CARTON EMPLEADOS COMO ELEMENTOS DE

ENCOFRADO PERDIDO EN LA INDUSTRIA DE LA CONSIRUC-

CION" segin reivindicaciones 28 y caracteriza-
dos porque los discos laminares disponen de su
periferia plegada en forma de copa que presima
el interior del tubo hasta adoptar la forma ci -

1fndrica del mismo, pudiendo quedar recortadam
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estos bordes en almenas.

62 ,~ FPERFECCIONAKIENTOS INTRUDUCIDOS N

LOS TUBOS DE CARTON EMPLEADOS COMO ELELENTOS IE
ENCOFRADO FPERDIDO EN LA INDUSTRIA DE LA CONSIRIC

CIONY
| Segin queda descerito y reivindicado enla
presente Memoria descriptiva que consta de oclo
hojas folisdas y mecanografisdas por una sola ca-
ra & la que se acompafim dos hojas de planos pam

su mejor comprensidén.
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