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I N V E N C I O N

a favor de Don ROGER PAUL DONNE VILLE, ae nscionalidad 

franoesa, residente en Saint-Cloud (ôeine-et-Oise, Fran­

c ia ), 5, Avenue Monie, por 'TERFEOCIONAMILUiOD EN LAS 

GRAPAS ELASTICAS PARA LA i l  J  AC ION DE RATLES*.

íGLMA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fiere  a unos perfec­

cionamientos introducidos en las grapas e lá stic a s  para 

la  fijac ió n  de los r a í le s ,  y particularmente a la s del 

tipo que comprenden dos láminas de acero de resorte su- 
5. perpuestas, de la s  cuales, l a  lámina superior, más la r ­

ga, está destinada a aplicarse sobre el patín del r a í l ,  

estando la s  dos ramas citadas reunidas por un bucle c i­

lindrico destinado a pivotar dentro de un alváolo de la  

misma forma, dispuesto en e l soporte del r a í l .

En la s  grapas de este tipo el bucle es el ele-10.



mentó que transmite al soporte del r a í l  la s  fuerzas 

transversales que recibe el dispositivo por parte del 

patín del r a i l ,  asegurando a s í el sostenimiento la te ra l 

del r a í l  y l a  separación correcta de l a  vfa.

Cuando el soporte del r a i l  es de hormigón, los 

bordes externos del alvéolo soportan mal la s  fuerzas 

transmitidas por el bucle del d ispositivo, ya que la s  

mismas tiene generalmente un carácter dinámico da cho­

ques.

Para remediar este inconveniaite, hasta l a  fe­

cha se ha interpuesto un cojinete de caucho entre el bu­

cle del dispositivo y su alvéolo formado en el hormi­

gón.

No obstante, la  experiencia na demostrado que, 

en ciertas condiciones, estos cojinetes son so l ic ita ­

dos tan fuertemente que resultan aplastados, e incluso 

cizallados segáh una generatriza del bucle cilindrico, 

siendo el caucho desplazado tangencialmente con respec­

to a dicho bucle, a ambos lados de l a  zona comprimida 

demasiado fuertemente.

De l a  misma manera, la s  presiones demasiado ele­

vadas, sufridas por el oojinete seghn la  generatriz so­

metida a l a  resultante de la s  fuerzas transmitidas por 

el bucle del dispositivo, originan esfuerzos, tangencia­

le s  elevados en la  superficie de contacto entre el co­

jinete y el alvéolo del hormigón; estas duerzas tan­

genciales a veces tiene por efecto el provocar el des­

conchado del hormigón al n ivel del alvéolo.



Finalmente, el cojinete de caucho es una pieza 

adicional que complica la s  operaciones de temido de la  

vfa.

La invención tra ta  de remediar lo s inconvenien­

tes mencionados, realizando una grapa de fijac ión  e lás­

tica  del tipo mencionado anteriormente, dispuesto de ma­

nera apropiada para evitar el empleo de un cojinete in­

dependiste.

La grapa e lá st ic a  que constituye e l o ojeto de 

la  invención se caracteriza esencialmente porque su bu­

cle está  revestido, al menos en toda l a  parte de su su­

perficie  que entra en contacto con e l alváolo formado 

en el soporte, por una capa de materia e lá stica  y f i r ­

memente adherente al bucle de la  grapa. E sta capa de 

materia e lá st ic a  es delgada, de un espesor in ferior a 

4 mm. y, ventajosamente, recubre la  totalidad  de la  su­

p erfic ie  externa del bucle. Su adherencia a este ó l t i ­

mo es obtenida por vulcanización en caliente y bajo 

presión en un molde adecuado, habiendo sido la  superfi­

cie de metal del bucle previamente tratada para este 

efecto.

La grapa e lástica  cuyo bucle está  revestido de 

esta manera por una materia e lá st ic a , que se adhiere 

perfectamente a l mismo, substituye a l  conjunto u t i l iz a ­

do hasta la  fecha, de la  grapa e lá st ic a  y deL cojinete 

indepenui aite. Presenta, por consiguiente, con respecto 
a este conjunto, ventajas particu lares que serán pues­

tas en evidencia durante l a  descripción detallada que



sigue, .relativa a un modo de ¡realización del invento.

Para ello se hace referencia a l dibujo anexo, 

fac ilitad o  únicamente a títu lo  de ejemplo, y en el 

cual:

La figura 1 es una v ista  en sección longitu­

dinal de este modo de realización montado sobre la  

vfa, y

la  figura  6 es una v ista  en planta, por encima 

de este modo de realización.

Regón el modo de realización representado, la  

grapa e lá st ic a , A, del tipo general conocido, está des­

tinada a l i j a r  sobre una trav iesa  T de hormigón, un 

r a i l  R, bajo cuyo patín está  dispuesta una placa e lá s­

t ic a  ranurada E.

La grapa e lá stica  A está  constituida por dos 

láminas superpuestas -1- y -2-, de acero de resorte, 

reunidas en uno de sus extremos por un bucle c ilin d ri­

co -3- montado en disposición pivotante en un alvéolo 

-4- do l a  trav ie sa  T.

La lámina superior -1-, l a  más larga, está des- 

ginada a apoyarse sobre el patín del r a í l ,  mientras que 

la  1 ázima in ferior -2-, más corta, e stá  destilada a 
asegurar el sostenimiento la te ra l del r a i l  por le  he­

cho de apoyarse sobre el canto del patín delmismo.

Las láminas -1- y -2- están atravesadas por 

o r ific io s  -6- que se corresponden, destinados a dejar 

pasar un dispositivo de fijac ió n  S, constituido por un 

bulóh -V- sobre el que se ato rn illa  una tuerca -8- que
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se apoya sobre l a  lámina -1-.

De aoue-do con l a  invencida se ha previsto so­

bre l a  superficie externa del bucle -3-, uii revestimien­

to de caucho -O- que puede ser de cualquier ^ t e r i a l  

e lástico  apropiado,tal como caucho natural o eiastómero 

de s ín te s is .

Este revestimiento -O- es delgado, de menos de 

4 :.¡m de espesor, aproximadamente, y e stá  f i ja d a  a l bu­

cle -O- de maiera que se adhiera sólidamente a di por 

vulcanización en caliente, despuds de haber sido prepa­

rada la  superficie del bucle -o- para e sta  adhesión. Es­

ta  preparación consiste ai un arenado o tratamiaito con 

granalla, seguido de un desengrasado y por el depósito 

e lectro lítico  de una capa de transición, por ejemplo de 

cobre.

E. de notar que el revestimiento -9- rodea prác­

ticamente la  totalidad  de la  superficie externa del bu­

cle y de esta  manera rebasa netamente el nivel del hor­

migón que rodea a l alvdolo -4-.

De l a  misma manera (figura 2-̂ , el revestimien­

to -9- sobresale formando un nervio -10- a cada lado 

del bucle -3-, en. sentido paralelo al eje del cilinurá 

constituido por este bucle.

El revestimiento -9- juega el papel que era en­

cargado anteriormente a un cojinete independiente de 

caucho que era interpuesto entre e l alvdolo -4- y el 

bucle -3-. Presenta, por consiguiente, en relación con 

este cojinete ventajas importantes entre la s  cuales se
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encuentra la s  siguientes:

El material elástico del revestimiento -9-, co­

mo que está  perfectamente adherido, y no simplemente pe­

gado al bucle -3-, da e l resultado de que la s  fuerzas 

de compresión, muy elevadas localaeute, que sufre, no

dan lugar más que a pequeñas deformaciones e lá stica s , 

siendo los desplazamientos tangenciales impedidos por 

l a  elevada resisten cia  al cizallan!ento de la  unión en­

tre el materia], elástico que constituye el revestimiento 

-9- y e l metal del bucle -3-.

Como que el espesor de l a  materia e lá stic a  de

reducido, la s  fuerzas de cizallamiento que aotáar sobre 

esta  unión quedan reducidas a un valor razonable, mien­

tras que l a  prolongación del revestimiento -9- más a l lá

de la s zonas donde pueden ser aplicadas la s  presiones, 

tiene por efecto eliminar las zonas de revestimiento 

donde la s  fuerzas de tracción rebasarían la s  capacida­

des mecánicas de l a  materia e lá s t ic a .

Como que la  adherencia entre l a  materia e lá s t i ­

ca y el acero es muy superior al coeficiente de roza­

miento entre e sta  materia y el hormigón del alvéolo -4

y como que el espesor del revestimiento -9- es pequeño, 

la s  fuerzas tangencia).es su fridas por el hormigón del 

alvéolo - i-  quedan limi tanas a valores para los cuales 

no eniste el peligro de que se produzca el d escan tilla­

do del hormigón.

En otros términos, el "autozunchado" de la  ma­

te r ia  e lá s t ic a , llevado a oabo por su unión íntima con
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el acero del bucle es predominante y t a i  que lim ita a 

valores reducidos los esfuerzos de tracción ea esta ma­

te r ia  y en el hormigón que la  rodea.

Como es natural, la  materia e lá st ic a  que forma 

g, el revestimiento -9- puede ser elegida de manera que

presente una re sistiv id ad  eléctrica  elevada, asegurando 

de esta  manera e l aislamiento eléctrico entre el dispo­

sitivo elástico  y e l hormigón.

Hasta ahora ho era posible obtener este resu l-  

1 0 , tado. En efecto, e l cojinete anterior dispuesto dentro

Uel alvéolo -4- debía r e s i s t i r  a so lic itacion es de trac­

ción y de dizallamieato muj'* elevadas, y no podía ser se ­

leccionado para constitu irlo , más que un material que 

debía sa tis fa ce r  a exigencias mecánicas muy severas,

1 5 , con detrimento de sus re sistiv id ad  e léc tr ica .

Además, l a  extensión del revestimiento -9- has­

ta  más a l lá  de la s  zonas átilea  que se encuentran en con­

tacto con el hormigón, „< los nervios la tera les -10-, 

confieren a la s  lfneas de fuga su perfic ia les una longi- 

20. tud su ficien te para evitar toda conductibilidad por las 

superficies mojadas.

finalmente, el empleo, de la  grapa e lá stica  de 

acuerno con la  invenoión, provista del revestimiento -9- 
qae a l a  vez es elástico y a islan te , y constituye un 

25. cuerpo con el bucle -3-, f a c i l i t a  e l tennido de la  vía, 

ya que asegura l a  substitución de dos piezas por una 
sol a.

Se comprende que l a  invención no queda limitada



al modo de realización descrito , e l cual no ha sido f a c i ­

litado tuda que a títu lo  de ejemplo.

N O 1 A

Se reivindica como objeto de la  presente patente 

de invención:

1. Perfeccionamientos en las grapas e lásticas 

para la  fijao ió n  de r a ile s , del tipo que comprenden nos 

láminas de acero ue resorte superpuestas, de las cuales, 

la  lámina superior, más largad, está* destinada a apo­

yarse sobre 1 patín del c a rr il, estando estas dos lámi­

nas reunidas por un bucle cilindrico destinado a pivo- 

tar dentro de un alvéolo de la  misma forma, dispuesto

an el soporte del r a í l ,  cuyos perfeccionamientos se ca­

racterizan por el hecho de revestir el bucle del dispo­

sitiv o  de f ija c ió n , al menos sobre toda l a  parte de su 

superficie que entra en contacto con e l alvéolo forma­

do en el soporte, con una capa de materia e lá stica  f i r -  
ma.iente adherente a l mencionado bucle del d ispositivo.

2. Perfeccionamientos en la s  grapas e lásticas 

para la  fijac ió n  de r a í le s ,  següh la  reivindicación 1, 

caracterizados porque la  materia e lá s t ic a  es f i ja d a  

por vulcanización en caliente sobre el bucle, cuya 

superficie ha sido preparada previamente para esta f i ­

nalidad.
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3. Perfeccionaniaitos eu la s  grapas e lá stica s 

para la  f ija c ió n  de r a í le s , segán la s  reivindicaciones 

1 3  2, caracterizados porgue el revestimiento tiene un 

espesor in ferior a 4 mm. aproximadamente.

5. 4. Perfeccionamientos en la s  grapas e lásticas

para l a  fijac ió n  de ra íle s , segán cualquiera de la s  

reivindicaciones precedentes, caracterízanos por el he­

cho ne que el revestimiento recubre l a  totalidad de l a  

superficie externa del bucle.

10. 5. Perfeccionamientos en la s grapas e lásticas

para l a  f i ja c ió n  de r a í le s ,  segáh cualquiera de la s 

reivindicaciones precedentes, caracterízanos porque el 

revestimiento sobresale en cada lado del cuele, en el 

sentido paralelo a l eje del cilindro que constituye a

15. este óltimo.

6. Perfeccionamientos en la s  grapas e lá sticas 

para la  fija c ió n  de r a i le s ,  segán cualquiera de la s 

reivinoicaciones precedentes, caracterizados porque la  

materia e lá s t ic a  que constituye este revestimiento t ie -

2o. ne una elevada re sistiv id ad  e lác trica .

7. Perfeccionamientos en la s grapas e lá stica s 

para l a  f ija c ió n  de r a i le s .

La presente memoria descriptiva consta de nueve 

hojas fo liad as, escritas a máquina por una so la  oara.

Barcelona, a 17 de febrero de 1960.
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B a r c e l o n a ,  17 f e b r e r o  1960
VILLE
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