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Ta presente invencién se refiere a los grlfos’

ra la regulacidén de la instalacidén de calefaccibdn del ha
téculo de un coche.

Tales grifos comprenden, generalmente,‘un‘dbﬁu
dor de l4mina accionado por una palanca y susceptible de:
llevado a distintas posiciones a partir de una posiéi&h
la que wntercepta completamente la comunlca01on entre un
tramo da tuberia antes y un tramo de tuberia despues del
grifo, hasta una posicibébn en la cual deja libre comPLé%&men
te la comunicacidn entre los dos tramos de tuberia. EI+"
cuerpo del grifo esté consfituido por dos mitades, ehfhha
pieza Unica con los correspondientes tramos de tuberiaz qu
deber ser unidos entre si estancos a lo largo de su"ﬁéﬁife—f

¢ o0
ria. Hasta shora el cierre de estanqueidad era asegurgﬂb

e .
nediante juntas de estanqueidad y la unidén entre 1oén§§bor+¥
des era realizada mediante tornillos o sistemas més'cohple;é
jos, como anillos coestampados de material pléstico, apli-~
cados una vez efectuado el montaje,'o como anillos metdli~ .
cos recalcados. Todos los sistemas semejantes comportan
operaciones largas y costosas.

‘Ta presente invencidn se propone simplificar el

sistema de unidn de estanqueidad entre los rebordes de las

dos mitades que constituyen el cuerpo del grifo en el caso

de mitades de material pléstico.

Mas particularmente, el‘grifo segln la presente.
invencién esté caracterizado por el hecho de que las dos
mitades unidas entfe sl estancas, en correspondencia de 1as‘f
respectivas periferias, mediante soldaduras sin aportacidn

de material.

La soldedura enbtre las dos mitades es de sencilly
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'y poco costosa ejecuciénfy puede ser reéiiZa&a“cénf;

temas bien conocidos en el campo de- los materiales te
plasticos y gque no requleren aportacidn de materlal cem,
la soldadura lineal, la soldadura con ultrésonidOSﬁﬁfléﬁ:
soldadura de hoja caliente. R
Utilizando uno cualquiera de tales sistemas é@,
soldédira se tiene la vlterior ventaja dé'eliminar'Ia]j;,
de est nqueidad entre los dos rebordes. vf;

Ia invencién sers compreﬂdlda mejor por la qngule
ﬂ%a -

te descripecibn de un grifo de material eléstico seggn ia

. NP‘.-.

invencién, representado en seccidén axial en la unlca.flgu_

[ 'Y
L

del dibujv anexo.

B
Del examen de la flgura se ve gue un racon dg tub:

ria 1 y un racor de tuberia 2 estan unldos entre si,%n co~-
rrespondenc1a de los respectlvos rebordes 3 y 4 prPV¢StOS

en la periferia de las correspondientes mitades 5 y 6 que

constituyen cada una un ensanchamiento del respectivo racorjx

Y que forman entre si una cémara 7. De la mitad 6 sobreéa%_
en una pieza Gnica con ella, un manguito 8 en el cual estd
alojado un perno 9 gque lleva en una extremidad un obturaabA
de lamina 10. El psrno lleva dosbalojamientos para los res;
pectivos anillos de estanqueidad 11, 12 y presenta en la
extremidad libre dos caras planas opuestas 13, 14 destinégd

das & acoplarse con las correspondientes caras planas exis

tentes en la parte de platillo 15 de una palanca de mande

16 que es fijada a la extremidad del perno 9 por mediog&

un tornillo 17. En un adecuado alojamiento previste en X

‘mitad 6 por el lado de la abertura del racor 2 dirigidaﬁ
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|- Junti

riormente a hacer el sistema sobremanera econdmico.

g-éntre los dos“féborﬁes va 4, Ldﬂqué contz;

Segtn la invencién las dos mitades 5 y 6 de m

rial; plédstico estan unidas entre si estancas en 19,

rrespondencia de los respectivos rebordes 3 y 4 medisn

uno cuslguiera de los sistemas de soldadura entre partes

material pléstico anteriormenté especificados.
Tal sistema de unidn de las dos mitades esipgrfl

. - v .

cularmente econdmico en cuanto gque no exige aportac%&?;ief
material vy es de répida y sencilla ejecucién. '3

En resumen, el-Modelo de Utilidad que se s61"
*

debera recaer sobre las sigulentes:’

REIVINDICACIONES rossn
1.~ Grifo de material pléstico para la reghiaéién

de la instalacidn de calefaccidén de un coche del tipdde
cuerpo constituido por dos mitades en una pieza ﬁnieafnon
los respectivos tramos de tuberia, que deben estar unides
entre si, caracterizado por el hecho de que las dos mitadéé
estén unidas entre si, estancas; en correspondéncia de su
periferia mediante soldadura sin aportacidén de material,
2.~ Se relvindica por tltimo como objeto sobre el
que ha de recaer el lModelo de Utilidad. que se solicita:
GRIFO DE MATERIAL PLASTICO PARA LA REGULACION DE LA INSTA~
TACION DE CALEFACCICN DE UN COCHE.
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Todo conforme queda descrito y re1v1ndlcade en.

te memoria descriptiva que consta de cinco pagl
oanogralladas v dlouaos que_ acompaﬁan; I
o ~de febrero de 1981

Madrid ¢
BERIMRDO UNGRIA
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