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P A T A N T A 
D A /

I N T n O D J G O I O N

a favor de Don nrnst ROHtudR, de nacionalidad áuiza, 
i'esidonte en Barcelona, calle Casanova, 260, por 
"PROCBDImiBNTd lAi-íÁ LA FABRICACIÓN n¿ ndTRUOTURAS Dn 
sUrBiíBlGli K.bOI¿jTANl'-'o Ah A&UA, BN PAiíTlOUlnR LO PLAGAd 
nlhLAÑTljO^ a

BiBhORlA DLdCRlFTiVA

La invención se refiere a un procedimiento 
para la fabricación de estructuras de superficie estancas 
o resistentes al agua, en particular de placas aislantes.

Ln la práctica, todas las placas aislantes pre- 
5. sentan el gran inconveniente de no ser estancas o de no

resistir al agua, din embargo, dichas placas pueden ser 
impregnadas, de una forma relativamente simple, con subs­
tancias hidrófugas. Pero un tratamiento subsiguiente de esta 
naturaleza aumenta en gran manera el precio de coste del 

10. proctucto y las placas asi impregnadas no pueden ser adherí-
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das, por otra parte, con adhesivos acuosos, ni ser re­
cubiertas con la espátula o por proyección con colores 
hidratados, du campo ce aplicación es muy limitado, ra­
ra colocar, por ejemplo recubrimientos u objetos análogos 
sobre materiales de este tipo, es preciso recurrir a adhe­
sivos especiales.

Di objeto o.e la invención es obtener una estruc­
tura de superficie resistente al agua, en particular una 
placa aislante que no presente los inconvenientes precita­
dos, es decir que puede humedecerse pese a su resistencia 
al agua y que puede ser aanerida con adnesivos hidratados 
o que puede ser recubierta con la espátula o por proyec­
ción con colores al agua.

No se recurre, como en los casos de los procedi­
mientos ya conocidos, a una impregnación uniforme, sino 
que, de acuerdo con la invención, la incorporación de las 
sustencias hidrófobas al substrato fibroso se efectúa en 
forma de un polvo fino granuloso de substancias hidrófobas 
que tienen una temperatura de reblandecimiento superior 
a 4-0° 0., como por ejemplo el oetdn, la cera de montan o 
de lignito, la ozoquerita, grasas hidratadas y resinas 
hidratadas, etc. Durante el secado subsiguiente de las pla­
cas perfiladas en estada ndmedo, la impregnación ae las 
distintas fibras y de los haces de fibras se efectúa de 
forma tópica, es decir d^ínanera no continua, por el agente 
de impregnación que se reblandece.

ror esta operación, las placas se vuelven abso­
lutamente resistentes al agua y permanecen flexibles, sin
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romperle, como se ha podido comprobar incluso con la uti­
lización de agentes de impregnación frágiles. Los elemen­
tos fibrosos no impregnados que se encuentran entre los 
puntos de adherencia de la impregnación, quedan aprisiona­
dos y no pueden desplazarse, mas placas son resistentes en 
su forma, Las partes no impregnadas oe la superficie exterior 
son, como consecuencia, susceptibles de absorber adhesivos 
acuosos o substancias colorantes. La conformación permite 
obtener, de acuerdo con los métodos y procedimientos usua­
les en la industria ¿el papel, cuerpos comprimidos, cuerpos 
en capas o cuerpos moldeados por colada; la parte fibrosa 
como ya se ha indicado, puede ser aeshidratada mejor que 
la que no presenta incorporación alguna oe substancias 
hidrófobas, mi polvo granuloso no se adhiere nunca, duran­
te el tratamiento cono consecuencia de su temperatura ele­
vada oe reblandecimiento, y curante la fabricación, no 
se tropieza con ninguna dificultad, como consecuencia de 
aquella ventaja. Resulta ventajoso utilizar aglutinantes 
que hayan sido obtenidos a partir oe una material fibroso 
impregnado con substancias hidrófobas de cartón impregnado 
con asfalto, cera o paraí'ina.

La dificultad que se encuentra en la utilización 
de productos de esta naturaleza reside en eu hecho de que 
no se llega sin otra precaución a obtener un agente ae im­
pregnación en la forma finamente granulosa deseada, Los 
üesperdicios precitados impregnados con substancias hidró­
fobas no pueden ser transformados por molino, sin otra 
precaución, en un polvo granuloso y, además, no son solu­
bles en agua.
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oí se disuelve el toetún u otros agentes hidrófugos en di­
solventes orgánicos, la impregnación no se puede efectuar
ac forma tópica como pasa con un material ue forma granular
y, por oúra parte, se adhieren a los tamices o mesas de 
las máquinas.

iero se ha comprobado que estos inconvenientes 
podían ser descartados cuando ^e homogenizaba la materia 
ribrosa impregnada a partir ce la cual sehabía preparado 
el aglutinante hidrófobo, con un poco oe agu.a en presencia 
ae una pequeña cantidad ae un emulsionante, de tal manera 
que se forma una emulsión estable, Esta precipita a con­
tinuación durante la dilución a la concentración de traba­
jos y el coagulado forma entonces el aglutinante de granos 
finos que es sometido a un tratamiento ulterior, como se ha 
indicado anteriormente. Los emulsionantes particularmente 
apropiados son las sales alcalinas oel ácido naftánico, que 
se incorporan en cantidades de 0,05-0,5 °/oo, preferente­
mente en un 0,1 ^/oo, calculando sobre el peso de la subs­
tancia de partida.

La purificación de toda la instalación puede efec­
tuarse con agua fría. Las placas pueden hacerse hidrófugas, 
ignifugas, resistentes al fuego, resistentes a la acción 
de las termitas, elásticas, coloreadas, etc., por medio 
de los productos de adición apropiados o por un tratamiento 
subsiguiente de su superficie exterior.

EJEMPLO I.- Una pasta fibrosa de vástagos de 
banana recibe, por cada 100 Kg. de peso seco antes de la 
conformación, una adición de 5 Kg. ce betdn duro con una
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temperatura de reblandecimiento cié 65° 6. ^1 betún está 
en io±-iua de polvo granuloso. La conformación se realiza 
según la forma usual „* las placas perfiladas son secadas, 
sin aplicar presión, en una instalación üe secado de cual.
quiur sis ¡cerna, a una temperatura s< .perior la. de rociando*"* 
oimiento doi betún, en cuyo caso el óetún se reblandece y 
adhiere en ciertos puntos a las fibras, la estructura cíe 
la placa resulta esponjosa por este tratamiento, existo 
la posibilidad ae pasar por el cilindro las placas secas 
para obtener una superficie exterior lisa y, mediante un 
laminado en caliento, se puede obtener una placa resisten­
te absolutamente a la presión.

nJUlrLO II.- Desperdicios de papel oe cualquier 
naturaleza son ventajosamente desfibrados, pasándose luego 
a mezclarlos solos o en combinación con otras fibras, tales 
como desperdicios provinentes de cardas y análogos, con 
3-4 lig. ¿e cera de lignito finamente pulverizada por IDO kg. 
de substancia fibrosa. A continuación se procene a la con­
formación y secado de acuerdo con la forma usual.

U L M L o  III.- lOuó hg. de desperdicios que con­
tengan betún, -cales como papeles, centones,etc., son dis­
gregados con 1UOU litros de agua y 20o kg. de naftenato 
sódico en un molino de bolas o muelas y, a continuación, 
de acuerdo con el desarrollo de is faoricación, son dilui­
dos con a¡̂ na ya sea directamente ya a intervalos, a por 
lo menos 1:10. la substancia que se origina, es perfilada a 
continuación en forma de placas y secada siguiendo la téc­
nica usual.



je reivindica como objeto de la presente 
patente de introducción:

1. Procedimiento piara la fabricación de estruc-. 
turas de superficie resísteme al â ,ua, en particular de 
placas aislantes, por impregnación de una substancia fi­
brosa, que se caracteriza esencialmente por el hecho de 
que se utilizan como agentes de impregnación substancias 
hidrófobas que tienen una temperatura de reblanoecimiento 
superior a 40° 0. a inferior a 115° 0., las cuales son mez­
cladas a la pasta fibrosa antes de la conformación, en 
forma de un fino polvo granular, de manera uniforme y en 
una cantidad tal que la impregnación no se efectúa más 
que en forma tópica, despuós de lo cual se seca el producto 
a una temperatura superior a la de reblandecimiento del 
agente de impregnación.

2. Procedimiento para la fabricación de estruc­
turas ue superficie resistente al agua, en particular de 
placas aislantes, según la reivindicación anterior, cue 
se caracteriza por el hecho de que se utiliza como aglu—

\

tinante uno de características tales como el obtenido por 
homogenización de una substancia fibrosa impregnada de 
substancia hidrófobas en presencia de agua y ao pequeñas
cantidades de un emulsionante para formar una emulsión es­
table, que es seguida de una ruptura de esta emulsión por 
dilución con agua a la concentración de irabajo, en cuyo
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caso ei aglu.tina.ote precipita en ferian de linos granos.
3. Procedimiento para la fabricación cíe estruc­

turas oe superficie resistente al agua, en particular ae nla- 
cas aislantes, segdn la reivindicación 1 y 2, oue se carac­
teriza por el hecho de que se utiliza un aglutinante que
ha sido obtenido a partir de desperdicios de papel impreg­
nados de betón, cera, paraí'ina o análogos.

4. Procedimiento para la fabricación de estruc­
turas de superficie resistente al agua, en particular de 
placas aislantes, segdn las reivindicaciones i y 2, que
se caracteriza por el hecho ce que se utiliza como emulsio­
nante un 0,05-01 °/oo de una sal alcalina del ácido naf- 
tónico.

5. Procedimiento para la fabricación de estruc­
turas de superficie resistente al agua, en particular de 
placas aislantes, segdn las reivindicaciones i a 4, que 
se caracteriza por el hccnu de que después del secado,
el producto se pasa por cilindro, preferentemente por una 
calandra y/o bajo la acción de calor.

6. Procedimiento para la fabricación de estruc­
turas de superficie resistente al agua, en particular de 
placas aislantes, segdn las reivindicaciones i a 5, que 
se caracteriza por el hecho de que el producto es impreg­
nado aaemás con substancias ignifugas o extintoras de fuego 
o con substancias insecticidas y fungicidas.

7. irocedimiento para la fabricación de estruc­
turas de superficie resistente al agua, en particular de 
placas aislantes.



Toáo ello se^dn como queda descrito y reivin- 
dicaco en la presente memoria descriptiva, que consta 
ge ocho hojas foliadas, escritas a máquina ^or una sola 
cara.

Barcelona, a 12 de febrero de 1960
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