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a favor de Don Luls T«IBJ 5VNJUCH, e nucionalidad
egpancia, regidente

en Barcelons, calle lnmaculada,
47, vor "PuuCuDILIEBNTO Palia AFLaNart pll ¥Oilns CUNTINUA
PUbOy Lakldsiuss",

DpmOLla DusCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a un proce-
diwiento encawinado a aplanar en forma continua tubos

lawinaress, mediante el cual ge congiguen varias
tantes ventajas practicas con

5 e impor-

relacidén a los sistemas se-

guidos hasta la fecha para la misma finalidad.
Para la fabricacidén

teriules sintéticos se emples

bs

de gacos y de hojas de ma-
preferentemente hoy en dia
el procedimierivp de extrusidén y sopleado, mediante el cual

lOo 856

se forua en fase continua un tubo de paredes delgadas que

e rellens de aire cowprimido, cuyo tubo se aplana luego vy




15.

20.

25.

I o 43
i I, ,
AN t«J 6?
se abre a menudo cortdndolo lon.i tuulnd¢uente. rarw apla
ner ¢icho tubo, @& costumbre haceric wpaser por enbre dos
cilindroo gue, al wiswmo tiewno, girven para exoulsar el
aire contenido eu aguél. Uin ewbargo, se ha obuzrvado cue
la meyorde de waterizies utilizados tiene
Fliegucs al transcurydr por entre log aludivos  cilindros.
se ha couprobado que esta tendencis 2 originar

.

sliegues cGisminruye considerablemnente si ge da a log cilin-
drog, cue van equipados Ge un revestimiento O'dSblCO, un
didmetro come minino ignzal a la anchura del tuoo gometido
g aplaneniento. wa longitud de la porceidn de tabo hiinchada
hagta el interstlcio estre cilindros debe ser, sl menos,

i uel a cinco veces la anclure del referido tuvo.

La tendencia & constitulr pliejsues al pasar el
tubo por los cilindros crece naturelmente cusndo disminuye
el empbuor de paredes y cuando aumenta l:s snclura del tubo
goretido al apylananiento. 9in eibargo, puede aguélls su-
primirle en gran escals dotando, como ninimo @ uno de los
dos cilindros, de un recuoviinieanto especial quwe estd deter—
minado por una capa interior, eldstica como el caucho,

y por olra exterior viscoeldstica. bLa aanchura del intersti-
cio entre cilindros debe scr, de preferencia, i.ual o
inferior sl espesor de uno de los dos revegtinaentos del
ciliadro, a fin ve que e aguel egpacio los recubrimientos
de los citedos cilindros se cowmpriman cowo minimo, hasta la
mitad de su espesor. ‘

Para la wejor couprensibédn de la pregente memoria

cescriytive, se acompaiia un dibujo en el que, tan adlo a

L Tendencia a foruwax
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tltulo de ejemplo, ce representa un cuso prdctico de eje-
cucidn del procediviento de la demands.

bn dicho dibujo, le rigura 1 es wuna vista en
plente esquemdtica de log elementos empleadog pura llevar
& la prdetica el procediriento en cuegtibn; la fisura 2 es
una seccidn por la linea I1-Il de la Iigura acterior; y i1a
figure 3 corresponde, a mayor escala, a lu porceidbdn indi-
cada con IIT-TI1l en la rigura yrecedente.

wn lo figura 1 se indica con ~L- la boguilla
anular de una ndqguina de extrusién que conforna el tubo
-2-, que ge hincha mediante el aire COerimiéO, invectado
a través del eje de la aludide boquillu snuler -i- en el
sentido de la flecha —-A-. &n esta foimz, el tubo -2- reco-
rrve la distancia -a- antes de ser souetido al aplanamiento
por parte de log cilindrog =~3- y =~4-. Unos digpositivos
montadog a continuacidn y no rerresentados seccionan el
tubo ~-2- por sus cogtados, de wodo gue se obtienen asi
dos bandas laminarss que pusden enrollarse separadamente.

De acuerdo con el procedimiento de le inveneidn,
log didmetros -d- de los cilindros ~3= ¥ —4~ son mayores
gue l&a anchura -b- del tubo -2~ aplanado. Ademés, la lon-
witud we le porcidn -a-~ es superior a cinco veces la
anchurs =p-. Cada uno de log cilindros ~3- y -4- va pro-
visto de un revegtimiento eldstico =-5- y —o-, regpectiva-
nente.

Como se aprecia en la figura 3, estos revesti-
mientos eldsticos se hallan determinados cada uno por GesS

capas, o0 sea una de caucho natural o artiiicial -Ha- y -ba-
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¥ por oira ¢eé recubrimiento viscoelédstica -5b- y -tb-,

DOYr 2jSmlo ae esyuma o2 gcoiiztiieno. Si

regrachivanense,
g8 egtrecna suficlentewmente e. intersticio -s- entre los
nicleos de los cilindros -3- y =4-, las capas -5a-, -50b-

y =ba=, —-6b= se comprimen fuertemente dentro de aguel es~
paclio. Como puede verse en la figura 2, las mismag se com-
rrimen hasta menos de 1a mitad de su espesor. Le&s capas
viscoelisticas -5b- y -6b-, comprimibvies en <ran escala
transmiten la presidn cerormadora producida a les cepas

de caucho, que son prédcticemente incomprimibles, -5a-y
-ba-, las cuales ceden por arbos lados a esta presidén en
direccidén Ge la rlecha doble ~f- y estiran asi en .el sen-
tido de la anchura el tubo -2- sometido a aplanamiento,
Bajo la accidn de estas fuerzas, el citado tubo -2- se
eplasta eantersmente sin lugar a vliegues.

Serén incependientes del objeto de la invencién
las caeracteristicas de 1a méquina productora del tubo
extrusionado, tipo ce cilindros aplenadores, valores
métricos entre didmetros, anchuras y longitudes de los
aludidos cilindros y del tubo sometido a2 tratamiento, ma-—
terial de este uitimo, diszositivos cortadores y demds
detalles de orden secundario gue no afecten a la esencia-

lidad de la misma.



10,

20.

206039

NOTA

Se reivindica como objeto de la pregente
patente de introduccidn:

1. Procedimiento para aplanar en forwe continua
tubos laminares, que consiste esgenclalmente en comprimir

el tubo en una zone transversal con respecto & su lon-

»itud naciéndolo pasar lleno de aire comprimido, por en-
tre cuvs cllinarog aplicados el uno contra el obtro, estando
al menos uno de ellos equipadoe con un revestiriento eids-
tico, y presentando un didmetro como miniwo igual a la
anchura del tubo sometido & aplanawiento.

2. rrocedimiento pare splaner en rorma continuse
tubog laminares, segin la reivindicacidn anterior, que
ge caracteriza por el hecho de constituir el revestimiento
elédstico como minimo ve uno de los cilindros a base de una
capa interior eldstica, y de otra exterior viscoeldstica,
nanteniéndose la anchura del intersticio o espacio entre
cilindrog igual o inferior al egpesor de uno de los dos
revestimientos aludidos, a fin de que egtos Ultimos, al
pasar por la presa rforwada oor los wencionados cilindros,
se compriman al menos hasta la nitad de su egpegor.

3. Yrocedimiento para aplanar en Iorma continua
tubos laminares.

L& presente memoria consta de cinco hojas folie-
dag, escritas a méguina por una sola cara.

Barcelona, a L2 de febrero de 1960




. 65z

T LUIS TRIBO BONIOCH

K./

7 / :ﬂqr?e/qm,

78 Sebrers V7

%b%
SO

__,——""’")

s e 2




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



