
!

256027
I N V E N  O I Ú N

por "PERFECCIONAMIS!TOS EN 1A ESTRUCTURA DE AGRUPACIONES DE 

JUNTAS DE OBTURACION PARA m, HERMETISMO EN UNIONES DE PIEZAS 

SOMETIDAS A PRESION", a favor de DON ROBERTO PRIETO VHLAMM, 

de nacionalidad eqpañoia, domiciliado en Madrid, "Iaaao P era l, 

N* 56".

MEMORIA DESCRIPTIVA

la  pregante invención se re fie re  a perfeccionamientos en 

la  estructura de agrupaciones de ju ntas de obturación para e l 

hermetismo en uniones de p iezas sometidas a presión.

la  f i nalidad de es ta  invención e s  independizar e l m aterial 

activo  de l a s  ju ntas del pasivo de soporte de l a s  miañas, e s  

d ecir, ev ita r  un consumo in ú til  de m aterial especial de junta 

para que a s i ,  quedando lim itado este m aterial a lo s  s i t io s  don­

de realmente e jerce  su función obturadora, resu lte mu<&o menor 

e l coste de la  agrupación a l poder ser de peor calidad e l ma­

te r ia l  de ap orte  sin que e llo  reste e f ic a c ia  alguna a l come­

tido a desempeñar.

E stas agrupaciones de ju n tas a la s  que a fecta  la  invención 

pueden tener un número cualquiera de obturaciones p a rc ia le s  e 

incluso una sola, particularmente s i ásta  he de constar de ma­

te r ia le s  costosos.15.
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la  aplicación de esta  invención sirve para toda clase de 

ju ntas entre elementos sometidos a presión, pero su principal 

ap licación  aspara motores de combustión in terna.

SI fundamento de la  invención es disponer en une lámina da 

m aterial barato, pero desprovisto de e lastic id ad , lo s  huecos 

necesarios para la s  juntas que se quiere agrupar, teniendo es­

to s  huecos e l trazado de contorno que ha de asumir la  junta 

respectiva y de acuerdo con la  posición de ju n tas entre s i .  la  

silu eta  de este  soporte podrá ser menor, igual o mayor que la  

de la s  p iezas que oprimen la s  ju ntas, pero en todo oaso tendrá 

el número de perforaciones necesario para paso de elementos de 

guia y presión (espárragos, to m illo s , pernos, e tc .)  para la  

agrupación.

B l e s ta r  destinado e l soporte a una simple misión de situar 

la s  juntas propiamente dichas en la  adecuada posición respecto 

a la  pieza a obturar, permite que este soporte sea de lámina 

continua, como por ejemplo en caso extremo, de papel o sim ilar, 

o bión que está formado, por ejemplo, por te la  m etálica mas o 

menos compacta, o en f in , cualquier otra estructura apta para 

el referido cometido distanciador. Si se tra ta  de una sola jun­

ta reunirá sim ilares c a ra e te ris ti< *e .

l a  f i ja c ió n  de cada junta a l  soporte común depende de la  

c lase  de m aterial del soporte, de la  c lase  de m aterial de la  

junta, de la  naturaleza de la  obturación a conseguir y de la  e s ­

tructura del referido soporte.

En general, y por pequeña que sea la  res is ten c ia  del mate­

r ia l  del soporte, podrá e je rcerse  presión para f i ja r  la  junta 

a l contorno del hueco, sea cuadrada, redonda, trian g u lar, e tc . 

la  sección transversal de caga ju nta, e igual o no e l  m aterial 

de junta para la s  de una migaa agrupación.
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Una sección tiansvergal de junta p arcial es la  en U apri­

sionando entre sus Tamas e l borde del vaciado correspondiente, 

pudiando ser también doble, o sea un a n illo  por cada lado del 

plano del soporte# o por un solo lado, y dentro de esta  moda­

lidad lle v a r  o no intercalado un m aterial e lá s tic o , sea por am­

bos lados del soporte, sea por uno solo, donde s* encuentra e l 

a n illo  único en su oaso. Como variante, s i  e l  m aterial de sopor­

te  lo  permite, puede reb a tirse  en pestaña anular oreando a s i 

la  junta con o sin interposición de di(&o m aterial e lá s tic o , 

o su stitu ir  este m aterial e lá s tico  por un medio deformaba o 

equivalente.

En grandes agrupaciones en que e l soporte tiene que se con­

s isten te , pueden ser recambiables l a s  ju n tas p a rc ia les  para * -  
provechar a s i  e l  miaño soporte.

El tener cada junta de l a  agrupación c ierto  re liev e sobre 

el plano de soporte, por uno o por ambos lados, orea una cámara 

de a ire  que re frig era  e l conjunto, y como e^&rea de junta que­

da reducida a una mínima anchura resu lta  favorecida la  presión 

u n itaria .

lo s  re liev es  de juntas p a rc ia les  de la  agrupación requieren 

eq u ilib rar presiones de ap riete  y para e llo  se dota a l citado 

plano del soporte oomún de sim ilares re lie v e s  espaciados en su 

extensión, es d ecir , revistiendo lo s  talad ros de paso de elemen­

to s  a u x ilia res  de refuerzos, sea con e l  mismo m aterial de la s  

ju n tas o con m aterial d is tin to , y se sitúan en lo s  mencionados 

agujeros de paso o fuera de e llo s , ya que su cometido no es ob­

tu rar, sinO ev itar deformaciones al soporte común en el ap rie te .

Las ventajas de la  invenoión son evidentes! la  junta o agn^- 

pación de ju n tas cumple exactamente igual su misión obtura dora 

que en lo s  d ispositivos actu ales, pero resu lta  de fabridstción
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macho mas se n c illa , ya que en lo s  conocidos procedimientos ac­

tu a les  se procede por yuxtaposición de p lacas m etálicas con pla­

ca e lá s tica  a islan te  intermedia, en una realización  habitual, y 

luego hay que p ra c tica r  lo e  vaciados, operación c o m p lic a  en ta­

l e s  espesores, para seguidamente prooeder a l encaje de guarnicio­

nes con el consiguiente rebatido de pestañas prensoras. Esto , en 

la  presente invención queda simplificado dada la  facilid ad  de 

p ra c tica r  lo s  huecos en plano de pequeño espesor, continuo o d is­

continuo en su estru ctu ra , y f á c i l  también presionar contra el 

contorno la  estrecha junta p a rc ia l, que requiere poco esfuerzo 

dado lo  minimo de su área. Además, e l m aterial barato del sopor­

te distanciador y situador de juntas p a rc ia le s  es un a lic ie n te  

mas en su l&brieaoión. la  adaptabilidad a la  p ieza es absoluta 

sipboai&le a deformaciones en el ap riete  y guia je  previo, dado el 

logrado equ ilibrio  de presiones. Es fa c t ib le  dentro de cada agru­

pación variar la  junta que in terese  y en f in , s i  predomina e l va­

lo r  del m aterial de soporte respecto a l de la s  ju n tas se puede 

conservar e l  soporte y reponer juntas sobre e l  mismo, operación 

sen cilla  y rápida, sea aflojando supresión  o desvinculando lo s  

elementos que hayan servido para la  sujeción.

Todas la s  p osib les variantes, dentro de la  esencial idad del 

invento, quedarán asimismo protegidas. Podrá puós ser cada conjun­

to  y oada junta p a rc ia l del tamaño y trazado que convenga y e<&- 

p lear e l  m aterial mas adeouado para soporte y ju n tas p a rc ia les  

vinculadas a l mismo, podiendo la  estructura de dicho soporte co­

mún ser continua, p u lr if  in form e, de filam entos distanciadores 

espaciados y , en f in , de cualquier disposición que asegure la  in ­

a lterab ilid ad  de d istan cias entre la s  ju n tas p a rc ia le s  y entre 

lo s  elementos de gula je  y de ap rie te .



N O T A

D escrita la  pregante invención se reivindica como nuevo y de 

propia invención lo  concretado a continuación!

1 * . -  Perfeccionamientos en la  estructura de agrupaciones de 

ju ntas de obturación para e l hermetigao dn uniones de p iezas ao- 

5. metidas presión# particular# pero no exclusivamente# ap licab les

a motores de combustión in terna, sea concerniendo a una sola jun­

ta o a v arias, caracterizados porque en un soporte común ja ra  ca­

da agrupación se solidarizan l a s  juntas p a rc ia le s  en la  disposi­

ción adecuada a su aplicación# llevando dicho spporte* en caso 

10. necesario# lo s  medios de f i ja c ió n  a la  pieza o p iezas a obturar.

2 * . -  Perfeccionamientos# según la  reivinditPeiún lo , carac­

terizados porque el soporte común al que se solidarizan la s  jun­

tas  p a rc ia le s  es laminar o p lu rifllifo rm e , a base de un m aterial 

delgado, rígido o flex ib le#  pero en todo caso desprovisto de e- 

15. lag tic id ad .

3 * . -  Perfeccionamientos# según la  reivindicación H , carac­

terizados porque cada junta p arcia l de la  agrupación, o su única 

ju n ta , se f i j a  a l citado soporte común por cualquier medio ade­

cuado, de preferencia a presión.

20. 4 * . -  Perfeccionamientos, según la s  reivindicaciones prece­

dentes, caracterizados porque la  sección recta  de cada junta t ie ­

ne un p e r f il  de acuerdo con su ap licación , pudlendo sobresalir 

respecto a una o a ambas caras del soporte común, con o sin in­

terposición de m aterial mas o menos deformabie entre l a ,  o la s ,  

25. ramas de la  junta y l a  correspondiente cara del soporte común,

empleándose asimismo como variante la  propia zona de contorno 

del oitado soporte común respecto a cada alojam iento de ju nta, 

para ser doblada sobre s i  migaa con o sin interposición de un 

m aterial mas o menos deformabie,al que dicho doblez abarca.

5**" Perfeccionamientos, según la s  reivindicaciones prece-



6
tA C BN TlM ga

5 .

1 0.

15.

20.

25.

<y í ' ü  , /í

d en ^s, caracterizados porque la  f i ja c ió n  de ju ntas en e l  so­

porte común de la  agrupación# o la  de la  junta única, reg iste  

caraoter permanente o temporal# según la s  cualidades del mate­

r ia l  del referido soporte común, tanto para todas la s  juntas 

de la  misma como para parte de la s  mismas.

6 * . -  Perfeccionamientos, según la s  reivindicaciones prece­

dentes# caracterizados porque todas la s  ju ntas de una&grtgt ación 

son del mimo o de d istin to  m aterial, según convenga.

7 * . -  Perfeccionamientos, según la  reivindicación 4 *, carac­

terizados porque e l re liev e  que presenta cada junta f i ja d a  a l 

soporte común respe oto a una o a ambas caras de este  soporte, 

crea una cámara de a ire  que refrigera  e l  conjunto.

a s .-  Perfeccionamientos, según la  reivindicación 1 * , carac­

terizados porque a i ser reducida la  superficie de lo s  presiona­

dos elementos en cada junta p aro ia l, se aumenta considerablemen­

te  la  presión u nitaria  de compresión de la  misma, asegurando a s í

su hermetismo.

9 * . - Perfeccionamientos, según la  r e iv in d ic a c ió n !* , carac­

terizados por ue el soporte común de cada agrupación de juntas 

f i ja d a s  a l mismo, es susceptible de e s ta r  provisto de otros re­

l ie v e s  de igual o d istin to  m aterial, cuya misión no es la  de ob­

turación sinó simplemente de equ ilibrio  de presiones, sea en el 

propio s it io  de lo s  taladros de paso de elementos de apriete o 

conducciones, sea en la  proximidad de lo s  mismos.

1 0 * .— Perfeccionamientos en la  estructura de agrupaciones 
de juntas de obturación para el hermetismo en uniones de piezas 
sometidas a presión.

Según se desoribe y reivindica en la  presente memoria que 
consta de se is  h o jas e s c r ita s  por una sola <^ra

Madrid, a 25 de Febrero de 1960
ROBERTO PRIETO VIHAlCü.
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