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PATENTE
DE
INTRODUCCIOGN

a tavor de Don Luis TRIBO BOWJOCh, residente en Barcelona
calle Inmmaculada, 47, de nacionalided espafiolas, por "PLR-
PLECCIONAMI LN'O» B LOS MBTODOS PARxL ATSLAR CONMXIONLS DB

WA

CONLUCTORES sLACTRICOL D4 ALTA TENSION".

MEMORTIA DESCHIPTIVA

La pres.nte invencion se reliere a unos perfec—
cionamientos introducidos en el aislamiento de empalmes
entre conductores rigidoseﬂectroaislados de ultz tensién,
cuyos perfeccionamientos permiten obtener una conexidn se-
ca cuyo aislamiento puede ser separudo cuando intsrese des-
unir los condauctores empalmados y que, ulferiornente, pue-
de rehacerse cuando se restablece la union. Uicho enpalme
soluciona las dificultades inherentes & las cémeras de acei-
te o de cuslquier otro aislents fluido no viscoso.

. “ . 7 - .
De scuerdo con la invencion, el emvpalme situado
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entre los extremos desnudos de dos o més conductores eléc-
tricos rigidos de alt- tensicdn, ls mayor gurte de los cua-
les se halla empotrzuda en un aislamiento sélido, s¢ enclie-
rre totalmente y aisla dentro de un cuerpo moldeado rigido
y rompible, cergzdo eléctricamente y compuesto de una sola
pieza de material aislente 2 buse de wna resina sintética
formada por le solidificacion de uns materia 1iquida libre-
mente fluyente uentro del molde gue incluye el zludido em=-
palme, consolidéndose dicha materie por polimerizacidn en
intimo contacto con el aislamientu sdlido que rodea z los
conductores, cuycs extremos :desnudes van recubisrtos con
una capa de un material impermeable a la resina, mediante
cuya caps las superiicies metaliczs de wquellos conducto-
res se mantienen separudas del material de moldeo, pudien-
do tal capa ser separada répicamente de las aludidus super-
ficies metalicas de lus extremidedes del conductor.

La caja rewmovible mencioneda, con la que se re—
cubren las superficies untzs citades, permnite el acceso a
las partes metélicas wespues Ge la rotura del cuerpo moldea.
do cuundo se requiera 1la sepa:acién del empalme,

Mediante ls presente invenoién, los conexiones
entre el cueruo molicade y el zislemienvo s0lido de los con-
ductores puede proporcionzr una satisfactoria resistencia
a la yer.oracién debido al hecho de que cuando el materisal
de moldeo liquido se encuentrs en el molde wntcs de la so-
lidificacidn y se halle en intimo contacto fisico con el
zislanisnto sdlido de los conductores, el &ire es elimina-

do totalmente Ge este empalme entre los matericles de ais-
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lamiento aunque los mismos no se encuentrea reslmente uni-
dos quimica o fi{sicamente el uno &l otrc cuando tisne etec=-
to le mencionsda solidificacion.

En lu practica, la resistenciu o 1s perforacion
del empalme entre el cuerpo de moldeo y el aislamiento s0-
lido de los conductores constituye el criterio de la efi-
ci-neia del aislaniento de 1la conexidn, y el gredo de ex—
pulsion de aire obtsnido 2l prensar simultineamente dos
superficies de aislemientos rigides peformadas cusables,
por ejemplo por &tornillado a la vez de las mismas, no se
he juzgedo de ningun modo satisfactorio para aplicaciones
de altsz tensidn.

Bl interior del cuerpo de moldeo puede rellenar-—
Se con un compuesto viscoso O pléstico en el gue las per-
tes metilices para la alts tension se hallan empotradas,
supliendo este compuesto a la capa de recubrimiento antes
citada y siendo fédcilmente separable de aquellcs partes.

fera permitir la contraccion del materizlfie mol-
deo constituido por resine sintétice durante la Uitima par-
te de la operacién y para evitar toda tendencic de lv dila-
tacion térmica del conjunto se relleno durents el servicio
a romper el cuerpo de¢ moldeo, pueden incorvoraprse al conjun
to una o m’'s piezas de waterial eldstico, tules como cau—
cho esponjosoc.

De acuerdo con otra carscteristica de lo presen~—
te invencién, el =zisteme pars cislar un emplome entre las
extremidades .osuudes de dos o més conductores de zlta ten—

sién, la mayor purte de los cuales se euncuentran empotrada
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en un medio aislante solido, compiende el recubrir aguellos

extrenos del conductor con una capa de wu. materia imper-
meable a una resina liquida, Cane quU2 DUSd L JCRATETSE ré-
pidamente de las superiiciles metalicas de ~quellos conduc-
tores, incluyéndose las extreamidwdes esi unidas y revesti-
das en un molde cuyo interior recuore los bvordes del aisla-
miento sdlido de squélles, dete.minendo o permitiendo gue
la solidificacion por polimerizacién ae le resin: sintéti-
ca 1iguida se reslice en contucto {ntimo con el citeuo ais-
laniento de los conduutores, & los oue dicha resina rodea,
formadndose de esta w.uers une vieza unica rigide moldea-
da, rompible y aislante que envuelve al empzlme, corsando—
se electricamente les pwifeaes ae tal pieza en la fuse de
servicio.

La invencian puede ejecutarse de diversos modos
describi ‘niose, sin embarzo, un ejemplo de realiwacion aue
hace referencia a los dibujos que se acowmpatian, en 103 que:

La figura 1 es uns vista en plania de una conexior
atornillaas cislada, situada entre tres conduciores de al-
ta tension aislados rigidamente, estzndo &2l unes partes de
dicho aislamiento seccionadus parz mejor claridad.

Le figura 2 es una seccidn por le linea II-II de
le fizura anterior, vy

ls fizure 3 es otra seccidn por le linea ILI-IIT
de lz ifi-ura 2.

En la realizacidn representadia en los dibujos,
la couexion ctornillade queda éstublecide entre los extre-

- - L . | P - o 4 — -
mos desnudos de tres conductores ue alta btension ~10=, 11
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¥y =12~y que forman parte de un equipo de distribucion de
11 kV, comprendiendo dos de estos cond.ctores berras omni-
bus alineadas -10- y -11- y comportundo el tercero un: de-—
rivacion ~12-. Podoz estos conuuctroes son de seccidn cec—
tangular plans y caoda unc de ellos se hallse empotrado en
resing sintética molaeads termocendurente o cualquier otro
aislante solido ~13=-, excepto para sus extremos desnudos,
que sobres:zlen fuera de tal aislamiento ~13-.

Las extremidades desnudss de lag barras omnibus
-10~- y -11- esten alineadas entre si y el extremo desnudo
del conductor derivado -12- g¢ encuentraz situado en angulo
recto y va atornillsdo a aguéllos por dos filas jcralelas
de pernos -l4-.La placa metalica de apoyo -15- costiene los
extremos de las. barras omnibus -10- y -11- opuestos a la
extremidad del conductor derivado -=12- y se hella ademas
atornillada &l conductor por los pernos =14- pira formar
una unidn mecénica y eléctricawente rigide entre lzs extre-—
micades de lus releridac barras alineadas -10-~ y -1l-, ex-
tendiéndose el conductor -12- perpendicuar = estus Ultimas.

Las psrtes desnuans metélicas de este empulme se
hallan empotradas exn la cave del compuesto aislante -lo-,
viscoso no secznte o plestico, fabricado, vor ejemplo, a
buse de un aglutinente constituido por talco y aceite de
recinc, el cuwl se colocu encumsa de las p.rtss conluctoras
irregularuente conformadas purz determinar un forro defor-
m=ble que entra en intimo contaety con los conductores pere
elininer bolscs o burbujas de zire.

’
~

o N . ’ . ’
Los dos forrosw elasticos -~17- cstan, aseazz, em-
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potrados en el coampueste -16-, uno = ceda ludo de la co-

nexion. Estos forros -17- son plances y ven proviestos de
orificios ~18- pare dar acceso a las cubezas de los ftorni-
llos =14~ y a sus tuercas, mediante las que se csegura la
unidén. Los forros elésticos -17- cetdn fabricados de cau—
cho esponjoso y, pura que las bolsas de aire incluidas en
los mismos no afecten a la resistencia eléetrica, las su-
perficies de losg mismos van recubieritas con una vintura
electricamente conductora, la cual vuede hallarse en contac-
toton las partes de ls clte tension una vez -1 montzje aca-
bado.

La totalidad d:=1 compuesto-cobertura y de sus
forros elisticos estéd incluida com:.letaments en una caja
rigida de derivecidn, aislante ; moldesdas, febricadas a ba-
se de resina sintétioa, cuya caja viene definida Zor inclu-
sion del conjunto en un molde adecusdo y wor vertido del
material resinoso sintético en estudo, ligquido dentro de
aguel molde pure rellenarlo. Bl material moldeable pasa
des-ués, por efscto de la polimerizacitn, =l estado sdlido
formando la cimarsa rigida 0 caja de contencidn -20-, que,
como s¢ aprecia en los dibujos, cubre en -21— los cantos
del asislamicnto sdlido -13- de los con.uctores y cuyo inte-
rior estd totalmente libre de bolsas de zire.

Es esencisl que el materisl de moldeo constitui-
do por la vesing sintétice esté cn forme de liguiio, ya
cuando se introduce en el molde, pusstc gue en le ¥ .88 en
gue se encuentra en el mismo antes de Lo solidifiec: cidn, a

N . s -, s . ¥ e > [als] —
fin de conseguir el suficiente contacto intimo con les su-
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perficies del aislumisnto -13- ae los conductores pura eli-
ninar aire del empalme asi formado entre los dos moteria-
les aislantes. Ve este moco, zungue el meterial de moldeo
de te c&je de derivacion -20- es normalmente del tipo que
no requisre juntarse con las supeviicies del aislamiento
s0lido -13- que lo contiene, L& union entre ln.s superficies
cascbles de dichos dos meteriales debe ser intima después
de la solidificszcion del material pura cue ¢l aire quede
virtualmente excluldo entre ellss. usto Luede realizarse
evacuando coapletamente lo delgeda capa de oire entre las
citudus superifies de los materiales sislantes, la cual po-
dria cuedar si dos superficies rigides caszbles se atorni-
llasen conjuntamente, lo que supondria un despl:zaniento
eléctrico entre lus partes de la alta tension y el exterior
unido a tierra de la caja, desplazaniento gue reduciria
marcedumente la resiste.ciz eléctrice de ruptura del con-
junto. La contraccion cel meterial molueable ul soLidificar-
se coadyuva adenés a la expulsién del azire uel empalme con
el aislamiento sdlido existente de los conductores.

Bl material de moldeo = base de resina sintética
empleado para la caja ~20- puede ser, de preferencia soli-
dificable en frio, a fin de gue la operacion de woldear la
caje pueda llevedse a térnino componiendo o rehaciendo un
empalme en una instalecion de conmutecidn sin necesidad de
utilizar ningun aparsto esgecial sere calenter o mantener
calisnte el material moldeable mientras el mlowo se endure-—
ce. Ha resultado adecuads caue meterisl de moldeo pera es—

tos fines una re.ine voliéste. no saturada enluzada trans-
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versalmente por un agente wodificador, tal como estireno,

¥y cargaeda con un relleno, tal como »izarrz en 20lvo 0 si-
lice,

¥l com uesto no secante -16-, elegido pure relle-
nar el interior de l= caja -20-, es uno de los gue puedcn
separarse facilmente de low conductores de su zislamiento
sdlido cuando la caja de derivacion he sido guebrads para
tener acceso &l eupalme a separar. dl compuesto -16- debe
ser uno gue no im.ida el endurecimianto del muterial de mol-
deo de la caja de conexion -20- y que ses estable o las
temperaturas de trabajo., El compuesto de aceite de ricino
y talco indicado més erriba ha dado buenos resultados & es-
te respecto.

Para evitar que los forros de caucho -17- se ad-
hieran a la caja de derivacidn -20- y que asi se destruyan
cuedo se rompe la misma, squellos forro. pueden recubrirss
con una pelicula de sgrasz de silicona no adherente y no se-
cante.

B1 aislamiento solido -13-, en el que en su mayor
long:tid el conductor estd em.otredo, como se ha indicudo
se helis constituido por una resians termoendurente moldeada.
Cin embwigo, e85 evidente que puede utilizarse cumelouiler
otra clase de zislamiento sdlido perw lz fineliced apunta-
da, por ejemplo un popel lupregnado con unw Cexing sintéti-
ca. Por otra parte, l= conexidn entre los conauctores, for-
mada en el pres.nte caso, @ base de pernos, puede realizarse
de otro modo, utilizanlo, por ejemplo clavijas y enchufes,

§ o . - . - -« - 7
Serén indecendientes ael objeto de la invencion
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los materiales, formas y dimensiones de los elementos gue
integran un empalmne concebido de acuerdo con los perfeccio-
namientos descritos, silempre gue lus verizciones gque se in-

troduacan no afecten a su esencialmente.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de introducciodn.

1. Ferfeccionamientos en los métodos pera aislar
conexiones de conauctores electricos de alta tension, que
se caracterizan esencialmenie por el hecho de que los ex=-
tremos desnudos de dos o mé&s conauctores eléctricos de al-
tu tension se disjoonen en su conexion de modo gue lz mayor
parte de los wiswos guede empotrada en un eislemiento $01i-
do, viniendo incluido totelmente el citado empelme de for—
me laslads dentro e une pleza electroalslante de moterial
rigido, ITompible ; cargable electricauente, fabricada a ba-
se de uns resine si.tética obtenide por la solidificacidn
de un naterial libremente fluyente dentro we un wolde, el
guel &aborca sl cltedo emglme, teniendo lu:er tguellu soli-
dificacion por polimerizacion en intimo comticto con el
aislomiento sdlido gue rodea = loe conductor:. , recdbrién-—
dose les extremidades wesnuoaws we Los nlemos con una cada
de meteria impermeable a la resina, por medio ue cuya caps

las superiicies metélica ds log aludidos conductores se mun=-
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tienen separadas del material moldeado, pudiendo ser répi-
damente separada tal capa de las ciltadas superiicies.

2. Perfeccionamientos en los métodos para aislar
conexiones rigidas de conductores eléctricos de alta ten-
8ion, segin le reivindicacidn anterior, que se caracterizan
por el hecho de formarse la capa de recubrimisnto a base
de un compuesto aislinte pléstico o viscoso en el que se
empojran les partes metdlicss conductoras, eligiéndose pa-
r& dicho compuesto uno cue pueda ser separado fécilmente
de aquellas partes.

3. Perfeccionamientos en los métodos para aislar
gonexiones rigidas de conductores eléctricos de alta ten-—
sidn, segin les reivindiceciones 1 y 2, oue se carecteri-
zan por el hecho de empotrurse en el compuesto aislante
uns o més piezas de un meterial solido eléstico, el cual
puede ester constituldo por elim-ntos we couchc esponjoso
revestidos de une pelicula superficizl electroconductors,
en tento gque el aludildo compuesto puede cowp. ender uny mez-—
cla de zceite de ricino y telco.

4. Perfeccionzmientos en low métodos pare :isler
conexiones rigidcs ce conductores eléctricos de &lt: ten—
sién, segﬁn lus reivinuiceciones 1 & 3, cue se ceracterizan
por el heclioc de utilizerse cowo ni teriel woldeable urae a ba-~
ge de un 1icuido endurecible en tric, quedendo previsto el
que tal meterial esté constituido por unw resing voliéster
no s&lurada, enlazade trensverselmente por un tgente nodi-
fiecwdor, tal como estirerno, y cergamds con une materia de re-

lleno, que puedc ser pizarrs eu polve o silice.
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5. Perfeccioncmientos en la formacion de ewpel-
mnes rigidos elgledos ~ara conductores electricos ue alta
tensjén, segﬁn les reivindicociones 1 a 4, que se clracte-—
rizan jor ¢l hescho de recubrirse les plezas (e netericl
elidstico con unw pelicula de crosa de silicone.

6. Perfeccionsmientcs en los métodos pars cone—

. 14 . - . 4 ’
xiones de conductores electricos ce wltsa tension, segun

()

lag reivindicaciones 1 z 5, gue se¢ czrécterizan por el he-
cho de incluirse los extremos unidos y revestidos de los
conductores dentro del moloe en el cue gquedan recublertos
los bordes de su aislamiento sdlido, provocando o permi-
tiendo l& libre circul.cidn del liguico determinzco por la
resine sintéticae hesta la consolidacion de la misme por
polimerizacidn en el intericr de u uel molde y en intimo
contacto con el eislemientou gue rodes & los precitados con-
ductores, viniendo constituldo de este modo un cuerpo mol-
deado Ge una solu piezs rigida y rompible que aloje y a2is-
la a la conexion.

7. Perfeccionamientoe en 1os mét0Uos pritw. CONe=—
xiones de conductores eléetricos de clta tension, segun las
reivindiceciones 1 & 6, cue ge ciracterizan por el hecho
de realizarge le Fase de empotremiento de uvne o nés piezes
de meteriel sdlido eléstico en er comouesto wnies de ence-
rrar el empalme en el intverior del molce.

8. Perfeccicnamientos en los métodos CaYE CO-
rexiones de conductores eléctricos de alta tension.

Podo ello segin queds descrito y reivindicado en
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la presente memoria descriptiva que consta de doce hojeas

3 . - ’ .
folisdas, egcritas & moguina por une sola cule.
Bercelons a 15 de febrero e 1960

Luis TRIBO BCHJICCU
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