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P A T E  N T E 

K E

I N V E N C I O N

a favoX de Don HERBERT ENBER, de nacionalidad alemana, 

residente en Hffing/Obb. (Alemania), ^iurnau&rstrasse, 

;08, por -''PERFEOUIONAnlENTOU EN JUNTAS NEl'ORmABnEC.

HENORlA LESURITTIVA

La presente invención se refiere  a p e r fi le s , cuer­

pos y bandas de material elástico  u tilisa b le s  para el 

cierre , se llo  y estanqueidad en obras, a sf como a la  ma­

nera de efectuar' su anclaje en estas di tintas.

La nueva ejecución implica e l u t i l is a r , en lu­

gar de los usuales cuerpos huecos en forma de tubos f le ­

xibles o de p e rfile s  e lásticos compactos, bandas plega­

bles o cuerpos huecos con elementos de enlace doblables, 

realizándose el anclaje de las bandas de ensamblaje me­

diante a ltta s  perforadas o abiertas de forma sim ilar,



obteniéndose la  unión directa del hormigón, mortero o 

análogo a través de la s  aludidas a le tas o teniendo lu­

gar, por ejemplo, a l procederse a l anclaje mediante mor­

tero de revoque de dichas a le tas, una unión directa con 

5. l a  obra de mamposterfa lo s cuerpos de construcción s i ­

tuados debajo. Mediante la  ejecución de tipo plegable 

puede alcanzarse, con poco consumo de material, un am­

plio  campo de dilataciones, superior a l  conseguido has­

ta  la  fecha. NI peligro de que el material empleado se 

10. use fa t ig a  después de esfuerzos largos y permanentes, 

a s í como de que lo s  cuerpos de juana se desprendan por 

fáLta de tensión e lá st ic a , es menor gracia a l a  confor- 

maoiéh diseRada, ya. que el material elástico  utilizado 

se ve sometido poco a l a  flexión en algunos puntos. Ade- 

15 . más, pera el caso de que se presenten fuertes s o l i c i ­

taciones se prevén aletas de anclaje, que, a l proceder 

a la  apertura de la  junta d ilatab le de la  obra, mantie­

nen f i jo  y unido al cuerpo o baMa de ensamblaje a los 

dos lados de l a  obra dividida por l a  juntura.

20. Para juntas angulares, que encuentran aplicación

donde dos obras no se yuxtaponen en un mismo plano, que­

da previsto un cuerpo de unión en forma de "v", que se 

enlaza con la s  dos obras con sendas a le tas perforadas, 

las cuales pueden presentar en sus bordes interiores 
25. dientes y , en caso preciso, o r ific io s  au x iliares. Las 

puntas de estos dientes se hallan dotados de regruesa- 

mi entos para asegurar la  banda o cuerpo a l  presentarse 

un esfuerzo de tracción.
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En lugar de p e rfile s  plegables puede emplearse 

entre dos a letas perforadas o dentadas incluso un ma­

te r ia l  poroso de a lta  e lastic idad , por ejemplo caucho 

esponjoso o sim ilar. Para evitar una carga unilateral 

de la  unida aleta-cuerpo d ilatab le , en las partes la ­

te ra le s , o sea en los topes, se prevén unos talones que 

se empotran en el hormigón o mortero y garantizan un 

movimiento proporcionado. Para juntas de trabajo, que 

se producen en la s  interrupciones de la  obra, por ejem­

plo, de un hormigonado, queda prevista  una a le ta  en t i ­

ra perforada por ambos lados y fabricada a base de un 

material e lá stico , cuya parte agujereada nace posible una 

buena unión de la s dos partes separadas por l a  junta de 

trabajo.

Para la s  paries de l a  obra que han de mantener 

la  estanqueidad de la  junta d ilatab le  frente a l agua 

y que han de conducir a esta óltima, se evita, medí a l­

te la  ejecución doolable del cuerpo de junta, e l esfuer­
zo de traoción de l a  a le ta  de hermeticidad y anclaje.

Por ejemplo, se forman las a le tas medíame regruesa- 

mientos perfílanos en forma de t ir a s ,  perfilándose en 

primer lugar y dejándose sin o r if ic io s  la  t i r a  s itu a ­

da cerca del cuerpo de junta, mientras que..la t i r a  ve­

cina se h a lla  a una d istancia algo mayor y la  exterior 

provista de perforaciones tapiñas, de forma que se pro­

duce un paso paulatino de la  masa de obra separada por 

la  banda de junta y sus alet as, en nos partes, nacía 

el cuerpo de obra no interrumpido, indiferentemente de
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s i  de la  banda consta de más o menos t ir a s  del tipo c i­

tado. Con e llo  se evitan la  formación de cáscaras y 

pérdidas de estanqueidad que presentan la s  amplias ban­

das de unión conocidas hasta ahora, no debilitándose 

la  obra y consiguiéndose que el hormigón ejerza su efec­

to unitivo a través de l a  banda y que ge produzca una 

hermeticidad sa tis fa c to r ia .

La estructura de los cuerpos dobalaos a base 

de elementos laminares en forma de "V", "n", "m" o s i ­

milar, o bien de un cuerpo hueco preferentemente cuadra­

do o rectangular, con uno o más tabiques plegables pro­

porciona un amplio espacio de jue^o y depende ue l a  ma­

yor o menor separación con que se abra la  juntura a ce­

rrar o estanqueizar. La mínima separación tiene estab le­

cida por l a  anohura de la s  paredes la te ra le s  (o partes 

de tope) y de lo s  tabiques plegados conjuntamente o uno 

en e l o tro , mientras que la  mayor separaoión depende de 

la  longitud de las alas de l a  ba.:da o del tabique y de 

la s paredes la te ra le s . Ello stpone que e l cerrar o es- 

tanquéizar una junta de dilatación ya no depende de la  

mayor o menor elasticidad  del material empleado, sino 

¿e la  estructura del cuerpo ue junta doblable.

Para l a  mejor comprensión de los perí'eccionar- 

mientos de la  demanda se aoompana un uibujo en el que, 

tan sólo a títu lo  de ejemplo, se represencan unos ca­

sos prácticos de ejecución de juntas de acuerdo con lo 

antedicho.

En dicho dibujo, l a  figu ra  1 muestra una r e a l i-
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zación de un cuerpo de junta dotado de dos paredes, cu­

yo cuerpo es hueco y cuadrado. Las partes la tera les 

-20- poseen dientes -21- en sus superficies exteriores, 

o bien están perfiladas de o tra manera y se encuentran 

unidas entre s í  y equidistanciadas por tabiques -22- 

doblados en ángulo obtuso. A fin  de ev itar muescas, to­

das la s esquinas -2b- S6 hallan ligeramente redondea­

das, corriendo, de preferencia, paralelos entre s f  los 

citados tabiques -22-,

La figura  2 representa el cuerpo de junta segán 

la  figura anterior y en la  fa se  de compresión, hallán­

dose situadas lo s tabiques -22- plegados uno sobre el 

otro.

La figura 3 es la  v ista  de un cuerpo retenedor 

de junta, en forma de banda, cuyo tabique -24- en "V" 

une la s  dos partes la te ra le s -20-, portadoras de los dien­

tes -21-.

La figura 4 muestra el cuerpo de junta -3- en 

la  fa se  de compresión.

La figura  5 representa un cuerpo de junta segán 

la  figu ra  1, con aletas la te ra le s -25-, que están colo­

cadas a rnqyor o menor altura en la  parte la te ra l - 2 C - , 

se^án-las necesidades de u tilizac ión . Las aletas se na- 

llan  perforadas en -26- o, de acuerdo con la  figu ra  6, 

dentadas en -27-.

La figura  6 es la  v ista  de un cuerpo de junta 

segán la  figura 3, con aletas la te ra le s  -25-, que están 

colocadas de modo que, cuando se hallan di¿; candidas,



forman mía lín ea con el tabique -24-. Las aludidas ale­

tas van dentadas en -27-, estando lo s dientes regruesa- 

uos en eus puntas -28-.

La figura 7 representa un cuerpo de junta angu­

la r , cuyas alas en forma de "V" -29- están articuladas 

en -31- con la s  aletas angulares -30-, ofreciendo en la  

a r is ta  -32- de ta les ramas un regruesamiento o una enta­

l l a  redondeada. La a le ta  -30- posee, a l i^ual que l a  de 

la s  figuras 5 y 6, o r ific io s  o dientes, vinienuo dobla­

da en el borde -33- en forma de cola de milano en el 

punto -34-. La obra de manipostería -100- queda en con­

tacto con la  a le ta  superpuesta, ocurriendo lo mismo con 

el mortero de revoque -101-.

La figura 8 muestra dos aletas angulares -3b-,

que se hallan perforadas en -28- según l a  figura b, o 

dentados de acuerco con la  -6-. Licha a le ta  posee en 

su canto superior -38- untalán perfilado -27-, mitre 

ambas a letas ex iste  mía banda -37- de material altamen­

te e lá stico , por ejemplo caucho o espuma de material 

p lástico .
La figura 9 muestra una a le ta  en buiiaa l i s a ,  

con bordes perforados en -26-,

La figu ra  10 es una v ista  de una banda de Her­

meticidad con un cuerpo de junta en forma de ".8' -38-, 

cuyas aletas -39- están situadas en un mismo plano con 

el talán del p e r fil en "n" -40- en la  parte ae contacto 
-41- y presentan regruesamientos -42-, que corren en 

sentido longitudinal respecto a la s a letas. Las t ira s



resultantes de ello  se hallan estriadas en -43- despula 

del cuerpo de junta -38-, estando las t ira s  meaias -44- 

provistas de o r ific io s  con gran separación, en tanto que 

las exteriores -45- poseen o r ific io s  -28- muy tupidos.

L-s figuras 11 a 16 muestran distin tos ejemplos 

de realización de bandas y p e rfile s  de junta, con y sin 

a le tas.

Serán independientes del objeto de l a  invención 

los m ateriales, formas y dimensiones de lo s  elementos 

de junta d ilatab les concebidos de acuerdo con lo s per­

feccionamientos de la  invención, siempre que la s varia­

ciones que se introduzcan no afecten a su esencialidan.

N 0 1' A

Se reivindica como objeto de la  presente patente 

de invención:

1. Perfeccionamientos en juntas defonaables, 

constituidas a base de material doablable o plegable, 
de preferencia partiendo de cancho natural o s in té t i­

co, materias p lá stica s o sim ilar, que se caracterizan 

por e l hecho de formar tales juntas de dilatación unien­

do y manteniendo a la  debida distancia entre s i ,  nos 

partes de tope o piezas la te ra le s , dispuestas p re feri­

blemente paralelas la  una a l a  o tra , perfiladas debida­

mente o l i s a s ,  utilizándose como medio de enlace entre



las mismas, como mínimo, un tabique ligeramente above­

do, en ángulo obtuso o en forma de "<i", "M", "V" o " J " ,  

viniendo determinada la  máxima anchura por e l grueso 

de pared de la s  partes la te ra le s y lo s tabiques disten­
didos, mientras que l a  mínima anchura la  constituyen 

la s partes la tera les y el grueso de los tabiques dobla­

dos.

S. Perfeccionamientos en juntas deformables, 

segdh l a  reivindicación anterior, que se caracterizan 

por el hecho de u tiliz a r  para l a  fi ja c ió n  de las ban­

das de l a  junta de dilatación o de estanqueidad, a letas 

l i s a s  o convenientemente p erfilad as, la s  cuales poseen 

una determinada forma y magnitud y disponen de o r i f i ­

cios situados a una c ie rta  d istancia lo s unos de los 

otros.

3. Perfeccionamientos en juntas deformables, 

segdn la s reivindicaciones 1 y 2, que se caracterizan 

por el hecho de dotar a la s  partes la te ra le s o de tope 

de aletas de tracción de una anchura conveniente, di­

rig idas hacia e l exterior y l i s a s  o perfiladas.

4. Perfeccionamientos en juntas defarmablea, 

segóh laa reivindicaciones 1 a 3, que se caracterizan 

por el hecho de proveer a la s  aletas de tracción de 

dientes y de dotar en los extremos exteriores de estos 

óltirnos de un regruesamiento de pared.

5. Perfeccionamientos en juntas deformables, 

segón la s reivindioacion.es 1 a 4, que se caracterizan 

por el hecho de disponer la s  partes de tope o la terales
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en ángulo rec to , obtuso o agudo entre s í .

6. Perfeccionam ientos en jun tas defom ables, 

según la s  reiv ind icaciones 1 a 5, que se caracterizan  

por e l  hecho de dotar a la s  partes de tose o la te r a ­

le s  de talones p erfilad o s que se u t i l iz a n  para el an­

c la je .

7. Perfeccionamiento^ en ju n tas deformadles, 

según l a s  reiv in d icacion es la  3, que se  caracterizan  

por e l hecho de disponerse una banda plana de anchura 

adecuada, portadora en sus bordes de o r i f ic io s  de una 

c ie r ta  magnitud y colocados con l a  debida d is ta n c ia  lo s  

unos de lo s  o tro s.

8. Perfeccionam ientos en juntas deformadles, 

según la s  reiv in d icacion es 1 a 7, que se caracterizan  

por e l hecho de dotar a la s  a le ta s  de tracc ió n , que po­

seen una determinada anchura, de regruesamientos a mo­

do de bordón o s im ila r , p erfílan o s en la s  su p e rfic ie s  

de la s  mismas, la s  cuales están convenientemente per­

fo rad as.

9. Perfeccionamientos en jun tas deformadles, 

según la s  reiv indicaciones 1 a 8 , que se caracterizan  

por el hecho de disponerse entre dos a le ta s  de tracción  

una banda e lá s t ic a ,  extensible y comprimible, de p re fe ­

ren cia  a base de materias espumadas.

10. Perfeccionamientos en ju n tas deformadles.

Todo e llo  según queda d escrito  y reivindicado 

en l a  presente memoria d e scrip tiv a , l a  cual consta de
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diez hojas fo liad as, e scritas a máquina por una so la  

de sus caras.

Barcelona, a 15 de febrero de 1960.
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