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PATENTE IE INVEKNCION

a favor de
n,Idon y Dn.Louis DOYEN & de la Sociedad VITHERM, do=-
5 miciliados en Lyon (Francia), calle Bourgogne n2,79 los dos
primeros, y quail de Serin n%.60 la socledad,
poT:
» MAQUINA PARA ACONDICIONAR PRODUCTOS LIQUIDOS EN EN-
VASES DE MATERIAL PLASTICO »,
10 ‘ -0000~

MEMORTIA DESCRIPTIVA

El presente invento conecierne & una uwdquina
que permite scondicionar productos 1liquidos en envases de
material pléstico de 10s gue consisten en saquitos, bolsie

15 tas o utrfculos procedentes de una vaina o conducto del que
son solidarios y en el que estén unidos lateralmente por su
extremo o boca, Esta ndquina permite acondicionar autoadti-
camente liquidos cualesqguiera en este género de envases, co
nocldocs generalmente por envases arracinaldos, en ol sentido

20 de que la soldadura de cierre de los envases individualss
se efectla spbre sl 1fquido ¥ con la posibilidad de rezular
a voluntad la cantidad Ce 1fquido contenido en cada envase.

Con tal objeto, esta :adquina comprenie esen-
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clalmente una cdnula fi ja que slrve para que pueda deslizar
sobre ella el conducto sollidario de 1os saquitos o utriculos
individuales, el cual estd animedo de un movimiento de tras-
lacién intermitente y pasa sucesivamente entre las dos ramas
de una pinza situada con anterioridad a ls cédnula, y luego,
entre drganos de sostén y eatre otros dos érganos qus lo cor
tan longitudinalmente. Los electrodos de s0ldadura para ce- '
rrar cada saquito o utrfculo se hallan situados inwediataasn
te dsspuds de la zona de llenado indlvidual ds los utrfculos
por la cénula, y los Srganos de separacién de estos, a la al
tura de su soldadura de cierre, estén a continuacidn de di-
chos electrodos,

El funcionamiento de la mdquina es automé-
tico, pero discontfnuo, pues el conducto ¥y sus saquitos o u~
trfculos se hallan alternativamente inméviles, para peraitir
¢l llenado ¢e uno de ellos, cerrar el precelents y separar
6l anterior a éste Yltimo, y luego udévilss, pava peraitir el
avance de los utrfculos o saquitos de un puesto a otro de la
néquina.

El dibujo esquemdtico sdjunto represents, a
tftulo de ejeuplo no limitative, una forme de realizacién de
costa maquinas

Las figuras 1 y 2 son, vespectlvamente, vis
tas en planta y en alzado latsral; ¥y

La flgura 3, os unu viste en detalle, en
corte por 3-3 de la figura 1,

La néquine comprende esencialmente wna cé-
nula -8-, una phza -3-, poleas de sostén -4-, electrodos de
soldadura -5-~, dos sistemas de cortes =6- y 7=, v un siste-

na receptor -8-,
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I4 cdnula -8-, que presenta, cerca de su ex
tremo libre, un orificio -8 orientado hacia aba jo, estd co-
nectada por su extremo opuesto a un tubo -10- en dngulo rec-
to,qpefperrite a8 la vez sostenerla y allmentarla de producto
1fquido.,

Esta alimentacién se realiza a presién y du
rante un lapso regulable, con ayula de wn tornillo neumstico
o de un electroimén, gobernado por un minutero., Un sistema
de ulimentacidn muy sencillo, representado también en el dai-
Yujo, consiste en empalmar el tubo ~10-~ & un tubo de material
flexible -13-, que parte de un depbsito dispuesto en posicién
de carga y que contiene el 1fquido que ha de envasarse. Uha
pinza -13-, que rodea al tubo flexible -18- y que es gober-
nada por el mencionado minuterc, permite abrir y cerrar al-
tornativamente la edmisién de 1fquido en la cdnula -2-,

Otro sistema 4o alimentacién consiste en sin
cronizar con la méquine una bomba asplrante e impelente, Es-
ta solucién ofrece la venteja de no requerir depdsito de car
ga, pero impone en cambio la construccién de una bombe espe-
clal, por ejemplo de cloruro de vinilo, cuando se han de a-
condlcionar produectos tales como agua de Javel,

El conducto -1l4- y sus utrfoulos -15- proce
den de un dispositivo cualquiera de slimentacién, por ejem-

plo, de un carrete sobre el que estdn arrollados en torno de

“wn eje vertical, o de un recipiente que los aloja plegados a

modo de acordeln o fuelle,

En todo caso, el conducto y sus utrfculos
son conducides a la méquina gulados con preferencia, por ejam
plo, sobre gufas de material pléstico,

Ante de ajustarse sobre la cdnula -2-, el
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conducto ~l4- pasa por entre las dos ramas de uns pinze -3-,
cuyo clerre esté sincronizado con el de la pinza portadora
de los eleoctrodos -5~ de soldedura y clerrs de las bolsitas
o utrfculos, La plnza -3~ sirve para impedir que el lfquido
introducido en la cénula ~g=-, para llenar un utricule -15~,
se deslime a lo largo del conducto -14- y lleme varios utrl
culos a la vez,

Despuds de pasar por entre las ramas de la
pinza =3- y ajustarse scbre la cdnula -8-, cuyo extremo se
prefiere redondeado, el conducto -l4- pasa entre dos poleas
-4~ provistas de gargenta periférica, destinadas a sostener,
a la vez, & la cénula -2- y al conducto -14- con sus utricu
108 =15-, Bstes poleas se montan locas sobre ejes verticales
paralelos entre si,

Sostenida asf la cénula =2-, puede llenar-
se el utrfoiilo -15,~, situado antes de las pcleas -4-, sin
que la cénula flexione., Este 1lenado tiene lugar pasando el
1{quiéo a travéds del tubo flexible -12-, del tubo -10-, de
la cénula -2- y del orificio -9,

A continuacifn de lss gargantas de sostén
~4- gsa eicuentra situada la pinza de clerre que consiste e-
senclalmente en dos electrodos -5~ colocados a la altura del
gollete del utrfculo -15,~, acabado de 1llemar y que he pasa-
do mds alld de las poleas -4-. Si el conducto -14- y los m-
triculos ~15- son de cloruro de vinilo, los electrodos de sol
dadura funcionan con corriente de alta frecuencla. Ventajo-
sannente estos electrodos pueden llevar grabada la fecha, 1o
que permite realizar al mismo tlempo el clerre y fechar los
utrfculos,

Doespuds de 10s electrodos -5~ y en su mismo
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plano, se encuentra un sistema de corte que permite separar
del conducto -14~ el utriculo lleno y cerraldo -154-, |

BEste sistema puede consistir, couo indica el
dlbujo, en dos hojas -6=- como las de afeltar, entre las cua-
les avanza y se corte el gollete del utrfculo, Pambidn pue-
de consistir en una cizella que funcione en sincronismo con
la pinza de clerre -3~ y con la de soldadura -5-. De todos
i10d0s, el ancho de la soldagura debe ser bastante grande pa-
ra que el corte se efectde en la mitad de la soldsiura, Bl
utrfculo 1lleno y cerrado ~15,- cae, en consecuéncia, y el o
dueto =-l4-, igualmente cerrado, se convierte en un tubo que
rodca la cénula -8-,

BEn su desplezamiento, este conducto encuen-
tra entonces dos hojas =7- como las de afeitar, colocadas a
uno y otro lado de la cénula -2-, las cuales cortan el con-
ducto =14~ en sentido longltudinal y lo conviertem en dos ban
das, lo que permite que salge lateralmente la cfnula -2-, que
se desvian de la escuadra que forma el tubo -10-, Las dos cu
chillas -7~ van montadas en un soporte articulado, y un re-
sorte -16- tira de ellas en direccién a ls cénula -2-,

Las dos bandas resultantes del corte longitu
dinal del conducto ~l4- pasan por Ultimo entre dos ruedas la
bradas -B-, que arrastran a la vez el conducto =14~ y los u=-
triculps ~15-, Dichas ruedas -8- son movidas, con preferen-
cla, por un motor de freno. Debe advertirse que estas ruede=-
oillas sirven, ademds, para el secado, eliminando las peque-
flas cantidades de lfquido que Bubleran podido quedar en el
conducto -l4-~, A tal fin, debajo de las rueldecillas -8- se
dispone, con ventaja, una ocuba de recuperacidn, que se pro-

longa, ademds, hasta debajo de las cuchillas ~7- utilizadas
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para cortar a 1o largo el conducto -l4-.

El funcionamiento de esta méquina de acondi-
clonar, es como sigue:

El conducto -14- y sus utriculss -15- se des
plazan intermitentemente; .y su traalacién es alterneda con
su paro, Su movimiento de traslacidén estd asegurado median-
te las ruedas -8-, que ejercen tracciln sobre las dos bandas
resultantes de cortar a 1o largoe el conducto -14-, Este movi
miento de treslacién dura hasta que el utrfeulo -15,-, ante-
riomente llenado en -1Sa~, cerrado en -15,~ y llegado a la
posici n de separacién, encuentra un sistema que acciona el
paro de las ruelas -8-, Este sistema, designado por -17- en
la figura 2, consiste, por ejemplo, en un microrruptor o en
una célula fotoeléctrica, Sin embargo, debe mencionarse que
el desembrague de este sistema pueds lograrse, no por trope-
zar ol utriculo -15,- en el curso de su movimiento de tras-
lacifn en el sentido de la flecha -18~, sino por caer en el
sentido de la flecha -19-, una vez separado del conducto -
=14~ por el sistema de corte -6-,

' Con las ruedas -8- asi inmovilizadas, perma-
necen también inméviles el conducto -14- y los utrfoulos -
~15-, En este manento se abre la pinta -13- y se clerran las
pinzas =3- y ~5-, con 1o que se llena el utriculo -15,- y se
cierra el utrfculo -=15, = Simultancamente se produce la se-
paracién del utrfculo =15,-s sl el sistema de corte consis-
te en una cizalla, y no en cuchillas -6-, Durante esta fase,
la d.uraci'én del llenado, y con ello la cantidad de 1lfquide
introducido en el utriculo -15,~, son determinadas por el nni
nutero que regula el tiempo de abertura de la pinza -13-.

Terminadas la soldadura de cierre del utricu



175

180

180

185

190

195

lo -15,~ y la carga del utrfoulo -15,~, las ruedas -8- vuel
ven a ponerse en movimiento., Bl conducto -14- y sus utrfcud
los -}B- avanzan de nuevo; otro saquito o utrfculo llegs a

la zona de llenado o carga, O© sea a -155~, el anteriormente
cargado alcanza la de clerre, en -15,~, ¥ el que 1o precede

cerrado, a la de separacién, en -15;~, y as{ sucesivamente,

N O T A

Se declsban de novedad y propiedad en Espa-
fia, el contenido de las sigpienteé
REIVINDICACIONES
1, Miquina para accndicionar productos 1fqui-

dos en envases de msterial pléstico, del tipo de los consis
tentes en un conducto en el que desembocan utrfculos o bol-
sitas, caracterizada porque esenclalmente camprende una cé-
nula fija que sirve para el deslizamiento &el conducto, el
cual es solidsrio de los utriculos individuales, estendo a-
nimado de un movimiento :Lntenﬁitenta, pasando sucesivamente
entrTe las dos Temas de una pinza situada entes de la cénula,
v luego entre Srgenos de sostén y entre dos brganos que per
mlten cortarlo en sentido longltudinal,estando situados los
electrodbs de soldadura pare cerrar cala utrfculo inmedista
mente después de la zona de llenado individual de los utrf{-
culos por la cénula, y porque despuds de los electrodos ci-
tados hay unos Srganos para separar los utriculos, situados
a nivel de su soldadurs de clerre,

8. Miquina segin la reivindicacién 1, caracte-
rizada porque su funcionamiento es intermitente; el conduc-
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%0 y sus utr{culos se lesienen alternativamente para permi-
tir el llenado de urgptriculo, el cierre del preoedeﬁte, y
la separaciln del que presels a este dltimo, y se movilizan
luego para que avancen los utrfculos de un puesto a otro da
la méquina,

3. Miquina segin las reivindicaciones 1y 2,
caracterizada porgue la cdnula para la carga de los utr{ cu-
los desemboca por uno de sus extremos en un tubo, dilspuesto
en dngulo cm ella, paera sustenterla y conectarla a un sis-
tema de alimentacién de lfquido, estando sostenida la cédnu-
la, en la proximidad de su otro extremo,; por dos ruedecillas
con garganta, entre las cuales pasa, con 10 qua el c-ond.ucto
porta-utriculos se encuentra prendido entre la cdnula y las
menclonadas ruedecillas; y porque este extremo de la cdaula
esté redondesdo pars facilitar su introduecidn en el condug
to porta-utriculos, estando dispuesto en dicho extremo de la
cdnula y, orientado hacia abajo, el orfgriéio para la carga
individual de los distintos utrfculos, |

4, Mdquina segin las reivindicaciones 1 a 3, ca

racterizada porque los Srganos de corte longitudinal del con

‘ducto consisten en dos cuchillas gue se mantienen en contac-

to con la cénula mediante un resorbety, més alla de ellas, el
conducto queda transfomado en dos bandas que se arrollan So

bre ruedas, cuyas dos ruedas son accionasdas por un motor de

freno,
5. Miquina segin las reivindicaciones 1 a 4, ca

recterizada porque el sistema de alimentacidn consiste en un
depsito montado en posicién de cerga y conectado al referi-
do tubo mediante otro de material flexible, a ambos lados dsl

cual se disponen las dos ramas de uma pikea cuyo fnncicn'amien-
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to estd regulado medisnte un minutero,

6. Méquina segin las veivindiceciones 1 a 4, ca
racterizada porgue el sbstema de alimentacién consiste en u~-
na bomba aspirante e impelente,

.230 7. Méquine segin las reivindicaciones 1 a 6, ca
racterizada porque el sistema de separacién de los utriculos
estd conatituido por wna cizalla, |

8, Miguine segin las reivindicaciones 1 a 6, ca
racterizada porque el sistema de separacifn de los utrfculos

235 est{ constituldo por dos cuchillas, entre las cuales avanza
el gollete de cads utrfculo,

9, Mdquina segin las reivindicaciones 1 a 8, ca
racterizadae porque el funcicnamiento de la pinza de clerre
del conducto, antes de la cdnula, y el de la pinza de solda-

240 dura, estén sincronizados con el del sistema de llenado o de
carga,

10, » MAQUINA PARA ACONDICIONAR PROIDUCTOS LIQUIDOS
EN ENVASES IE MATERIAL PIASTICO =,
®odo ello tal como se describa y reivindica

245 en esta memoria que consta de nueve hojas escritas a mdquina

por una sola cara, y se ilustra en las figuras de la hoja que

la acompafia,

Barcelana, 11 de fehrero de 1960,
P.a.
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