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o favor de DOn HWinIuLUE TALINS CHECA, de nacionalidad
ezpailola, residente en Barcelona, calle Bruniquer, 21,
bajos, por "PERFLCCIOMAMILRTOS LN LA FALIIICACION DE
CALCUPTL LS, WsDIAS ¥ ANALOGOS DE CARACYNR »YacillLOR
U CRTOFEDICO",

HEMORTA DESCHIPLIVA

Le presente invencidn se rericre a unos per-
fecciouanientos introduvucidos en la fabricacién de cal.
cetines, medims, rodilleras, tobilleras y coderas,
utilizados cono medio protector w ortopédico, medante
cuyog nerieccionanientos se consiguen varias e inmpor
tantes ventajas préacticas con relscibn a todos los
gigtenas leborales conoclios hasta le recha, dado que
se silapliiican las operaciones ilabriles corresponuien.
tes y se obltiene un articulo més resistente y elesonte

que al producido de acuerdo con los métucdos en uso,
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como es sabido, les medlas ¥ denéso del tipo

y funcidn rexeridos se rabrican corricntecuente pertien-
do de piancas de goma o bien se conteccionsn & base de
hilos ve caucio recucierto de .ibras textiles. Liste
procedimiento exige, como ez evidente, uniones ¥y COgS-
turag, gue siempdpre pueden perjudicar =zl usuario, en
especial cuando ge emplea el articulo con tines orto-
pédicos o correctores,

Touos estos inconvenientes quevan salvacos
con los periecclonauientos de la invencidn, yue CON-
sisten esencialmente en iabricar el articulo de una
s0la piesa endleando litex de caucho gue ge moldea
por inuergidn, 4 tal iin se recurre sl molde aproniado,

gue puede ser de yeso o aluninio, el cual se swnorge en

un recipiente en el oue se contiene el ldtex ya prepa-

rado con los ingredientes noriiales para lo vidcenizo
cibn del miswo, Una vez recuolerto el molce, ce extrae
del reserido reciniente y ve nasa a una egtufa, en don-
de vienen lugar el secado ue la caps de coucno, a cuye
operacidén si, ve la rormacidén de los rebordeacos y la
colocacién de las tiritas extremas en ¢l articulo que
lo precise, vulcanizféndose todo ello. Una vez conso-
lidado el material, sc¢ separa del molde y se linsliza
el uroceso con el accbado de las piezas asl claboradas.
UpGo que el Llétex ae cavcho es de une regigtencis muy
supcrior =z la de la goma corriente ¥y a 1la de los te-
jréos etésticog emploados hesta la fecana, es pogible

obtener medias y dends muy delgados y, por tanto, menos
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molestos pora el wuuario y mds elegantes. Pe davrice
en diverses tallas y scabsdos, ya que, Segtin les nece-
cidades, puecen ser liscs o con reiuerzos, con o gin
tiritas y revorceavos y, en ciertos casos en que ine
trese agegurar la transpirscién, con oriliciogs de ai-
reacidn,

Lag medias y calcetines obtenidos gegin lo
expuesto pueden ussrse encime del calcetin o media
normales de tejidog pam preservar los pies de la hume-
dad en los dfac de lluvia, en el ejercicio de depor=
tes de invierno, en los merceados, pescaderlas y en
otros puntos en los cue, para ello, el perconal ha
venldo eupleando los cnanclos de goma, que, ademds de
ger peeddos ¥y molectos, solaiente protesen al calzado,
dejando al regto del pie y pierna al descucierto. Cuando
se trata de una eplicacibn ortopédica, el celcetin o
media de ldtex puede rerorzarse Gonde convenga, asl
cowo recibir los oriiiclos precisos, como antes se ha
indicado.

Cusndo el procedimiento se emples pars la L&
bricacibn de rodilleras, tobilleras y coderas, a las
mignes puecden agiegerse tanbién 1los reiuerzos nNecCesd-
rios en cada caso, reluerzos que pueden eglbar CcONg
titulcos por discos o tirasg de cauciio esponjoso, DI'O=
pios pars smortiguar los golpes. I el proceso de mol-
deo, taleg discos o tiras constituyen un conjunto con
el 18tex, quedando entre las vos capas del mismos para

deteraninar con &L uns sola pieza,
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wl procedimiento desgecrito puede, por tanto,
regunirge en las lases sijuientes:

a) Preparacién de un wmolde de yeso o aluainio
con la conuorwuacién propia del articulo (calcetin, me-
dia, rodillera, toobillera o codera);

b) Sumersibn de dicno molde en un denbsito o
tangue quc coutiene ldtex con los ingreuientes aptos
pera su vu.canizsecibén. ventro de este bafio, el molde
queva cublerto con una capa de létex de un cierto ee-
pesor; '

c) Qbtenido el antedicho recubrimiento, ce
extrae el molde asl revestido y se coloca en uns estv-
18 para secar la capa iornadas

d) &n las piezas que 1o necesitan, ge fornan
reborueados y se colocan las tiritas extiremas corres-
voundientes;

e) Cuenio se trata de agregar reluerzos, como
ocurre en las rodillerag, tobilleras y coderas, se adiw
cionan a la primers capa de létex unuvs discos o tiras
de material esponjoso, que, a continuacidn, se recu-
bren con una segunda capa de lédtex obtenida por otra
inmersibn del molde en el bailo antes citado, ¥y

£) Como ¥ltima operacidn, se vulcaniza el 1l&-
tex sobre =u molde, del que se extrae despuébs para el
aecabado de la pleza, que no presenta nuncs uuiones.,
serdn independientes del objeto de la invencién las
caracteristicas de los moldes embleados, naturaleza

del lé4tex con sus componentes auxiliares, lormas ¥y
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diuensiones del artfculo obtenido por inmersidn, elem
mentos de reiucrzo del mismo y demds detalles que no
arecten a la eszencialidad del procecimiento segdn log

pertecciongaientos descritos.

NOTA

Se reivindica como objelo de la presebte pa-
tente de invencidn:

l. Perieccionamientos en la itabricacién de
celcetines, mecias y andlogos de carécter proitector
u ortopéuico, que consisten esencialmente en obtencr
talee articulos due una sole pleza de ldtex de caucuo,
a cuyo erecto se prepera inlcislmente un molde de 1B~
terial apropiado, de preferencia de yeso o aluminio
¥y de conformeclén adecuada a la del objeto a elabo-
rar, sunergiéndose el mencionado molde en un depbsim
to en el gue se contiene el ldtex liquido combinado
con log ingzredientes necesarios para su ulterior vulca-
nizacién, a continuvacién de lo cual el reierido molde
ge extrae del depdeito y se gomete & le accidn de una
estufa que seca la cepa extendida sobre acuél, la cual,
a continuvacidn, se vulcaniza y ce completa con los
accbados precisos, entre log que se incluye la iorma-
¢ién de orifiicios de aireacién,

2. Perfeccionamientos en la fabricacién de cal-
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cetines, medias y andlogos de cardcter protector u
ortopédico, segin la reivindicacién anterior, que se
caracterizan por el hecho de cue a la selida de la
estufa de zecado, en las piezas que lo precisen se
foruan rcbordeados y se colocan las tirites extremas
correcpondientes, quedando n»revigia la sgreszacidn de
mecios de reiuerzo, constituldos por discos o tiras de
naterial esponjoso, en amellos articulss que, tales
como rodilleras, tobilleras y coderas, se hellan some-
tidas 2 golpes.

3. PerfeccioLauientog en la isbricacién de
calcetines, iredias y sndioszos cde caricter protector u
ortopédico, segdn las reivindicaciones 1 ¥y 2, que se
caracterlzan por el hecho de gue los elcucntos de re-
iuerzo que se adicionan a las piezas cue lo exigen se
sltdien en los puntos precicsos una vez na salido por pri-
mera vez el molde con su capa del recipiente que cone
tiene el létex, reslizfndose lue; 0 une scgunda inuer-
gibn pars que acuellos elementos incorporados se w-an
Intimamente dentro de lag dos capas constitutivas de
ia pieza, la cusl, en todog log casos, carece ¢e UNnio-
nes o Jjunturag.

4, Perfeccionamicntos en la fabricacidén de
calcetines, mzsoias y anélogos de cardcter protector u
ortopédico, gegin la reivindicacibn 1, que ge caructew
rizan por el necho porque se aplica un revecthl.cionto
afelpado a la cera interior del artfculo,

5, Perifeccionarticentos en la fabricacién de



calcetines, medias v andlogos de cardcter »rolcchor u
ortopédiico,

La presente wmemorias corsta de gliete hojas 1o~
liades, escritas por uns solg cars.

Bercelona, a 10 de feibrero de 1960,

Enrigue TAL:S CHECA
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