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P. A T E N T E 
D E

I N V E N C I O N

por  "MAQUINA PARA LA FABRICACION DB ENVASES METALICOS DE 
SECCION POLIGONA'y a favor de la  firm a española FRANCIS­
CO CIEMARES, *S.L., dom iciliada en Madrid, "¡López de Gras, 
NS 6".

MEMORIA DESCRIPTIVA

l a  p resen te  invención se re f ie re  a una máquina para 
la  fab ricac ió n  de envases m etálicos de sección po lig o n a l.

la  fin a lid a d  de e s ta  invención es la  producción rá p i­
da de ta le s  envases, de cualquier trazado po ligonal en 

5. su sección re c ta , sim plificando a s i  lo s  medios de fa b r i­
cación a c tu a le s , y consiguiéndose la  máxima perfección  en 
l a  formación de l a  zona l a t e r a l  de lo s  mismos, f a c i l i ta n ­
do con e l lo  l a  u l te r io r  adaptación de fondos y tap as , que 
se re a l iz a  por lo s  medios h a b itu a le s .

O* Aunque l a  máquina consigue obtener cualquier trazado
p o lig o n a l, su p r in c ip a l aplioaoión es para lo s  envases de 
sección rec tan gu lar o cuadrada, y a e s te  aspecto nos re fe­
rirem os en la  presen te  memoria d e sc rip tiv a .

El fundamento de la  invención e s tr ib a  en deformar un 
c ilin d ro  de sección re c ta  o irc u la r , cuya área sea igual a15



l a  que se desea paya el cuerpo rectangular o cuadrado, es 
d e c ir , transform ar una fig u ra  geométrica en o tra  equivalen­
te pero de d is t in to  trazado p e r ifé r ic o .

Tal deformación se consigue en e s ta  máquina obligando 
5 . mediante una brusca impulsión, a dos m atrices  adecuadamen­

te d is tan c iad as , a aumentar su separación de suerte que a l 
e s ta r  In ioialm ente comprendidas dentro del cuerpo c i l in d r i ­
co de p a r t id a , lo  e s tira n  en la  d irección  conveniente para 
que tome la  sección que se busca.

10. E stas m atrices consisten en p le t in a s  de plano v e r t ic a l
y p a ra le la s  en tre  s i con ancho igual a l  del l a t e r a l  a fo r­
maren el trazado a obtener, es d e c ir , que sus a r i s ta s  l a te ­
ra le s  v e r tio a le s , ligeram ente redondeadas para e v ita r  a r i s ­
ta s  v ivas en el envase fu tu ro , queden perfectam ente de f in  1- 

15. das en su separación.
Es evidente que s i  el aumento en la  d is ta n c ia  en tre  ma­

t r i c e s  se produce en forma le n ta  se conseguiría el mismo re­
sultado pero con e l golpe instantáneo se ahorra tiempo, siem­
pre que el m ate ria l del c ilin d ro  de p a r tid a  ofrezca l a s  ga— 

20. r a n t ia s  de resistencia- que requiere el esfuerzo a s u f r i r .
Se comprende la  conveniencia de que el c ilin d ro  de par­

tid a  envuelva a ambas m atrices sin juego alguno, dentro de 
su p o sib le  colocación sin forzamiento alguno, puesto que a s i  
se aprovecha integram ente la  impulsión separadora de dichas 

2 5. m atrices desde el mismo momento en que se l a s  acciona.
Se comprende también que lo  mismo que se escoge como 

trazado in ic ia l  a deformar el c ilin d ro  de sección c irc u la r , 
puede p a r t i r s e  de o tro  trazado c ilin d r ic o  de cualquier o- 
tra  sección redondeada, ta l  como por ejemplo, de una sección 

30. re c ta  e l íp t ic a  u Ovalada.
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r s  CENTIMOS!

Suponiendo p u és , como en lo  sucesivo  considerarem os, que 
se toma como elem ento a deform ar un cuerpo c i l in d r ic o  de sec­
ción c i r c u la r ,  e l  ancho de m a tr iz  se rá  cuerda de un arco  de 
l a  misma, y p o r e l lo ,  ambas p l e t i n a s  de m a tr iz  r e s u l ta rá n  
in ic ia lm e n te  diam etralm ente o p u esta s .

La máquina o b je to  de e s ta  in te n c ió n , p a ra  l l e v a r  a cabo 
l a  deform ación deseada en ritm o ráp ido  y continuo , consta  de 
lo s  e lem entos y d is p o s i t iv o s  s ig u ie n te s :  un mecanismo ro ta to ­
r io  accionado p o r m otor e lé c tr ic o  con adecuada d e m u ltip lic a ­
ción p a ra  p ro d u c ir  l a  ro ta c ió n  continua de un v o la n te  en cu­
yo e j e  e s tá  montada lo c a  una e x c é n tr ic a  que por b ie l a  reg u la­
b le  en lo n g itu d  y m anivela produce e l desp lazam iento  a l te r n a ­
t iv o  de un vástag o  v e rtic a lm en te  gu iado , ten ien d o  lu g a r  un 
desp lazam iento  en subida y ba jad a , con un ún ico  re c o rr id o , 
cada vez que se s o l id a r iz a  l a  e x c é n tr ic a  can e l  á rb o l ro ta to ­
r io ;  un d is p o s i t iv o  de embrague y t r in q u e te  accionado p o r p e ­
dal p a ra  co nseg u ir que l a  s o lid a r id a d  de e x c é n tr ic a  a á rb o l 
r o ta to r io  so lo  o c u rra  du ran te  una re v o lu c ió n  p o r  cada bez que 
se p i s e  e l  p e d a l; dos m a tr ic e s  se p a ra b le s  p o r e l  c itad o  v ás­
tago en gu re c o rr id o  descenden te , de p r e f e r e n c ia ,  y recupe­
rando su p o s ic ió n  i n i c i a l  p o r medio e l á s t i c o  durante  e l  reco­
r r id o  del mencionado vástago  en sen tid o  c o n tra r io ;  m edios pa­
ra  g u ia r  e l desp lazam iento  de l a s  m a tr ic e z  conservando e l pa­
ra le lism o  de sus p la n o s ; m edios v in cu lad o s  a l  vástago  p a ra  
p ro v o car e l  aumento brusco  de d is ta n c ia  e n tre  m a tr ic e s ;  medios 
v in cu lad o s  a l a s  m a tr ic e s  p a ra  r e c ib i r  l a  acc ió n  d is ta n c ia d o -  
ra  de l o s  m edios v in cu lad o s  a l  v á stag o .

Todo e l lo  quedará comprendido m ediante l a  s ig u ie n te  des­
c rip c ió n  dada con r e fe re n c ia  a l a s  f ig u r a s  da l a s  a d ju n ta s  
lám in as  de d ib u jo s , como ejemplo no l i m i t a t i v o .
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En lo s  d ibujos!
La f ig .  13 muestra la  máquina ob jeto  de la  in tención , en 

p e rsp ec tiv a , parcialm ente ro ta  para p e rm itir  ver lo s  órganos 
del in te r io r ,  re ti r a d a s  asimismo l a s  p lac as  de c ie rre  de su 
cabezal para ver l a s  m atrices diia tadoras y supuesta también 
re tira d a  una de ta le s  m atrices, y

La f ig .  2a muestra en d e ta lle  lo s  medios rea lizad o res  de 
aumento de d is tan c ia  de l a s  m atrices.

La máquina consta de una base 1 cerrada, de cuya tapa su­
p e rio r  sobresalen lo s  elementos conformadores por deformación. 
Dentro de la  caja base se a lo ja  un motor e lé c tr ic o  cuyo eje 
transm ite  ro tación dem ultip licada, ñor 5 y 2 / ,  a l á rbo l en que 
está montada la  excén trica  4  vinculada por botón de manivela 
y b ie la  ^  regulable en lon g itu d , a l vástago 8 que por e llo  
puede desplazarse en reco rrido  a lte rn a tiv o  v e r t ic a l  adecuada­
mente guiado,que adquiere solamente cuando se so lid a riz a  la  
excén trica  4  con el citado árbol de la  po lea 2 / y para esto 
se dispone un embrague 4  accionado por pedal P y juego a r tic u ­
lado de palancas, de suerte que al oprim ir dicho pedal crea 
el vinculo zafando un fiad o r normalmente encajado en muesca 
de rueda in te r io r ,  produciendo únicamente una revoluoión de 
l a  excén trica  4, ya que en cuanto termina la re fe r id a  revolu­
ción vuelve el f iad o r a in tro d u c irse  en su muesca dejando de 
nuevo loca  l a  excén trica  respecto a su e je  n asta  nueva presión  
sobre el pedal 3? en que se re p ite  el c id o ,  y como cada revo­
lución  a s i  provocada o rig in a  una ráp ida  tra s la c ió n  del vástago 
8 en descenso, seguido de ascensión, t ie n e  lu g ar l a  separa­
ción deformadora de l a s  m atrices, que m ien tras el vástago a s ­
ciende re c a e rá n  su p o sic ió n  in ic ia l  y perm iten, al alcanzar 
la  misma, por medios e lá s t ic o s , r e t i r a r  el envase obtenido.30.
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El vástago 8 forma p a rte  de un conjunto ríg id o  a l que per­
tenecen l a s  p iez as  tr ia n g u la re s  2 y R ' (dos en este ejemplo) 
cuyos lado s inc linados, a l descender e l núcleo 8, resbalan  so­
bre lo s  similarmente in c linados lados de l a s  p iez as  12, y 13'  
s o l id a r ia s  de l a s  m atrices 10 y 10 ' ( re t ira d a  la  10 ') y ob li­
gan a s i  a e s ta s  m atrices  a un brusco aumento de d is ta n c ia  con­
servando su para le lism o . Todo e s te  conjunto despiazable del 
vástago 8 y p ie z a s  2  y 2 '  re su lta  adecuadamente guiado por l a s  
columnas 11*

variando el trazado de flancos oblicuos de e s ta s  p iezas  
tr ia n g u la re s  se regula a voluntad la  cuantía del aumento en 
l a  d is tan c ia  en tre  m atrices; que se combina con una regulación 
de la  long itud  de la  b ie la  J3 para ac tuar de acuerdo con l a  de­
formación necesaria, en cada caso.

1 -as  m atrices 10 y 1J¡)' son reem plazables de acuerdo con 
l a s  dimensiones del cuerpo c ilin d ric o  de p a r tid a  y p e r f i l  a 
obtener en el envase deformado a l trazado de sección poligonal 
que ce desee.

Además de la  recuperación de posición  de l a s  m atrices 
por medios elástioos* son asimismo e lá s t ic o s  lo s  elementos de 
acción de lo s  re s ta n te s  elementos amovibles de la. máquina, ta l  
como el muelle Ig  para e l tr in q u e te , y a s i  e l operador no t i e ­
ne que preocuparse mas que de encajar un cuerpo c ilin d r ic o  de 
p a r tid a  y oprimir el peda l, re tiran d o  dicho cuerpo para colo­
car e l  s igu ien te ; ritm o que permite una a l t a  c ifra  de produc­
ción con re su ltad o s perfectam ente acabados para  f a c i l i t a r  l a s  
re s ta n te s  fa se s  de la  fab ricac ió n .

Dentro de la esencial idad del invento son adm isibles va­
r ia n te s  de d e ta lle  asimismo objeto de l a  pro tección  que se re -  
cab^odrá  ser pués la  máquina del tamaño que contenga, emplear30



2 55991e l traz ad o  de m a tr iz  adecuado p a ra  cadá^c^o* con reg u lac ió n  
de separación  armonizada con e l re su lta d o  a co nseg u ir, emplear 
cu a lq u ie r medio de embrague que de li*gar a una so la  revo lu c ión  
de l a  e x c é n tr ic a  en cada operación  deformadora y en f i n ,  u t i ­
l i z a r  lo s  m a te r ia le s  mas ap ro p iad os p a ra  l o s  d i s t i n t o s  elemen­
t o s  de la  máquina según su cometido.

N O T A

Hecha la  d e sc rip c ió n  del p re s e n te  in v en to  se d e c la ran  co­
mo nuevas y de p ro p ia  invención  l a s  r e iv in d ic a c io n e s  s ig u ien ­
tes*

1 .  -  Máquina p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de en v ases  m e tá lic o s  de 
sección p o lig o n a l,  p r in c ip a l ,  pero  no ex c lu siv am en te , a p lic a ­
b le ,  a l a  form ación de envases de sección  re c ta  re c ta n g u la r  o 
cuadrada, p a r t ie n d o , de p re fe re n c ia ,  de cu erp o s de envase ci­
l in d r ic o s  de sección  r e c ta  c i r c u la r ,  c a  r  a o t  e r  i  z a  -  
d a po r c o n s ta r  de, dos m a tr ic e s  deform adoras s u s c e p tib le s  
de d e sp la z a rse  para le lam en te  a s i  mismas, ó rganos e le c tr o ­
m ecánicos p a ra  p ro v o car l a  separación  de d ic h a s  m a tr ic e s  en 
desp lazam iento  in s ta n tá n e o , d is p o s i t iv o  de embrague con f i a ­
dor p a ra  a se g u ra r una separación  deformadora ú n ica  r.ag9l^M& 
p a ra  cada envase a  o b ten e r y m edios e l á s t i c o s  de recu p erac ió n  
de p o s ic ió n  i n i c i a l  p a ra  oada uno de l o s  e lem entos d esp laza - 
b les*

2 . -  Máquina, según l a  re iv in d ic a c ió n  1 , c a ra c te r iz a d a  
porque l a s  dos m a tr ic e s  t ie n e n  traz ad o  s im é tr ic o  re sp e c to  a l  
p lan o  medio de separación  en reposo de l a s  mismas, cuyo t r a ­
zado c o n s is te  en una d e lim ita c ió n  de determ inada anchura
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¿axi^por l o s  b o rd es  lo n g i tu d in a le s  v e r t i c a l e s  de una p l e t i n a  
de p iano  sensib lem ente v e r t i c a l  y p a r a le la  a l a  o tra  p l e t in a  
que forma l a  m a tr iz  o p u esta , estando  l o s  c ita d o s  bordes l ig e ­
ramente redondeados y con separac ión , en cada m a tr iz , ig u a l 
a l  ancho del l a t e r a l  co rresp o n d ien te  del fu tu ro  encase p o l i ­
gonal, re c ta n g u la r  o cuadrado de p re fe re n c ia ,  siendo 1 -a  d is ­
ta n c ia  e n tre  sus p la n o s  t a l  que queden i n s c r i t a s  como cuerdas 
d iam etralm ente o p u esta s , l a s  secc io n es  t r a n s v e r s a le s  de l a s  
mismas, en l a  sección  r e c ta  de un cuerpo de envasa c i l in d r ic o  
de d i r e c t r i z  c i r c u f e r e n c ia l ,  re su lta n d o  p o r  co n sig u ien te  e l 
c itad o  cuerpo abarcando a l a s  r e f e r id a s  m a tr ic e s  en con tac to  
suave con l o s  b o rd es  v e r t i c a l e s  de l a s  mismas a l  d isp o n e rlo  
como envase de p a r t id a  que ha de s u f r i r  l a  deform ación nece­
s a r ia  p a ra  o b te n e rlo  con traz ad o  p o lig o n a l.

3 .  -  Máquina, según l a  re iv in d ic a c ió n  2, c a ra c te r iz a d a  p o r­
que ambas m a tr ic e s  poseen medios p a ra  d eslizam ien to  p a ra le lo  
que asegura  su g u ia je  en l a  fa se  de aumento de d is ta n c ia  en su 
separación  deformadora do envase y en l a  de recu p erac ió n  de 
p o s ic ió n  i n i c i a l  v a llán d o se  de medios e l á s t i c o s .

4 . -  Máquina, según l a  re iv in d ic a c ió n  1 , c a ra c te r iz a d a  po r­
que lo s  ó rganos electro*?mecanicOs que provocan l a  b rusca  sepa­
rac ió n  de m a tr ic e s  increm entando su mutua d i s ta n c ia  en reposo, 
co n s is tan  en un m otor e lé c t r ic o  d isp u esto  en l a  base de l a  má­
quina que, p o r  una d e m u ltip lic a c ió n  adecuada, da lu g a r  a la  
ro ta c ió n  continua de un á rb o l en e l que e s tá  enmangada lo c a  
una e x c é n tr ic a  v in cu lad a  p o r botón de m anivela y b i e l a  a un 
vástago  su sc e p tib le  de d e sp la za rse  guiado en re c o rr id o  a l t e r ­
n a tiv o  v e r t i c a l .

5 . -  Máquina, según l a  re iv in d ic a c ió n  4, c a ra c te r iz a d a  por­
que hay d isp u e s to  un embrague a pedal que, complementado por30



f ia d o r  a c tu an te  sobre muesca p ra c tic a d a  en l a  p e r i f e r i a  de una 
rueda s o l id a r ia  de l a  ex cén trica?  perm ite  una so la  rev o lu c ió n  
de d icha ex cán trio a  po r cada p re s ió n  del pedal de embrague? con 
el co n sig u ien te  re c o rr id o  único en descenso y a sce n s ió n  del c i-  

5. tado v ástag o , lle v an d o  e s te  vástago  ap aread as  a ambos la d o s
p ie z a s  sensib lem ente t r ia n g u la r e s  que a l  se r a r r a s t r a d a s  ha­
c ia  ab ajo  en e l  descenso del vástago d e s l iz a n  su lado  ob licuo  
sobre la d o s  sim ilarm ente in c lin a d o  de o t r a s  p ie z a s  s o l id a r ia s  
de una y o t r a  m atriz?  provocando a s i  su aumento de d is ta n c ia  

10. i n i c i a l  y con e l lo  l a  co n sig u ien te  deform ación del encase c i r ­
c u la r  de p a r t id a ,  m ie n tra s  que a l  ascen d er e l r e fe r id o  vástago 
l a s  m a tr ic e s  recuperan  su p o s ic ió n  d is ta n c ia d a  i n i c i a l  y hacen 
p o s ib le  l a  r e t i r a d a  del envase deformado y l a  co locación  del 
c i r c u la r  a deformar a co n tinuac ión .

1-5* 6 . -  Máquina p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de envases m e tá lic o s  de sec­
ción p o lig o n a l .

Según se d e sc rib e  y re iv in d ic a  en l a  p re s e n te  memoria que 
consta de ocho h o ja s  fo l ia d a s  y m ecanografiadas po r una so la  
cara y de do s lám in as  de d ib u jo s .

M adrid, a 24 de F ebrero  de 1960.
FRANCISCO CISMARES, S. 1 . 

p .  a .
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