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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafla &

la solicitud de una
PATEEIE DE INVENCION por VEINTZ ANOS en ESPAnA, a favor de
DON RAFAZL GOMEZZ~I1ECHON PONS, de nacionallidad espafiola, do=~
miciliado en Valencis, Paseo de la rechina, ne 75

por

"UN PROGESO DE FABRICACION DE CAJAS DECARTCIN A YARTIR DE UNA
LAIINA D2 PAPIL ANROLIATOM

Inventor: Bl solicitante, de nacionalidad espafiola.
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a Invencibn a que se refiere la presente liemcria cons

- 3"
féww}

tituye uaa dovedad Ilndustrial con caracteristicas y ventajas
que la hacen merecedora Ael privilezio de explotacibén exclusi-
va por ella golicitado, de acuerdo con las prescripciones del
pgtatuto vigente sobre kropiedsd Industrial de recha 206 de ju-
1io de 1929, fexto refundido publicado el 30 Ge abril de 1930,

sezin se dosprende del enunciado, se irata de proteger
an esta ratente de Invencién un proceso de fabricacidén de ca-
jas de carton, a partir de una lémina de pspel enrollado, vie=-
ne a resolvsr definitivam:ate el problema de la obtencién de
cajas formadas por un cuerpo eaterizo gin unidén alguna por &ra
pas.

Todoa las cajas conocidas, inclusc las tubularszs, tie
nen a1 parte de su cuerpo elementos de sujecidn extrailos a la
materia que los constituye, como son por ejemplo las grapas
que sirveu para unir los bordes de la pieza de cartdén, cuando
1g caja esth obtenida por un cuerpo laminsr dodlado, o0, Como
en el caso de los bofas, para fijar la tapa y el fondo.

Bl procedimienio que nos ocupa elimina esta necesidad
regultando de el una caja enteramente de cartén, de una sola
piega, a la que golo es preciso precintsar el fondo y tapa por

los medios conocidos de cintas de papel engomado.

81 procedimiento en cusstidn comienza en el acto de
earollar el papel, por los medios mecénicos al uso, sobre un
alna dotada de cuatro aristas que deterninan cuatro éngulos
dol envase, vimiendo a ser, posterlormente, estas grigtas hen-
didas en %toda st longitud y cortadasg en una extensibn longi-
tudinal a fin de obteaner les solapas de clerre Correspondien-

teg al fouado ¥y a la tapa.

31 proceso ds fabricacién, en el arrollamiento del pa-
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pel, se modifica en sl sentido de utilizar para el arrollamien-
to varies laminas simultansamente, lo cual permite utilizar pad
pel de diversas calidades y caracteristicas, correspondisendo
papel de mejor calidad s las superiicies interior y extsrlor
del cuerpo s oblener, quedando la masa del cucrpo formada Con
papel de mals calidad, gque ha de guponsr un mejoramicnio en el
precio de fabricacidn de los envases, sin gque se reduzca su re-
gsistencia.

Bl tubo obtenido por el arrollamientio de las diversgas
lémings de papel, poseerd una seccidn cuadrangulér, de tal ma-
ners que sobre sus vértices se realizan los hendidos correspon-
dientes para asegurar el doblez de la caja por estos puntos ¥y
que permitan su plegado; como asimismo se practicaran hendidos
transversalas a los primerss, como ltima operacibén de acaozde,
sobre la zona lf{mite del cuerpo y de las solapas que han de ac
tuar de fondo y tapa..

La caja obtenids, exenta por completo de grapss o ele=
mentos auciliares para su formacidn, es de una resistencig no
congsguida hasta ahora en envases de este tipo, Si unimos a
ello la gencillez de construccidén, tendremos un precio de costq
muy reducido en comparacida con el coste actual de cajas seme~-
Jantes,

1a caja obtenida segln este proceso de fabricacibn es
gsusceptible de armarse, Como en los casos normales, sin que pa
ra ello haya de modificarse el proceso de fabricacidn,

Hecha l& descripcidén precedente es necesario aédir que
los detalles dae realizacidén de la idea expuesta pueden variar
sin que por ello Gamvie la esencia de la invencidn, que eg lo
gue se desprende de los pérrafos que anteceden y 1o que ge reit

vindica en la siguisate
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En resumen: la ratente de Invencidn goe se solicita ha
de recaer sobre las reivindicaciones sigulentes:

12,-UN PROCESO DE FABRICACION DE CAJAS DE CARTOW ) FAR-
TIR DE UNA LMMINA DE #APEL ENROLLADO, caracierizado esencial-
mente por el hecho de utilizar como principio del procedimien-
to el enrollsmiento de una l&mina de papel o varias de ellas su
perpuestas, sobre un almag doteda de cugtro aristas determinan-
tes de cuatro éngulos del envase, cuyas aristas son eonvenien-
temente hendidas para permitir el plegado de la caja en plano,
siendo posteriormente cortadas estas aristas en una zona de su
extensidn pars determinar la anchure de las mlapas que han de
servir para la formacidn de los fondo y tapa, cuyas solapas,
en su zona de confluencia con los laterales y testeros, son
hendidas tambien, como en los casos usuales,

2%,~ 3e relvindica por G1ltimo, como objeto sobre el que
ha de recaer ls Patenie de Invencidn que se solicita "UN FPRO-
CESO DE FABRICACION DE CAJAS DE CARTON A RPARTIR D2 UNA LAMINA
DE PAPEL EIROLLADOY,

Todo tal y como queda descrito y reiviandicado en la
presente Memoria gque consta de cuatro hojas escritas a mégquina
por na sola cara.

Madrid, 23 de febrero de 1960

ALFON30 UNGRIA
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