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La invención concierne a nna .mejora en el procedimien­
to de fabricación de barras de hielo del tipo que en la indus­
tria puede consideiaise como clásico actualmente y que se ob­
tiene en moldes de prisma cuadranguiar de I8xl8 cms. de boca, 
pesando unos 20 a 25 Kgs.

Como es sabido, cuando mayor sea el volumen de agua a 
congelar, más tiempo requiere,.y, como es lógico, el gasto de 
fuerza eléctrica o energía mecánica es mayor. Y, como quiera 
que debe tenderse siempre a solucionar que lleven a mejorar la 
productividad, sería ideal la reducción del volumen actual de 
las bailas de hielo con el objeto de lograr el máximo rendi­
miento de la producción a la vez que un coste mínimo.

En experiencias preliminares llevadas a cabo con tal 
fin, se ha comprobado, en efecto, que las bairas de hielo de 
20 a 25 Kgs. tardan en congelar en moldes de 18 x 18 cms. de 
boca, y en condiciones normales de funcionamiento, un promedio 
aproximado de 14 horas, en tanto que la misma cantidad de hie­
lo, así como en igual de condiciones de funcionamiento, cero 
dividida en moldes de semibarras, se congela en unas ? horas 
solamente.

La adopción de las semibarras supondría, pues, un aho­
rro de tiempo, muy interesante de por sí; y otras ventajas más, 
como son las de aun" :tar la producción en un 30 al 40 %, a la
vez que la disminución del gasto requerido de en.rgía y fuerza
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motriz en la misma proporción, sin contar con la áe une no 
sería necesario ampliar la potencia ni la capacidad instala­
da, obviándose, por lo tanto, las dificultades de encontrar 
nuevos locales que reúnan las condiciones indispensables de 
estar enclavados en "zonas pese das" y de no alejarse mucho, 
sin embarco, del núcleo de la urbe.

Ahora bien, las semibarras de hielo, aunque ideales 
desde el punto de vísta de la producción, adolecen del incon­
veniente de ofrecer c. la licuación una superficie má<? ¿tilata­
na y de no responder al tipo oaauraúo de 2u a 25 ., que es
el comercial so muchos ciudades populosas y para el que gene­
ralmente están equipados los consumidores. Y, e-*'torces, con 
el fin de arcar la conveniencia de la producción con el inte­
rés y la necesidad del consuno, se ha propuesto la mejora de 
la invención, la cual consiste en congelar previamente semi- 
barras, por ejemplo, de 18 x 9 cms. de sección transversal, 
en moldes dotados de concavidades en elevación en una de s<¿g 
curas laterales. Luego se desmoldean dianas se*Aberras y se 
emparejan seguidamente eu. moldes dol tipo normo!, de ..ndo 
queden enfrontadas cor las ceras qrv- Ti<̂ vr<ii los rel^c'^p ]QT-,__ 
^itudirales originados por las concavidades de los submolda^
rellenando de agua el espacio intermedio que r 
Por último, tus parejas forjadas de semibarras 
medio de nueva congelación con el agua de rali 
ves qoe adquieren la cobasjón de las barras de 
se desmoldean en la forma conocida.

esta entre ella
so suel por
uo, y ! una
hielo normadas
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Como puede advertirla, le redore- pr .*  ̂v- poi-
te, tárente, la inversión finaliolera del costo de ios sob­
ácidos, a Jiá? de i ̂ rano de obro '.y;.e lleva el des'..oídeo g nue-
ve moldeado de 1áS semibaño;as, así cono un tiempo del orden
aoroximsdc de los 15 minuto,s de la fase de soldadura de dichas 
semibarras emparejadas. Pero todo ello queda compensado con 
creces merced al incremento de productividad que facilita por 
lo e d e  economía de tiempo, y sin que sea preciso ampliar, co_ 
mo se h^icho, la instalación, ni la potencia motriz de la 
misma.

Para el mejor entendimiento de la invención, se ilus­
tra seguidamente un ejemplo no limitativo de realización de 
la misma con los dibujos anexos,q^e muestran:

La figura 1&, la sección transversal de un submolde 
de congelación de semibarras de hielo con una de sus caí-as 
provista de angostas concavidades en elevación.

La figura 2&, una. vista en alzado del propio submolde 
de la figura 13.

La figura 3§, una pareja de semibarras de hielo en 
el interior de un molde de los tipos normal enfrentadas por 
las caras dotadas de relieves longitudinales y dispuestas pa­
ra ser soldadas, en el tanque de congelación con el relleno 
intermedio de agua.

De acuerdo con los dibujos reseñados, (l) indica las 
semibarras de hielo emparejadas en un molde de los del tipo 
normal, (2) los relieves en elevación de dichas se riba;, ras que
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dan lugar a la conveniente separación intermedia que es relle­
nada con el agua de soldadura

- N O T A -

80

85

90

95

loo

En resumen; la PATENTE DE 1NVE30I0N recaerá sobre las 
reivindicaciones siguientes:

1. - Una mejora en el procedimiento de fabricación de 
barras de hielo y dispositivo para su ejecución, que consis­
te en congelar previa tente semibarras, tales como de 18 x 9 
cms. de sección transversal, en submoldes dotados de angostas 
concavidades en elevación en una de sus caras laterales; en 
desmoldear dichas semibarras y emparejarlas seguidamente en 
moldes del tipo normal de modo que queden enfrentadas y sepa­
radas por ios nervios originados por las concavidades de los 
submoldes, rellenando de o.gua el espacio intermedio resultan­
te; y en soldar las parejas formadas de semibarras por medio 
de nueva congelación con el agua de relleno, desmoldeándolas, 
finalmente, para el consumo, una vez que adquieren la cohesión 
de las barras de hielo normales.

2. - "Una mejora en el procedimiento de fabricación de 
barras de hielo y dispositivo para su ejecución", sustancial- 
mente como queda, descrito y representado en esta Memoria, que 
consta, de cinco no jas mecanografiadas por una sola cara, y una 
lámina de dibujos.

Madrid, 23 de febrero de 1960
MANUEL CANON ALONSO 
P. a.
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