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LELICRIA DESCRIDPTIVA

ocedintento de
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Lo nresente inveacidn se refiere o un n
. « 2 A . S
fabricacidn de fajas tubuleres elasticos,

icho »roceso para la formacidan de lu fajsa eldstica

w)

D

tubular, es llcvado a cavo en telar

In este nroceso se lo_ra dar elasticidad =2n ¢l scntido
de la anchura alterando el nomal funciocrenmiento d=l telar, de

forua que se lozre inyectar cntre los rasados ¢l hilo cldstico,
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coustituyendo un trama’o dentro del tejido, que cs el que le
da esta propiedad,

™

Bl procedimiento en sf, coisis
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el diazrena
noraecl de movimientos de las a_ujas sn la foruwacidn de la ma-

co especial coloecado en la corona de

e

lla, medisnte ua excéatr
xcéntricos del cilindro y en el plato de excéntricos, que re-
trasa el avance de las a_ujas irasta el womento en gue se ha

colocado entre ellag el hilo a tramcr y taclendo avanzar al

P

mismo tiempo las azujas dol cilindro y las decl plato con el
fin de aprisionar entre ellas ¢l hilo tramado,

Hormalmente, en la formacidn de la malla, las arujas
del plato emplezen el movim' entc mucho antes ¢ue las del ci-
lindro con un pequefio avence que ge aantlenes hasta que las agu-
jas del cllindro empiezan a asccender, en canbio, en una forma-

ramado, el diagrama sufre una nolifi-
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2 4 ., . .
cion de malla con previo
cacidn al pnrincinio, anuldndose el avance previo de las agujas
del pleto y manteaiéndolas juntamente con las del cilindro en

nosicidn retrasada, parsa permitir en esbts momento la entrada

o

LG

entre ellas del hilo eldstico conducido haste 2 uf por nedio
de un gulahilos tremador y medieante el concurso de un neccalsmo
alimentador, que re ula la entrada y tensidn del hilo eldstico.
Con este procedimiento, se logra, en los telires cir-
culares de apuies cruzadas, ua t2jido eldstico tubular, gin
ostura alguna, ¥y con remates, por un lado con emplece normal
obtenilo en el telar mediante los mecanlismos Jlspw 250y para
el caso y por el lado opuesto el rem~tado de las mallas por
remallado hecho en mdquina remallesa.
Con el fin de facilitar la e.plicaeidn, se acourala a
1z preserte memo 'ia una ldnina de dibujes #n la uce se ha repre-

. . 4 g o (. .
gentuado win caso de r;allz;cléu, que se clbs a titulo de ejemslo,
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Bn el dibujo: Ej; ((3? (?% @ Z/

la figura 1, ruestra el diezraa  de novianientos de los
genchos de las a_ujas en la formacidn noemzl de Lo malla.

la filure 2, muestrs =2l dia_rene de movimient os de 1los
canchos de las e ujas con »revio tiamzdo de hilo eldstico,

la ficure

ot
-

muestra la posicidn de las w2 ujas antes
efectuar su avance,

la fisura 4, muestra las ajujas en el mouento ein que
se inyecta el tramu. o de hilo eléstico en el momento e=a que
estén las a. cujas dispuestas a efectuar sua avance,

la figura 5, muestra las a_ujas coa los paw hos juntos
antes de electuar su abertura, al iniclewse su avence,

la fi;ura 6, rnuestra las a;ujasen la posicidn dc gon-
chos ablertos nara en la posicidn intermedia antes de llexar
a la altura de regbelalo del bucle por la suverticie de las
arujas.

Haciendo referencia - las fi uras, e3 de observar en

1inea de puntos 1 la altura de inicio de wovimiento de las

y en la parte superior de esta liaec ol Zia_rama 2

o
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de riovime:tos de las a ujas del cilindro 7 en la parte infe-~

rior 3 el dlagrama de moviaentos de las a_uje:s dol plato.,

Tn las ficuras 1 y 2 es de observar las diferencias de ini-

en el caso nommal este inicio eg anterior al de Llus a_ujas
del ellindro, y ea cambic en el caso de este procedim’ ento se
retrosa el indcio de las e ujas del plato em_ezando al prouio
vi upo que las del cilindro.

En dicho nmovinmiento 7y nientras las (gujas civculaen nor

v e

la 1fnea 1 de puntos la _uja 3 del cilindro y la 4 dol plato,

-

retvienen entre sus genchos cerrados los correspondizntes bu-
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Al 1lecar las agujas en su zovimiento a la posicidn 6
(fig. 4), se le inyecta un hilo eldstico 7 pas.a
un tubo tramador 8, de forwa que este nilo quede dispuento en-

tre los dos bucles que las a_ujas reticinen ea sus genchos ce-

rrados, hilo qgae al 1lle_sr a la sogeida 9 de lag azujas (figl.5),

(o]

cueda encerredo eatre los jaaciios de las agujas, que al iniciar

su avance impiden su despreniiniento por hacer el hilo tone con-
tra estos zancios por su parte exterior, y al cortinuar las

azujas el avance, lle an a la poslcidn 10 (fiz. &), on la cue
ge cbren los ranches de las a_ujes, gue siguen cruzadas de for-
ma que suelbtan los bucles en la posieidn siyuicnte sobre las

arujas, al sesulr estas avanzando, guelando en estos casos slem-

[

o

y b
1
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pre el hilo 7 retenido por el cruce de las a_ujas, siendo ¢
hilo, al wetirarse las a_uja., &l lle_ar a la dtura de despren~

iento de malla reteniio por el cruce de los hilos gus ns-

Dicha disposicion de hilo tramado en el interior de lag
mallas se puede efectuar cada 4os pasgadas 21 hilo ~ommal ©
bien efedtuarlo mds distenciado serdn se cres convernie ate gin
que por ello varfen las caracterfsticas del nroceso.

La invencida, .

entro de su esenciallcox’, puede ser lle-

G)
jo
fal

118

=

4 rd » " N . 2
vada a la rractica en otras fow rsallzaclén, ¢ue difieraen

R s 4 N 2. - s B . s
en detclle de la inticada a titulo de ejemplo en 1a escripcidn,
[ 4 "
a las cuales alcanzara igualientz 15 vroboccida cue: e wecabl,
DOLrw, nusgs, coistruirse en cualguier foman ¥ tom o, coh log
“ . . L4 o = N Ve de o ™ .
mat.»is les wmes adecnsios por guodar tolo ello comuvel 1do on
’ »
el esplivitu de las reivindicaciones, TCoT
1, s B s . L 3 '. . N - .
Hecha la descrincion, “cl prese .o« inveinto, lo que se
. . . /4 .
declara como nuevo y e pronia ifivencdl Oj, comprende Ias siculen-
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1. Procedimiento 4. fabricad dn de folioE tubuleres
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deticas, que Se caracbevizan por dovux al tejido o Jenero
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de punto tutular y sin costura de ua hilo eldstlco troac’o 6

hcosnora’o en el b
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de 208 sasaden, constituryeado ua
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tramado deatro del propio tejido, ol cual es locorporado por
inyeceidn a travds ce ua tubo tramador, del hilo eldstico
conducido pow ua ‘uiahilos y nedicnte un ueconisno allienta-
dor re ulador de lz entrale y tensidn de este hilo clistico,
2., Procediniento, se_Bn la reivindicezcidn, 1, en el
ue se ha previsto la formacidn do 1= malls, uellanbe an ex-
centrico eapecl:l ccloca’o en la coroaa de excéantreicos del
cilindvo y en el plato de excéntricos, apto para retrasar el

egts ¢l moneato en quo se ha

avence de lus a_unjas d-1 plato
colocido entro ellzs ¢l hilo vléstico, haciendo a continuacidn
avenzar al aisns tiemno las a_ujas del cilindzo r pluato par:
asrisionado y retencidndel Lilo eldstico,
do como itrauva en el tejido de sénero de ounto.

3. Drocedimiento de fabricaeidn de Pajas tubulares
élésticas.

Segin se descvibe y ruivindica en la presente memoria
que consta de cinco péginas, folladas ¥ escritas a méquin&
por una sola de sus caras, acompafiadas de una ldmina de dibu-
jos.s

Madrid, & 22 de febrevo de 1,960,

FABRLGAS Y CIA, S.A.

p. a.
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