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La presente invención se refiere a un procedimiento de 

fabricación de fajas tubulares elásticas.

Dicho proceso para la formación de la faja elástica 

tubular, es llevado a cabo en telares circulares de adujas cru­

zadas, por tramado y tejido de hilo elástico, combinado con 
cualquiera de las materias textiles naturales, artificiales 

o sintéticas.

En este proceso se lo^ra dar elasticidad en el sentido 

de la. anchura alterando el normal funcionamiento del telar, de 

forma que se loare inyectar entre dos pasadas el Tilo elásiieo,entre dos
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constituyendo un trama-.'o dentro del tejido, que os el que le 

da esta propiedad.

El procedimiento en sí, consiste en. varear el 'lia^rama 

normal de :aovimientos de las adujas en la formación de la ma­
lla, mediante un excéntrico especia.l colocado en la corona de 

excéntricos del cilindro y en el plato de excéntricos, que re­

trasa el avance de las adujas hasta el ¡.".omento en que se ha 

colocado entre ellas el hilo a tramar y haciendo avanzar al 

mismo tiempo las agujas dol cilindro y las dol plato con el 

fin de aprisionar entre ellas el hilo tramado.

Normalmente, en la formación de la malla, las apujas 

del plato empiezan el movimiento mucho antes que las del ci­

lindro con un pequeño avence que se mantiene hasta que las agu­

jas del cilindro empiezan a. ascender, en cambio, en una forma­

ción de malla con previo tramado, el diagrama sufre una modifi­

cación al principio, anulándose el avance previo de las agujas 

del plato y manteniéndolas juntamente con las del cilindro en 
posición retrasada, para permitir en este momento la entrada 

entre ellas del hilo elástico conducido hasta -ngií por medio 

¿e un guiahilos tramador y mediante el concurso de un mecanismo 

alimentador, que regula la entrada y tensión del hilo elástico.

Con este procedimiento, se logra, en los tel/ res cir­

culares de agujas cruzadas, un tejido elástico tubular, sin 

costura alguna, y con remates, por un lado con empiece normal 

obtenido en el telar mediante los mecanismos dispuestos para 

el caso y por el lado opuesto el rematado de las mallas por 

remallado hecho en máquina remallasa.

Con el fin de facilitar la explicación, se acompaña a 

la presente memo ña una lámina de dibujes . n la _ue se ha repre­

sentado un caso de realización., que se cita a título de ejemplo.



En. el dibujo:

la figura 1, muestra el diagram de novinientos de los 

ganchos de las apijas en la formación no omal de la malla.

la figura 2, muestra el diagrama de movlmient os de los 

ganchos de las agujas con previo tramado de hilo elástico,

la figura 3, muestra la posición de las agujas cantes de 

efectuar su avance.

la figura 4, muestra las agujas en el momento en que 

se inyecta el tramado de hilo elástico en el momento en que 

están las agujas dispuestas a efectuar su avance.

la figura 3, muestra las agujas con los gam hos juntos 

antes de efectuar su abertura, al iniciarse su avance.

la figura 6, muestra las agujasen la posición do gan­

chos abiertos para en la posición intermedia antes de llegar 

a la altura de resbalado del bucle por la superficie de las

agujas.

Haciendo referencia a las fi uras, es de observar en 

línea de puntos 1 la altura de inicio de movimiento de las 

agujas, y en la parto superior de esta lineo, el diaprama 2 

de movimeutos de las agujas del cilindro y en la parte infe­

rior 3 el diagrama de movimientos de las agujas del plsutno.

En las figuras 1 y 2 es de observar las diferencias de ini­

ciación de movimiento de las agujas del plato, de forma nue 

en el caso normal este inicio es ¿interior al de las adujas 

dol cilindro, y en cambio en el caso de este procedimiento se 

retrasa el inicio de las agujas del plato empezando al propio 

ti.mpo que las del cilindro.

En dicho movimiento y mientras las agujas circulan por 

la línea 1 de puntos la pija 3 dol cilindro y la 4 dol plato, 

retienen entre sus ganchos cerrados los correspondientes bu-
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Al llegar las agujas en su movimiento a. la posición 6 

(fig. 4), se le inyecta un hilo elástico 7 pas,.ntc a través de 

un tubo tramador 8, de forma que este hilo quede dispuesto en­

tre los dos bucles que las adujas retienen en sus ganchos ce­

rrados, hilo que al llegar a la poseíén Q de las agujas (fig.5) 

queda encerrado entre los ganchos de las agujas, que al iniciar 

su avance impiden su desprendimiento por hacer el hilo tope con 

tra es ios ganchos por su parto exterior, y al continuar las 

agujas el avance, llegan a la posición 10 (fig. 6), en la que 

se abren los ganchos de las agujas, que siguen cruzadas de for­

ma que sueltan los bucles en la posición siguiente sobre las 

agujas, al seguir estas avanzando, quedando en estos casos síeni 

pre el hilo 7 retenido por el cruce de las adujas, siendo esto 

hilo, al retirarse las aguja,;, al llegar a la altura de despren 

dimiento de malla retenido por el cruce de los hilos que cons­

tituyen la malla.

Dicha disposición de hilo tramado en el interior de las 

mallas se puede efectuar cada dos pasadas dnl hilo normal o 

b-ien efeótuarlo más distanciado según se crea conveniente sin 

que por ello varíen las características del proceso.

La invención, dentro de su esencialldad, puede ser lle­

vada a la práctica en otras formas de realización, que difieran 

en detalle de la indicada a título de ejemplo en la descripción 

a las cuales alcanzará igualmente la. protección que so recaba. 

Podrá, pues, construirse en cualquier forma y tur. do, con los 

mat. ri <*. les más adecuados por quedar todo ello comrrcnd ido en 

el espíritu de las reivindicaciones. g q m -

Hecha la descripción, del prese .tí. invento, lo que se 

declara como nuevo y de propia invención, comprende las siguiea30
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1. Procedimiento do fabri c¿¡.¿. ón de fi jes tuuularoc 
elásticas, que se carnct^riznn por dotar .al tcji 'O on genero 

de punto tubular y sin costura de un hilo elástico ti.\...J.<;.o o 

incorporado en el t* jído cada los pasadas, constituyeme un 

tramado dentro del propio tejido, el cual es incorpor¿Po por 

inyección a través de un tubo tramador, del hilo elástico 

conducido por un pul ahilos y mediente un mecanismo al ¡.monta­
dor regulador de la entrada y tensión do este hilo elástico.

2. Procedimiento, sentón la reivindicación, 1, en el 

que se ha previsto la formación do la malla, me'iante un ex­

céntrico especirl colocado en la corona de excéntricos del 

cilindro y en el plato de excéntricos, apto para retrasar el 

avance de las apajas d-.-l plato hasta el momento en que se ha 
colocado entre ellas el hilo elástico, haciendo a continuación 

avanzar al mismo tiempo las agujas del cilindro y plato para el 
aprisionado y retencióndel halo elástico, que queda incorpora­

do como trama en el tejido de género do punto.

3. Procedimiento de fabricación de fajas tubulares 
elásticas.

Según se describe y reivindica en la presente memoria 
que consta de cinco páginas, folladas y escritas a máquina 
por una sola de sus caras, acompañadas de una lámina de dibu­
jos,

Madrid, a 22 de febrero de 1.960 
FABRUCAS Y CIA, S.A. 

p. a.

a/pp.
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