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F ¿ T A li T ^ de I  1 V A 1; 0 1 0  h

quo por 

J U V ^ 

c i l  18 d 0

ve in te  años, se c e l i e  i t a ,  a fa vor  de don Ramo n

F A^B R A p de nacionalidad es., a noi; domi

en Barce lona,c/ Travesera de B^ lt n° S i,  por 

hUBVO rROU,r)Ii.J^\TO BiBùl OB'itd^R Ul': l'LOBUCTO 

U T  nìl^LdlìI^ARTd.PARA TBCHO  ̂ DB VAdC-1^3 Y

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a .

B1 presente r e g is t r o  de Paten te  do In v e n c ió n , t ie ­

ne por ob jeto  ga ran t iza r  le  exp lo tac ión  exc lus iva , en 

todo e l  t e r r i t o r i o  nacional Aspanol, de un nuevo proce­

dimiento paraobtenor un producto impermeabilizante,para 

tachos de valoneo y demas veh ícu los , t a l  como su enun -  

ciado indica y se describe en e l  transcurso de la  p re ­

sente Memoria d e s c r ip t iv a .

d i  recu rren te , tras  la rgos  estudios y p ra c t ica s ,  

ILevadas a cabo en secreto ,ha  conseguido un producto 

impermeabilizante, que dadas la s  espec ia les  c a ra c te r ís ­

t ic a s  de sus compoentes, aporta a la  función a que se
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nasta la lecha.

Asencialmente la  invención consiste, en obtener 

ur^ amalgama, que aplicada por cualquier medio conoci­

do sobre los tableros que han de formar el techo de los 

vagones,consigan su impermeebiliz ¿ion. A ta l f in  ce 

preparan unos moldes que presenten la  curvatura que ha 

de dárselos a io s  tableros contrachapados, uniéndose 

entre s i, por colas y resinas sin téticas,an  la  propor­

ción sigu iente:

Resinas.........  40 por ciento

F o rm o l.. ... .. 30 por ciento

Carga de arena 

a base caseina30 por ciento

T o t a l . . . . . . . .  100 por ciento.

An cuanto al impermeabilizante, este se le ' ha 

previsto constitu ir, a base de la  siguiente proporción, 

cu a lita tiva  y cuantitativa.

jó . Formol..........80 por ciento

Caseína.............15 por ciento

decante..........  5 por ciento

To ta l............. .100 por ciento.

y teniendo en cuenta los grados de humedad de las d i-  

35. ferentes. estaciones del año,podran variar Iss propor­

ciones, de un cinco s un dies por ciento, en cada con­

junto. Dicho compuesto en las proporciones citadas,se 

mezcla hasta conseguir una amalgama, la  que una vea 

obtenida, se halle l is ta  para su uso.

4U. An este momento y sobre atmosferas determinadas,

para la  curvatura, a base de grandes presiones, se pre­

paran de antemano las planchas p lastificadas , de la. 

primera y de la  ultima, y las chapas, intermedias norma­

les , una s i y otra no, pudiendo variar e l numero de
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impermeabilizante y de pegamento. La impermeabiliza-

cion, se rea liza  a bas de las mismas capas superpues­

tas y encoladas, con las resinas anteriormente des -  

critas , formando un cuerpo unido, entre superior e 

in fe r io r , no quedando espacios poros por donde so f i l ­

tre e l agua, y dejando la  ultima y primera p la s t i f i -  

cacion a base de p .o liv in ilo  o p o l i t ileno, con lo  que

queda una ^superficie l is a  e impermeable.

Dichos tableros, siempre van colocados transver— 

salmente al vagón, para i r  a l reves de la  marcha del 

tren, siendo imposible de otra forma, por e l movimiento 

que lle va  e l mismo.

Descritas suficientemente las principales carac­

te r ís t ica s  del invento, se hace constar a los efectos 

oportunos, que, tanto ^a forma, dimensiones, tamaños, 

materiales a emplear y modos de l le v a r lo  a la  practica, 

podran ser objeto de variación, siempre que con e llo , 

no se cambie, a lte re  o modifique, la  idea fundamental 

del invento.

de declaran de propiedad y noveda, las siguien 

tea R A I  V I b  D I  C A O I  Oh A S

PRIMARA: Por un nuevo procedimiento para obtener un

producto impermeabilizante para techos de vagones y 

demas vehículos, caracterizado porque en los moldes 

de curvatura de los tableros contrachapados,se unen 

mediante resinas en un cuarenta por ciento, formol en 

un trein ta por ciento y carga de arena a base de casei 

na, en un trein ta  por ciento y se impermeabiliza me­

diante formol en un ochenta por ciento, caseína en o 

otro quince por ciento y e l cinco por ciento restante 

de un secante.

¿AOUhDA: Por e l nuevo procedimiento para obtener un

producto impermeabilizante, para techos de vagones y 

demas vehículos, en que se preparan las planchas
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p lastiiicadas, la primera y ultima, y la r  chapas ínter 

medias normales, formando un cuerpo de capas superpues 

tas y encoladas, con las resinas, un cuerpo unido,que 

no deja pasar e l agua y dando o la  primera y a la  u lt i  

ma unas p la s tificac ion  a base d'3 p o liv in ilo  o p o l i t i le  

no, quedando una superficie l is a  e impermeable. 

MCJtiA: Por un AUAVO PROCEdlMIAhfO PARA OBTnfAR Ul''¡ 

PRODUCTO H^ARMAfBILIAjhfíA, P.̂ RA TACHOA DA VAGOLAS Y 

Dní'.Ao VAhlOULOA.

Tal y como queda descrito, en la  memoria precé­

dante y para los fines,que en la  misma, se dejan bien 

especificados.

La presente memoria, consta de cuatuohojas fo l ia  

das y mecanografiadas,por una sola cara.

Madrid, a veinte de febrero de mil novecientos 

sesenta.

Por autorización don Ramon JUVA PARRE,

A
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