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Conforme se indica en e l enunciado, la  presente

ción hace re ferencia  a una bandeja para e l embalaje Se artices 

lo s  a lim enticios, y más concretamente a una bandeja del Tipo 

formado por una pieza laminar, preferiblemente de cartón oadk—§
. .Vi s?:

lado, determinando un fondo rectangular del contorno del cual ^

em^^jen, ortogonalmente, cuatro "eramos de pared, alternándose ¿
• ■> ?« -**í

dos la te ra les  con dos tes teros . 1
■ lyi'j

En la  bandeja según la  invención, los la te ra le s  tienen'\
'il

sus extremos prolongados en brizos que se doblan en noventa-

grados para situarse sobre la  linea del testero correspondien-í

te , y con. ios testeros ofreciendo sucesivamente tres *f ajas en:-|
•  *  •

• -i
su to ta l amplitud, -la primera incorporándose sobre *el**fondo, r" * *, •

la  segunda Quedando en un plano paralelo a este i'on¿&*la te r -

cera descendiendo sobre e l mismo rondo, en el que g^&Lncula
• ••

por una de esta ul cima ra ja  introducidas en rendijátíl.íe aquel .-e
' :-u

• • *
i!fondo, quedando los brazos de los la te ra le s  ooluid&s*en e l 

hueco de la  13 invertida que establecen las tres rajas*en cada : 

tes tero , y estando la  tercera  fa ja  de los testeros prolongada^
• ‘u.

en cada extremo en una pe ©tafia que, doblada,' constituye con suj

borde un apoyo para sucesivamente la  segunda fa ja , un brazo

del la te ra l y e l fondo. La primera fa ja  ofrece al menos dostl
15

o r i f ic io s  a p a rtir  de su a ris ta  con e l fondo, sobre los cualesb

o r i f ic io s  queda análogo número de uñas que emergen en e l mismo 

ulano de la  propia primera fa ja , establecidos por agujeros enjs 

s i se rundo sector o fa ja . " ;i



Para un mejor eiiten&lmiéniehaé -©«anto

hace re ferencia  seguidamente a la  hoja de dibujo qué formlt3 

parte de esta memoria, y la  cual, dado su f in  e x p lica t iv o , 

debe considerarse como desprovista de todo carácter limita*^ 

t ivo  respecto al alcance de la  invención.
m¡r

En e l dibujo:

-  figura 1 muestra en desarrollo la  pieza laminar troquel1 

adecuada para constitu ir la  bandeja, en una rea lizac ión  aénf:-- 

creta,

-  figura 2 es una v is ta  representando la  pieza en una fase’ ':

t erme dia 5e su montaje,

- figura 3 es una v is ta  en perspectiva de la  band^#a ^ a  totáíL 

mente armada, l is t a  para su empleo.

• + »

« ••
♦ • •

Como ya se ha dicho antes, la  bandeja está*A^nsti-
• •*

tulda por una única pieza, laminar, por ejemplo deVfc^ñtón on

du-lado, troquelada para determinar su contorno y a lin e

hendidas intermedias que fa c i l i ta n  e l doblado de sus partes 

para perm itir e l montaje.

En la  pieza, figu ra  1, se aprecia: e l fondo 1 

guiar, que en los dos la te ra le s  opuestos se prolonga en los 

tramos de pared 2, con entrante 3 longitud inal, y con sus éx*¿ 

tremos formando los brazos 4} on los  otros dos la te ra les , a 

denominados testeros para su más clara id en tifica c ión , e l f  

do 1 se prolonga sucesivamente en l a  fa ja  5, afectada por 1#" 

dos o r i f ic io s  6, seguida de la  fa ja  7 con las dos uñas 8, y g
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finalmente la  fa ja  9 -con lo s  dos resa ltes  10 en cola ele mili 

estando esta fa ja  9 rematada en cada extremo por tina pestaña y

19. Ea f in .  como último 'deta lle  interesante está las dos ren*á
4

p.

di jas 12 junto a dada testero , previstas en e l fondo 1. •'"!
J

Conviene observar, en la  propia figura 1, cómo se ;l 

encuentran alineados cada o r i f ic io  6 con su uña 8, su resal­

te  10 y su rendija  12, y esta alineación se comprende a la  

v is ta  de su función, como seguidamente se dirá.

íSn la  figura 2, el testero a l a  derecha del observa— ) 

clor se encuentra en un momento de montaje sensiblemente más 

retrasado que e l testero situado a la. izquierda, y s i lo  para
*:•  ' p

poder apreciar mejor e l proceso de armado. • \ . • ••
Aunque el orden de las operaciones ruede ¿fe? cual- f

ouier otro, con las limitaciones nropiae del result^So final,

•
sn este caso se bar* incorporado er. primer lugar '1<3<e*¿$os la te -  ¿

«••••
ra les  '¿ respecto del fondo 1, '■"oblándose los brasfr»**? hacia

4

e l centro de los testeros, rara luego incorporar l*ol*testeros,;' 

situando la  fa ja  5 ortogonal a l fondo 1, doelando las pesta- 4 

ras 11, y emplazando la  fa ja  7 en un ulano paralelo al xcufio

1. para finalmente hacer descender hacia este mismo fondo la  

fa ja  9, haciendo penetrar los dos reca ltea  ic  en las rendijas 

12, en donde quedan retenidas por en t orm.a en cola de milano, 

como ya se ha dicho. Sn esta operación, los brazos 4 han que­

dado dc~ .nidos y retenidos en el hueco Gn b in vertida  de cada 

testero, fa l  como se indica en la  f iC 01,3- 3, los  dos o r i í i -25.
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oíos 6 kan quedado a p a r t ir  as la  a r is ta  que son e l  ion io 

la  fa ja  5, y sobre e llo s  se encuentran la s  dos uñas 8 en eli­

mo plano de esta fa ja  5, sobresaliendo del n ive l de la  fa ja  7*̂
- ,

Sata operación de montaje puede efectuarse ,bien: ab|| 

a .una velocidad increíble- dada en gran -sencillez* o bien a. mi 

quina. Y la  bandeja que es e l resultado f in a l presenta una 

gran solidez* tanto en su conjunto como en los cuatro tramos. \Y 

de pared circundante, especialmente en lo s  testeros en que la '-0-7

pared es doble a f in  de que resistan e l añil-amiento de un con- '■

- m

junto de unidades análogas, para fa c i l i t a r  .lo ' cual'• l a a 'ufíap
 ̂ • #

'de uno bandeja in fe r io r  se alojarán en los o r i f ic io s  & .de la  - Y .
* • *♦

inmediata siguiente superior. Y e llo  sin que sufran# 1 *  menor tu — - • •* •/
les ión  los artícu los que se encuentren depositados so2>re e l• *

fondo sin sobresalir e l n ive l superior. Puede completarse e l
* ••#

embalaje por ejemplo con una hoja transparente que £tetyj*elvs

la  bandeja sobre los la te ra le s , permitiendo la  perfSx&á v is ión  -4

del contenido, a la  vez bue se aeeuura su intfegridacf. **S1 con- il
’M
■%

junto es adecuado no sólo para el traslado del producto, sino -'i| 

también para su exposición en e l punto d-e venta.

Una ventaja más puede deducirse a la v is ta  de la  f lg u -  j  

r*a 1 en el dibujo, y es que prácticamente no ex iste desperdicio j j  

en la  obtención de la  nieza laminar en su troquelare, pues su .y
f

contornó ex ter io r  queda in scrito  casi totalmente en un rectán- 

Ú'Ul o .

25- Cuanto r.-e he expuesto no s ig n ific a  que la  bandeja ac-



•bual iio pueda ser rea lizada variando dichas condiciones, eft «i 

acuello que no afecte o a lte re  au esencialidad, que es la  

se concreta en la  re iv ind icación  sigu iente.

BBIVINBICACION.

1. Bandeja para e l embalaje de artícu los a lim en tio i 

siendo e l tipo formado por una pieza laminar troquelada y pr

v is ta  de líneas de doblez, determinando un fondo rectangular ■

del contorno del cual emergen, ortogonalmente, cuatro traoio's• J

r*-á

o

de pared, alternándose dos la tera les  con dos testeros, y carao*!
• ñlf|j

terizándose la  bandeja actual porque los la tera les  ilfrfnen-
'•'«I

extremos prolongados en brazos oue se doblan en novgjita grados-,?
* 1

ara situarse sobre la  lín ea  del testero correspondiente, y .;V!• • *
•4

con los testeros ofreciendo sucesivamente tres fa ja r e n  su
t K

to ta l amplitud, la  primera incorporándose sobre el*ítftfdo, la
• * I"

segunda quedando en un plano paralelo a este fondo,*1*8 t  e roe-; $
■

ra descendiendo sobre e l mismo fondo, en e l que se v incu la  |
*• • • »

por resa ltes en e l borde de esta última fa ja  introducidos en

y?

rendijas de aquel fondo, quedando los  brazos de lo s  la te ra les  ,-| 

ocluidos en e l hueco que establecen las tres fa ja s  en cada 

testero , y estando la  tercera fa ja  prolongada en cada extremo 

en una pestaña que, doblada, constituye con su borde un apoyo gf 

para sucesivamente la  segunda fa ja , un brazo del la te ra l y 

e l fondo. Hsjl
■•áj

2. .bandeja para e l embalaje de artícu los alimenticios||
, ’ Ji

según la  re iv ind icación  anterior, caracterizada porque la  pPi—é|¡

■M
‘"3
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T O .

mera fa ja  o frece al menos dos o r i f ic io s  a p a rt ir  Se auár$j§ 

con e l fondo, sobre los  cuales o r i f ic io s  queda análogo núi 

de uñas que emergen en e l  mismo plano Se la  propia primera 

fa ja , establecidos por agujeros en la  segunda fa ja .

3. Bandeja para e l embalaje de artícu los alim enticios*. 

Todo e l lo ,  ta l y como se describe y re iv in d ica  en la ' yí

presente memoria, que consta de s ie te  hojas fo liad as  y meca -̂y
,1 ■

•nografiadas por una sola cara, y de una hoja de dibujos que yj 

la  ilu s tra .

Barcelona a catorce de enero de mil novecierCfrqs ochenta
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