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MEMORIA DESCRIPTIVA
para soliciter PATENTE DI INVENCION por 20 afios

a nombre de
CHAUFFZRIE ET FUMISTERIE INDUSTRIELLZS, entidad ffancesa,

establecida en 15-15bis rue des Grands-Péchers, MONTREUIL-
S0US-BOIS (Seine), Franeia, por:
"UN PROCEDIMIENTO B msmmcxon PARA LA CARGA Y LA DESCARCGA

"EN_EORNOS DE ZAMARRAS DE DIVENSIONES MODESTAS"
dok ok ok %k ok %k X ok %k Sk ok ok k ok % k ok %k ok %k k ok k K % k k k %

BE)l presente invento se refiere a la oarga y a la descar-
ga de hornos de solera giratoria, tales como los que se utili-
zan en las fabricaclones en grandes serles para recalentar za-
marras destinadas a alimentar maquinas automaticas de forjar.
El invento se refiere més especialmente al caso de zamarras
de pequefio tamafio, de un peso gque puede ir desde algunos cente-
nares de gramos a algunos Kgs., Hasta ahora, la carga de zema-
rras de este tamafio en los hornos de solera glratoria y su des-
carga se hacian a mano y este trabajo es en extremo penoso por
ol hecho ds la temperatura elevada que reina en los puestos de
carga y descarga. Ademds, la operacién es muy onerose, tanto
wés ouanto que el salario por hora debe ser particularmente

elevado por causa de este trabajo muy penoso. El invento se
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refiere on esencia al remedio de este estado de coses haciendo
que este trabajo resulte considerablemente menos penoso por el
empleo de medios de carga y de descarga accionados por une fuer-
ze, motriz distinta de la fuerza humana, reduciendo asi la canti-
ded y el coste de lg mano de obra requerida e, incluso, suprimién.
dola totalmente, haciendo por completo automiticas la carra y la
descarga. Bl invento tiende ademas a hacer de modo que estas
operaciones de carga y de descarga puedan efectuesrse a un rit-
mo muy rapido.

A este efecto, el invento tiene por objeto un procedl -
miento de carga y de descargae, ventajosamente automdticas, de
zamarras de dimensiones modestas en dichos hornos de solera gi-
ratoria, y asimismo una instalecidn para la puesta en practica
de dicho procedimiento.

Bl procedimiento objeto del invento se caracteriza espe-
clalmente porque, estando la solera animada de un movimiento de
rotacion continuo, las zamarras a cargar sobre esta solera son
propulsadas sucesivamente en sentido longitudinal, sensiblemente
segin su eje, en una misma direccidn, a saber, sensiblemente
hacia el centro de la solera, casl paralelamente a su superficie
y un poco por encima, de modo que, en esenoia, no se apoyen en
sentldo radial sobre la solera, lo gue hacc que todas las zama-
rras colocadas sobre la solera formen una corona, o anillo, en
que estas zamarras estén dispuestas radialmente; por lo demas,
la descarga se efectia por propulsidn longitudinal, hacia el
exterior, sensiblemente segﬁn un radio de la solera, de cada
zemarre cuando ésta pasa por delamte de un orificio de evacua-
oidn. Las operaciones de carga y de descarga estan ligedas ven-
tajosyente en el tiempo y oconstituyen grupos, o secuenclas, com-

puestos cada uno de una carge y de ungbxpulsidén que se suceden
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una a otra. En un desarrollo ulterlior del procedimiento, con el

fin de hacor enteramente autondticas la carga y la descarga del
horno, esta secuencia se repilte c{clicamente, sliendo la duracidn
del clelo superior a la de la secuencia y funcldn de la veloci-
dad de la solera y de las dimensiones delas zamarras. De prefe-
rencla, pare utilizar al maximo la superficie de la solera, las
geraciones de carga y descarga se realizan sobre zamarras cuyos
emplazamientos estdn contiguos.

La instalacidn para poner en practica el procedimiento
comprende, por una parte, para la carga, dispositivos de gula
bilateral de las zamarras a cargar, dispositivos dispuestos
sensiblemente en direccidn radial con relacidén a la solera, pa-
sando de un lado al otro de la pared del horno y penetrando de
preferencia en el interior del horno, y dispositivos depro-
pulsidn centr{fuga de las zamarras hacia medios de evacuaciodn,

Los dispositivos de propulsida citados estan constitd-
dos venta josamente pormgatos, de preferencia de £14ido a pre~
sidn, porque éstos son aparetos experimentados, de funciona -
misnto seguro, de mando facil, pero se comprenderd que es uti-
lizable cualquisr otro medlo de propulsién. De preferencia, se
utilizan gatos de retorno répido, sirviendo el retorno para la
propulsidn centrifuga.

Los dispogitivos para la descarga estan completados
ventajosamente por Organos de gufa dispuestos en el interior
del horno por encima de la solera, immediatamente por delante
del emplazamlento de expulsidy con el fin de que, en caso de
desviacidn de la zamarra sobre la solera, durante su desplaza-
miento hacla los 6rganos de evacuacidn, esta zamarra venge a
topar contra estos érganos de gufa y se desplace a lo largo

de ellos hacla los medios de evacuacidn.
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Dichos érganos de gufa son de doble pared y estén re-
corridos por un fliido de enfriemiento,

Los medios de puesta en préctica del procedimiento com-
prenden, ademds, 6rzanos de envio de impulsion que inician una
operacidén de carga, o de expulsidn, o ambas, en particular la
secuencia operatoria antes definida. Estos Organos de envio de
impulsién son acclonables a meno, o son auto-periddicos, de
preferencia con por{odo regulable, con el fin de iniclar cioli-
camente las operacliones que mandan, o bien los dos coexisten y
pueden ser hechos operantos de manera seleotlva.

En una realizacidén partioular, los organos de inicia -
oidn comprenden un dedo de empuje por el extremo de las zama-
rras dispuestas sobre la solera; este dedo, de preferencia, es
escamoteable con el fin de poder ser llevado a posioién de des-
carga por encima de la fila de zamarras colocadas sobre la so-
lera, operandose automaticamente esta retraceidn del dedo es-
camoteable y su vuelta & posicion de empuje, en los dos extre-
mos de la carrera de los dérganos de propulsiodn,

Es ventajoso, por 1lo demés, que los érganos de propul-
sién para la carga y los brganos de propulsidn para la descar-
ga, comprendan un miano elemeato motor condn, por ejemplo, un
gato cuya accidén en un sentido efectie la carga y la accion en
sentido contrario efectle la descargs.

Otra caracteristica ventajosa que comprenden de prefe-
rencia los medios de rcalizacidn del procedimiento, es que la
totalidad o parte de estos medios son soportados por un arma-
z6n comln, constituyendo de este modo una miquina auténoma in-
dependiente del horno y que, segin el caso, es una enhornadora
simple o una deshornadora, o bien una enhornadora-deshornadora.
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De preferencia, los organos de gufa y de propulsién son
soportados por un armazon de modo que puedan pivotar con rela-
cidn a ella en al menos una fraccidn de circunferencia en torno
de un eje sensiblemente vertical, lo que permite orientarlos
oonvenientemente con relacidn a la solera del horno.

Por lo demds, el armazdn que soporta los drganos de gufa
y de propulsidn tiene ventajosamente una cuna sobrela cusl el
conjunto formado por los organos de propulsidn y de gufa puede
correr longitudinalmente en una magnitud tal que se pueda, por
este deslizaniento, separar enteramente del horno los medios de
gula que se encuentran en é1. Esta ltima disposicidn constitu-
ye una medida de seguridad en caso de paraia de la circulacidn
de fliido refrigerante a través de la maquina, Ventajosamente,
esta separacidn puede realizarse automdticamente por la puesta
en acoidn, en funoidn de una caida de la presidén de dicho flui-
do, de dispositivos motores que realizan este desplazamiento.

Otra caracteristica ventajosa es que el conjunto de los
medios de propulsidn y de gufa es sostenido por un bastidor que
soporta un eje horizontal llevado poxr el resto del araazbn, eje
a la vez ortogonal al eje de los Organos de gufa para la carga
de las zamarras, y situado en las proximidades del plano vergi-
cal que pasa por el centro de gravedad del conjunto, permitien-
do un tope regulable poder variar la posicidn de este bastidor
pivotante. Es, ademds, ventajoso, que este bastidor pivotante
repose, del lado opuesto al tope regulable con relacién al eje
de pivotamiento, sobre un resorte potente de eguilidbrado.

En una realizaoidn particular, el dedo de expulsidn es
soportado por un largo brazo corredizo y se retrae por rotacidn
sobre s{ mismo de dicho brazo, siendo mandados los movimientos

de rotacidn para producir el ocultamiento y la vuelta a posi -
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cidn de expulsién de modo automatico en funcidn de la carrera

{

(13

del brazo corredizo, por ejemplo, en los fines de carrera de
este Gltimo. Esta rotacion del brazo es operada, por ejemplo,
por un gato auxiliar dispuesto transversalmente a dicho brazo.

Este brazo es hueco, ventajosamente, y encierra un tubo
central de alimentacidn de f£ldido de enfriamiento, abierto en
su extremo préximo al dedo de empuje, y estd provisto de un ori.
ficio de salida de dicho fluido en su extremidad opuesta.

Para permitir su rotacidn y su deslizamiento, este bra-
20 estéa fijado venta josamente en un anillo axialmente solidario
de un soporte en el cual puede girar y que es solidario de uno
de los érganos de los medios de propulsidn, por ejemplo, de la
cabeza de un gato.

De preferencia, los dispositivos que producen la rota -
cidn del brazo atacan una barra paralela a este brazo y fijada
por sus extremos a este dltimo; ventajosamente, uno de estos
extremos estdé directamente fijado sobre dicho anillo rotativo
en el soporte solidario de los dispositivos de propulsiodn.

Por lo demds, dicho soporte es sostenido ventajosamente
por dos barras paralelas al brazo y fijadas a la estructura, o
armazén, y corre sSobre ellas.

La parte del brazo de expulsidn préxime a le solera pa-
sa por una guia exterior tubular fija, con pared hueca dispues-
ta para una circulacidn de fliido de enfriamiento. Esta pared
hueca estd, por ejemplo, subdividide por un tabique diametral
longitudinal, en dos compartimientos que comunican uno con el
otro en un extremo de la guia y que tienen, en el otro extre-
mo, uno, un orificio de entrada de flildo de refrigeracidn, el
otro un orificio de salida,

Los dispositivos de gufe bilateral de las zamarras com-
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prenden de preferencia un tubo de pared hueca dispuesta para una
circulacidn de rllido de enfrismiento tubo que, en su parte si-
tuada por oncima de la solerz, estd seccionado por un plano lon-
gltudinal horizontal, y limitado a esta mitad superior. La dis-
posicion de la circulucion interior es asegurada, por ejemplo,
por un tabique longitudinal diametral que divide a esta pared
hueca en dos compartimientos que comunican uno con otro en la
extremidad de la gufa situada por encima de la solera, mientras
que presentan, enla extremidad opuesta, uno, un orificio de lle-
gada de fliido de enfriamiento y el otro, un orificio de salida.
Es ventejoso, ouando la gufa de la parte delantera del brazo de
descarga se encuentra dispuesta en la proximidad de la gula bi-
lateral de las zamarras, que el orificio de sallda de la pared
hueca de este Gltimo esté en comunicacidn con el orificio de
entrada en la pared hueca de la gufa del brazo de descarga,

Por lo demds, los dispositivos de gufa, por encima dgla
solera, de las zamarras expulsadas, estédn entonces ventajossmen-
te oonstituldos por una pared longitudinal hueca, o cajén, dig-
puesta vertiocalmente y fijade por su cara superior a la cara de
debajo de dioha mitad superior de lz gula bilateral, un fondo
vertical de este ocajdn estéd aplicado de modo estanco en el ex-
tremo de la mitad inferior de la parte enteramente tubular de
dicha gufa y presenta un orificilo por el cual el interior de es-
te cajén se encuentras en comunicacidn con la mitad inferior de
dicha pared hueca, mientras que en su extremo opuesto, este ca~
jon comunica en su extremidad superior con el interior de la
nmitad superior de dioha gufa por un agujero en dicha cara de
debajo a la cual estéd fijado el cajon, ’
Para facilitar todavia la carga, los dispositivos de rea-

1izecidn comprenden, ademss, de preferencia, un dispositivo au~-
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tomdtico de alimentacidn de las zamarras, siendo éstas, por
ejemplo, acumuledas unas tras otras, paralelamente entre si,
sobre un plano ligeramente inclinado, o canal, dispuesto de
modo que sean llevadas transversalmente a la direccidn del mo-
vimiento de propulsién para la carga, entre los medlos propul-
sores y la extremldad de los medios de gufae pera la carga, un
tope, dispuesto del lado opuesto a este plano inclinado de
carga con relacidén a los medios de gufa y a los medios de pro-
pulsion, ventajosamente previsto para mentener exactamente una
zemarre en el eje de los medios de gufa., Este plano ineclinado,
o oanal, de alimentacidn, es, ventajosamente, de anchura varia-
ble con el fin de poder ser regulado de acuerdo con la longitud
de las zemarras a cargar.

Para permitir la cerga de zamarras de longitules dife-
rentes, sin carrera en vacio, los medios de propulsion para
la carga comprenden ventajosamente, para impulsar las zemarras,
una cabeza de empuje amovible. Se camblia entonces esta cabeza
de empuje segin la longitud de las zamarras a carger y Se re-
gula la carrera de los medios de propulsidn en consecuencia.

A titulo de ejemplo en modo alguno limitativo, se ha re-
presentado esquemAticamente en el dibujo anejo una forma de
realizacidn de medios para la realizacion del procedimiento
objeto del invento, medios que estén agrupados, en este caso,
de modo que constituyen un oconjunto autdnomo que forma una
méquina para cargar zemarras de dimensiones modestas en un
horno de solera giratoria y para descargarlas de 81

En este dibujo:

La fig. 1 es una vista esquemdtica, en planta, de una
midquina dispueste para cargar y descargar un horno de solera

giratorla, representada parcialmente y en corte horizontal;
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la fig. 2 es un corte esquemidtico, segin la 1inea desig-
nada con II-IT en la fig. 1, estando el dedo de empuje repre -
sentado para la expulsidn en posicidén de expulsidn;

la fig. 3 es, en corte vertical, que pasa por el eje de
propulsidn de las zemarras e cargar, una vista de conjunto de la
instalacldn representada en la fig. 1:

las figs. 4, 5, 6 y 7 son, respectivamente, cortes
transversales efectuados segin las l{neas designedas con V-1V,
V-V, VI-VI y VII-VII en la fig. 3;

la fig. 8 es una secoidn vertical transversal de la cuna
sobre le cual la maquina descansa y puede deslizarse;

la fig, 9 es un esquema de una instalacidn neumdtica pa-
ra el funcionamiento automdtico c{clico de la instalaciodn; y

la fig. 10 es un esquema de las oonexiones elédctricas
para el funoionamiento del conjunto.

In el dibujo se ha designado con 1 el conjunto del hor-
no de solera giratoria. La pared 2 de este horno presenta, a
la altura de la parte superior de la solera 3, una abertura 4
para la carga y la descarga delas zamarras 5.

Para oargar y descarger este horno, la maquina repre -
sentada comprende un bastidor inferior 7 constitufdo por un
cajon ouya cara superior lleva dos costados verticales parale-
los 8 perforados para que sirvan de soportes a un eje trans -
versal 9 que esta fijado en dos lados opuestos de un bastidor
superior 10, compuesto en esencia por un marco ll. Este bas =-
tidor superior 10 descansa por su cara inferior sobre potentes
resortes 12, dispuestos de un solo lado del eje de plvotamien-
to 9 ¥y que se apoyan sohbre la cara superior del bastidor in-
ferlior 8; del otro lado del eje de pivotamlento 9, el bastidor

superior 10 descansa, por medio de un travesafio 13 fijado ba-
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Jo su cara inferior, sobre un tofie regulable 14 constitufdo por
un perno vertical que atraviesa un ala horizontal de una escua-
dra 15 f£1jada a los costados 8. Se tiene asi la posibilidad de
regular a voluntad la posicidn del bastidor superior 10, por
pivotamiento del 4rbol 9 en los soportes de los costados 8, con
relacidn al plano horizontal aue pasa por el eje de este Aarbol.
La posicidn de este eje 9 ss elige de modo que el centro de
gravedad del bastidor superior 10 y de todo lo que é1 sostiene,
y Que se desoribird a continuacidn, se encuentre entre el arbol
9 y los resortes 12, y el conjunto estd calculado de modo que el
momento de rotacidén debido a la accidn de los resortes 12 sea
siempre superior al momento antagonista del peso proplo del con-
junto del bastidor superior 10 y de lo que é1 sostiene, con el
f£in de aplicar siempre con una fuerza moderada el bastidor supe-
rior 10 sobre el tops l4.

Sobre uno de los lados del marco 1ll, gque son paralelos
al drbol 9, estd fi jado un costado vertical 17 que Se eleva
por encima del marco y que estd atravesado por un gato neumati-
60 18 de retarmo répido, de tipo conocido, que esta f£ijado por
encima. Bn el extremo del véstago de este gato, por encima del
bastidor superior 10, estd fijada una cabeza de ampuje 19 cuya
parte inferior descansa sobreglina mesa 20 fijada sobre la parte
superior del marco ll. Sobre el otro de los lados del marco 1ll
que son paralelos al drbol 9 va fijado otro sélido costado 22,
que es paralelo al costado 17, y estos costados 22 y 17 estén
gdlidemente reunidos en su parte superior por tirantes 23 que
son paralelos al eje del gato 18, pero estan situados a alguna
distancia a una y otra parte de él, y que atraviesan gruesas
protuberancias laterales y realzadas 25 de la cabeza 19 a la

cual sirven as{ de gufas longitudinales. Sobre el otro costado
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22 estd fijado en voladizo un largo tubo 27 de doble pared ¥y
cuyo eje esta situado en la prolongacion del del gato 18, La
superficie interior de este tubo aflora sensiblemente a la su=-
perficie superior de la mesa 20, La pared exterior lleva, en
las proximidades del costado 22, un tubo 28 de alimentacidn de
un £liido de enfriamiento en la pared hueca que esté subdividida
por un tabique longitudinal diametral 29 en dos compartimientos
superpuestos 30 y 31. A clerta dlstancia del costado 22 este
tubo 27 estéd seccionado transversalmente sobre la mitad de su
altura y longitudinalmente segin un plano horizontal, de modo
que sélo quede la mitad superior del tubo (fig. 6). La extremi-
dad seccionada, que es de forma anular, del tubo 27 estd obtu-
rada por un fondo anular 33 (figs, 5y 6). Bajo la cara de deba-
jo de uno de los lados de esta mitad superior del tubo 27, cara
constitufda por la prolongacidén de uno de los tabiques longitu-
dinales 29, esta fijada una pared vertical hueca 37 que se ex-
tiende a todo lo largo de esta mitad superior del tubo 27, has-
ta el fondo 33 al cual estd fijada de modo estanco, haciendo ¢o-
municar, una parte no obturada por este fondo 33 del extremo de
la mitad inferior del tubo 27, el compartimiento 30 de esta Gl
tima con el interior de la pared hueca 37. En la extremidad de
esta Ultima, alejada del fondo 33, un agujero 38 en la prolon-
gacidn del tabique 29 (fig. 7) pone en comunicacidn el interior
de la pared vertiocal 37 con el compartimiento superior 31 del
tubo 27. Un tabique vertical transversal 39 estéd fijado ademés
por su extremo superior a le pared circular interior de la mitad
superior del tubo 27 y contra el flanco de la pared hueca 37
en toda la altura de esta Qltima (figs. 5y 7).

Al costado 22 esté fijado ademds un tubo 41, igualmente

de pared hueca como el tubo 27, y que descansa sobre este (ltimo
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al cual estd soldado (fig. 4). Estd también subdividido en dos
compartimientos superpuestos 42 y 43 por tabiques longitudina-
les horizontales 44, El compartimiento lnferior 42 comunica,
por una parte, en las prozimldades del costado 22, con el com~
partimiento superior 31 del tubo 27 por un orificio 45 que
atraviesa las paredes adosadas y soldadas Juntas de los tubos
41 y 27 y, de otra parte, en su extremidad opuesta, con el cou-
partimiento superior 43 por agujeros en los tabiques 44, En la
parte superior del tubo 41, en las proximidades del costado 22,
estd practicada una boca 46 de salida del fluido de enfriamien-
to. ustd as{ constitufdo un circuito completo para este fldido,
agua por ejemplo que, procedente de un manantial de fluido a
presién, no representado, entra por la boca 28, oircula en el
compartimiento inferior 30 del tubo 27 hasta la extremldad de
este coumpartimiento, pasa entonces al interior de la pared
hueca 37 hasta el extremo de ésta de donde, por el agujero 38,
pasa al oompartimiento superior 3l de la mitad superior del
tubo 27, donde circula hasta las proximidades del costado 22,
luegzo pasa por al agujero 45 al compartimiento inferior 42 dsl
tubo 41 hasta el extremo de este Gltimo de donde vuelve por el
compartimiento superior 43 hasta la boca de salida 46 por la
cual escge. En la parte de este tubo situada por encima del ga-
to penetra de extremo un tubo 49, de alimentacidn de f£liido de
enfrianiento, que se extiende por el interlor del tubo 48 hasta
casi su extremidad opuesta, permitiendo no obstante un espaclo
anular que subsiste entre el tubo 49 y el tubo 48, al fliido de
enfriamiento, volver hacia el extremo del tubo 48 por encima
del gato 18 y salir de all{ por una boca de evacuacién 50 que
lleva este tubo cerca de su extremo. En el extremo opuesto del

tubo 48 esta fijado un dedo expulsor 49, acodado como lo muestra
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la fig. 2, de modo que su extremidad ﬁ&ééa QZisgarse en las pro-
ximidades del extremo inferior de la pared de gufa 37. Este tubo
43 atraviesa la cabeza de empuje 19 a la cual estd solidamente
fijado en el sentido axial, al tliempo que permanece libre para
girar all{ sobre s{ mismo, lo que se obtiene en este caso por

un anillo 52 con escalon, fijado exteriormente sobre el tubo por
tornillos de sujecidn, enfilado en otro anillo 53 que forma co-
Jinete en la parte superior central agrandada 55 de la cabeza

19 (figuras 1 y 3); el anillo 52 rebasa axialmente esta parte
central 55 y, sobre esta extremidad desbordante y fileteada, estd
roscada una tuerca que forma escaldn axial del lado del soporte
55 opuesto al otro escaldn de este anillo 52. Dos manivelas 60
estén caladas paralelamente una a otra, una sobre el tubd 48 en
las proximidades de su extremidad por encima del gato 18, y la
otra sobre el anillo 52. Estas dos manivelas estdn reunidas por
una barra 61 paralela al brazo de expulsidn 48 y sobre la cual
estd calada una manivela 63 articulada en el extremo de un gato
64 de f1(ido a presidn, dispuesta perpendicularmente al brazo

de expulsion 48 y cuya otra extremidad esté articulada sobre el
bastidor de soporte de modo que pueda pivotar en torno de un

eje paralelo a este brazo 48. Se ve que el funcionamlento de es-
te gato hace girar el tubo 48 en el cojinete 55 de la cabeza de
empuje y con 61, el dedo expulsor 51 que puede as{ ser llevado
a una posiolidn en que se encuentra entero mas alto que el plano
horizontal tangente a la parte superior del tubo 27.

Para llevar las zamarras a cargar 5 entre la cabeza de
empuje 19 y la extremidad del tubo de carga 27, la maquina tie-
ne todavia un canal de carga compuesto de un plano inclinado 67,
dispuesto transversalmente al eje comin del tubo 27 y de la

cabeza de empuje 19, y dos paredes laterales 68 que pueden co-
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rrer a lo largo de este plano inclinado con el fin de hacer va-
riar la anchura del canal de acuerdo con la longitud de las za-
marres a cargar. sh su parte inferior, el plano inclinado 67
desemboca en la superficle superior de la mesa 20. Un tope no
representado dispuesto frente al plano inclinado 67 obliga a la
zemarra que se apoya contra él a alinearse correctamente entre
la cabeza de empuje 19 y el tubo de carga 27 bajo el enpuje de
lag otrag zamarres que se encuentran sobre el plano inclinado.

La mdquina tiene ademds un canal de descarga designado en
su oconjunto con 70, canal desplazada un poco lateralmente con
relacidn al tubo de carga 27. Esta canal esté fijada sobre el
bastidor inferior 7 por el bastidor 71, esté inclinada en el sen-
tido de la expulsién y va ensanchdndose hacia arriba para faci-
1litar la recepcidn de las pisezas.

Ll oconjunto de la mAquine descrito en lo que antecede
descansa sobre una cuna, o deslizadera, compuesta por dos hierros
en U 74, de alma vertical; dispuestos paralelamente al eje de
carga y a uno ¥ otro lado de éste; sobre la cara superior de las
alas de estos hierros en U descansa uina contraplaca 75 cuya cara
de debajo lleva tabiques 76 dirigidos hacia abajo y que, encaja-
dos entre los hierros 74, sirven de medios de gufa a lo largo
de éstos. Sobre esta contraplaca 75 descansan las bases del
bastidor de soporte 71 del canal de descarga 70 y sobre estas
d1timas el bastidor inferior 7 de la méquina. Este bastidor lle-
va orejas desbordantes 77 en las cuales estdn practicados oja-
les circulares 78 por donde pasan pernos 79 que atraviesan
igualmente la contraplaca 75. As{ se tiene la posibilidad de ha-
cer girar ol bastidor inferior 7 y todo lo que é1 soporta, con
relaoidn a la ouna inferior 74 y, asi, llevar a cabo la orienta-

cidén de la cargadora con relacidn al horno a cargar,
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Bl conjunto de los medios descritos se asocia al horno
a cargar y a descargar como lo muestran las figuras 1 y 3; la
maquina estd dispuesta al ledo del horno de manera que el eje
del tubo de carga 27 quede dirigido sensiblemente haocia el cen-
tro de la solera giratoria, que este tubo penetre al interior
del horno a través del orificio de carga 4 y que el extremo de
su mitad inferior se encuentre por encima de la solera 3; por
otra parte, el canal de descarga 70 viene igualmente a colocar-
se bajo esta abertura 4, muy cerca de la periferia de la solera
3 y sensiblemente a la altura de le superficie superior de ésta
o0 ligeremente en contra-bajo. A este efecto, se hace deslizar
el conjunto de la maquina, llevado por la contraplaca 75, sobre
el camino de gula 74 para acercarlo al horno. Una vez aproxima-
da la maguina e su emplazamiento, se acaba de ajustar la regu-
lacién de la orientacidén haciendo pivotar el bastidor 7 con
relacidén a la contraplaca 75 como Se ha descrito mds arriba y
se le bloguea en posicidn por medio de los pernos 79, y luego
se acaba de ajustar la regulacion en slture por pivotamiento del
bastidor superior 10 en torno del eje del arbol 9 actuando So-
bre el tope regulable 14. El conjunto de la maquina es inmovili-
zado sobre el camino de deslizemiento 74 por pinzas de aprieto
no representadas que abrazan las alas de los hierros 74 y la
contraplaca 75. 81 es necesario, se regula todavia la posicidn
de expulsidn del dedo expulser 51 y ello por rotacidon sobre si
mismo del brazo expulsor 48 que lo llevae y deslizemimnto axial
de este brazo, con relacidn a las manivelas 60 cuyos tornillos
de fijacidn se aflojan momenténeemente a este efecto.

Desde este momento, el funcionamiento del gato 18 tiene
por efecto empujar en el tubo de carga 27 la zamarra 5 que Se

encuentra sobre la mesa 20 en su posicidn correcta de carga y,
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por intermedio de esta Qltima, las que se encusntran ya en este
tubo de carga, de modo que la que se halla mas hacla delante se-
le del tubo y se deposita en esencia radialmente sobre la solera
3 en movimiento de rotacidn. La pared transversal 39 forma tope
de parada para el caso en que la zamarra tuviera tendencia a ir
demasiado lejos. El funcionamiento repetido del gato 18, a un
ritmo que es funcién de la velocidad de rotacidn de la solera,
velocidad que es a su vez funcidn de las dimensiones de las za-
merras para una misma temperatura de caldeo, guarnece la solers
con una corona de zemairas cada una de las cuales estd dispuesta
en esencia redialmente (fig. l).

Cuando la solera estd guarnesida por completo, no puede
proseguirse la cargs més que con la condicidn de proccder a la
expulsidn sucesiva de las zemarras que se hallan sobre la solera,
lo que es posible hacer ya que la velocidad de la solera es de-
terminada para que el caldeo de una zemarra sSe hage completamen=-
te en poco menos de una vuelta. Esta expulsidn se efectla por el
movimiento de retorno hacia el exterior del horno del brazo de
expulsidn 48, arrastrado por la parte superior de la cabeza de
propulsidén 19 en su movimiento de retorno., El dedo expulsor 51
llevado por este brazo 48 encuentra, en efecto, sobre su trayec-
toria aquélla de las zamarras sobre la solera que ha llegado a
las proximidades de la pared 37 porque, desde su posicidn eleva-
da durante toda la oarrera centripeta del brazo de expulsidn 48,
lo que le permite pasar por encima de las zamarras 5 gue se en=-
ocuentren sobre la solera 3, el dedo 51 pasa al final de carrera
del brazo 48 a la posioién vertical representada en la fig. 2,

y en trazos mixtos en la fig. 3, por la accidn del gato trans-
versal 64 alimentado en este momento con fldido a presidn por la

aceidn de un tope de fin de carrera no representado, que acclo-
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na un distribuidor de fllido que manda la alimentacidén del gato
64. Bn el momento del retorno rapido del gato 18, que arvastra
hacia el exterior del horno el brazo 48 por intermedio de la
cabeza de empuje 19, el dedo de expulsidn 51 arrastra vivemente
haola el exterlior a la zamarra 5 que se encuentra delante de
81, sin dejarle tlempo de ponerse sensiblemente al sesgo bejo
la accidn concomitante de arrastre de la solera 3, y la proysote
al canal de evacuacidén 70. Un tope de fin de carrera, no repre-
sentado, actia entonces sobre un distribuidor que invierte la
alimentacidn del gato 64 el cual hace girar al brazo expulsor
48 en el sentido correspondiente a la elevacién del dedo de
expulsidn 51.

Las carreras de carga y de expulsion descritas en lo que
antecede, que podrian ser iniciadas por separado por una accidn
manual sobre el distribuidor que alimenta al gato 18, se hacen
automédticamente consecutivas por el dispositivo distribuidor de
fliido a presidn representado esquemdticamente en la fig. 9.
Sobre este esquema se vuelve a encontrar el gato principal 18
de carga Y de expulsién y el gato transversal 64 que opera la
rotacidn del brazo 48 y de su deb expulsor 51, La parte movil
del gato 18 ha sido designada oon l8a y la del gato 64 con 64a,
Un distribuidor principal 81 estéd unido por una tuberia 82 a
una alimentacidén de 1{quido a presidn 83 y dos orificios de sa-
1ida 8la y 81b del distribuidor 81 estén unidos respectivamente
a las extremidades opuestas del gato 18. Otro orificlo de en-
truda 8ld en el distribuidor 8l estd ramificado por un tubo 8
sobre un conducto 85 que une un orificlo de salida 86a de un
distribuidor 86 de fin de ocarrera, provisto de una alimenta -
oibn 87 de fllido a presidn a una entrada 88a de un distribui-

dor 88 que asegura la alimentacidn del gato 64 a los extremos
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opuestos del cual estdn reunidos estos orificios 884 y 88c de
salilda, respectivamente por conductos 90 y 91. La extremidad del
distribuidor 88 que estd opuesta a agquélla a la cual desemboca
el conducto 85 esté unida por una tuberia 92 con otro distri =
buidor de fin de carrera 93 provisto de una entrada 93a de flidi-
do a presidn. Los dos distribuidores de fin de carrera 86 y 93
son distribuidores de rodillos 94 y 95 que cooperan respectiva=
mente ocon levas 96 y 97 que se desplazan en funeidn de la ca~
rrera del gato 18 y quemson levas que basculan en un sentlido en
contra de la accidén de un resorte o de un contrapeso, siendo el
sentido de basoulacidn de una inverso al del de la otra,

Este dispositivo actla de la manera siguiente: se ha su-
puesto en el esquema que la posicion de parada autondtica de la
mdquina era aquélla en la cual el gato 18 estd al final de la
carrera de carga y el dedo de expulsion 51 llevado y mantenido
por el gato 64 en su posicidn de expulsidn. En esta posicidn,
el fliido a presién que llega por la tuberfa 83 actia en la par-
te izquierda del gato 18 por intermedio del distribuidor 81 y de
la canalizacidn que parte del orificio 8lb, para mantener la
parte mévil 1l8a en la posicidn representada; actiia igualmente,
por intermedio del distribuidor 88 y del conducto 91, en el ga-
to 64 para mantensr su parte mévil 64a en la posicidn represen-
tada y, por ella y por mediacién de las bielas 60, el brazo 48
en la posioidén angular en la ocual el dedo expulsor 51 estd en
posicidn de expulsién. Los otros dos compartimientos de los ga-
tos 18 y 64 estan a descarga por medio, para el primero, del ori-
ficio 8la del distribuidor 81, de los conductos 84 y 85 y del
distribuidor 86, para el segundo, de la canalizacidn 90, del
orificio 88b del distribuidor 88, de la tuberfa 92 y del dis-

tribuidor 93, Si se acciona entonces las electro-vélvula 98,
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que manda el distribuidor prineipal 81, por un envi{o momenténeo
de fliido a presidén al extremo de la corredera de distribucidn

, ésta se desplaza para que el fldido a presién que llega por el
conducto 82 salga por el orificio 8la para ir al gato 18; si -
multanesmente, el distribuidor pons el orificio 8la en comunica-
cidn con el conducto 84, y por tanto con la descarga. Ll gato 18
efectlia entonces su carrera rapida de expulsidn; la leva 97 bas~
cula al paso del rodillo 95 sin accionar el distribuldor 93; al
final de carrera, la leva 96 viene a encontrar el rodillo 94 del
distribuidor 86 y lo acciona de tal modo que el fllido a presidn
que llega por el orifiecio 87 es momenténeamente énviado por la
canalizacion 85 y la bifurcecidn 84 al extremo de la corredera
del distribuldor 8L y simultdneamente al extremo de la corredera
del aistribuidor 88; este (ltimo pone entonces en comunicacidn
los orificios 88a y 88b asi como el orificio 88c con la canaliza-
cidn 92, y por tanto oon la descarga. El piston del gato 64 recu-
la entonces hacia el extremo articulado del gato, es decir, efeo-
tla la carrera de retracoidn del dedo de expulsidn 51. Simulté-
neamente, el flildo a presidén que llega por la canalizacidn 84
al distribuidor principal 81l acciona su corredera para que la
canalizacion 82 comunique con el orificio 8lb; el gato 18 opera
entonces su carrera de carga, el dedo de expulsidn 51 permanece
retrafdo; la leva 96, que es una leva basculante, con resorte o
contrapeso, se oculta al contacto del rodillo 94 sin accionar

el distribuidor 86; 2l final de la carrera de carge, la leva 97,
que es una leva que bascula en sentido inverso al de la leva 96,
entra en contacto con el rodillo 95 y, por su mediacibén, acciona
el distribuidor 93 que, por la tuberfa 92, envie momentdneamente
f1iido a presidn al distribuidor 88 para accionar su corredera

de modo que S6 vuelvan a poner en comunicacidn los orificios
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88a y 88c, as{ como el orificio 88b y la canalizacidn 92. El1
gato 64 funciona entonces para volver el dedo de expulsidn a
la posioién de expulsién. Se vuelve a encontrar asi en la po=-
sicidn iniclal y el oconjunto se detiene hasta que una nueva
inyeccidn de £1iido a presidn en el distribuidor 81 por la elec-
tro-valvula 98 inicie una nueva secuencia de funcionamiento,

La repeticidn c¢foclica de las secusncias de funcionemien-
to se obtiens ventajosamente por un mecanismo de relojeria 101
que manda la eleotro-valvula 98; se regula, por supussto, este
mecanismo de relojerfa de modo que la duracidn total del ciclo
sea superior a la de una secuencia automédtica de funeci onamien-
to. Hay as{ una fase de reposo en el cislo, fase que es de du~
racién variable segiin la regulacidén del mecanismo de relojeria,
la cual es funcidén de la velocidad de rotacidn de la solera,
funcidn, a su vez, del peso de las zamarras & OCAIgET.

En la figura 10, que representa una instalacidn de cone
Junto de mando y de control de la marcha conjunta de un horno
de solera rotativa y de medlos de carga y de desocarga conformes
al invento, esta instalacidn comprende dos circuitos eléctri-
005 conectados selsoctivamente por medio de un selector 105. Uno
de estos circuitos designedo con 106 esta destinado al mando
de un funolonamiento discontinuo del hormo y de los medios de
ocarga y de descarga. Comprende dos ramificaciones que contlenaen,
respectivamente, una un botdn pulsador 107 de marcha a mano
y el motor-variador reductor 108 de arrastre de la solera ro-
tativa del horno, y en la otra hay un botdn pulsador 109 de
marcha a mano y la electro-vdlvula 98, El otro circuito 110
comprende: a la sallda del selector 105 un contacto 11l de se-
guridad mandado por un pesador cizallable de seguridad, inter-

puesto en la impulsidén de la solera, de mmodo que se abra au=-
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tomatiocamente en caso de ruptura de este pasador y, por consi-
guiente, de parada degla solers;

luego, un contacto 112a de un relé temporizado 112 ocuyo
retardo el corte esta regulado pera que Sea superior a la dura-
cién del ciclo de funcionamiento de la cargadora;

a continuacidn, cinco remas en paraslelo, 1l4a, 1l4b,
1ll4e, 114d y 1148 en lad cuales estan insertados, respectiva-
mente, un relé automdtico 115 con un botdn pulsador 116 de men-
do a meno y, en paralelo con este ltimo, el contacto de mante-
nimiento 1152 de este relé 115, el motor-variador reductor 108
de arrastre de la solera que forma ya parte del circuito 106 y
un contacto 115b acoionado por el relé 115, el relé temporizado
112 o mecaniano de relojeria de seguridad y un eontacto ll5¢
accionado por el relé 115, el mecanimmo de relojeria 101 de
mando del ciclo de la maAgquina y un contacto 1154 accionado por
el reld 115, y finalmente la electro-védlvula 98 que forma parte
tembién del circuito 106, un contecto 108a accionado por el mo-
tor-variador de modo que sea cerrado cuando este Wltimo gira y,
en paralelo uno con otro, un contacto lOla que maniobre el me~
canismo de relojeria 101 y un botdn pulsador 119,

Cuando, estando el circuito 110 cerrado por el selector
105, se apoya sobre el botén pulsador 116, se pone en circuito
el relé automatioco 115 y todos los contactos 1ll5a, b, ¢, 4, e
se clerran, la solera se pone a girar, arrastrada por el motor-
variador 108 y el contacto 108a se clerra. Los mecanismos de
relojerfia 101 y 112 estén en circuito, y el meceniamo de relo-
jer{a 101 cierra temporalmente el contacto 10la pera envier un
impulso eléctrico a la clectro-valvula 98 e iniciar asf el pri-
mer ciclo de funcionamiento automdtico que se prosigue luego

por el clerre momentaneo periddico del contacto 1lOla por el me-
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canismo de relojeria, 1l0l.

Suponiendo que la rotacidn de la solera cesara & conse-
cuencia de la parada del motor-variador 108, el contacto l08a se
abre, lo que corta el circuito ll4e de la vélvula magnética y
hace que cese el funcionamiento automatico,

En el caso de no funcionamiento de la cargadora, el relé
temporizado 112 abre el contacto ll2a un cierto tiempo predeter-
minado, superior al de un ciclo, después del comienzo del no
funeionemiento, lo que corta todo el circuito 110 del funciona-
miento automdtico y el relé 115 vuelve a caer oon todos sus con-
tactos,

Existe, ademds, sobre el ocircuito general, entre el in-
terruptor principal 120 y el selector 105, otro par de ramas 121
y 122, encerrando une una vélvula magnética 123 que manda el
cirouito de fliido de enfrismiento de la mAquina, y la otra una
bocina de alarma 124 y un contacto 125 que es mentenido normal -
mente abierto por un presostato bajo la presién de dicho fldido
de enfriemiento., Si esta presidn cae, el contacto 125 se clerra
¥ la booina de alarma 124 entra en accidén. Un contacto 127 que
cierra un presostato bajo la presiodn del fliido de enfriamiento
es ademis interpuesto en una rema 128 que va a los aparatos de
mando de los quemedores del horno; esta rama es as{ cortada au-
tomdticamente en caso de descenso de la presidn del fliido de
enfriemiento,

Por supuesto, que el invento no se limita en modo alguno
a las particularidades de realizacidn representadas o descritas,
las cuales no se han dado mis que a t{tulo de ejemplo, As{ es
como se puede prescindir de la ocultacion del dedo expulsor con
la condicidén de efectuar la carga a un ritmo tal que exista en-

tre dos zamarras sucesivas sobre la solera un intervalo suficien-
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te para gque el dedo de expulsidn pueda pasar entre ellas duran-
te la oarrera de carga, esto, bien entendido, con la condieidn
de que la secuencia de funcionamiento automético comience por

la carrera de expulsion y termine por la carrera de carga, de
modo que el brazo de carga se encuentre en su posicidén de médximo
hundimiento en el interior del horno durante la fase de reposo
del ciclo, o bien que la expulsidn se opere por un brazo de
expulsién no arrastrado en los desplazamientos de la cabeza de
ocarga y que tenga sus proplos medios de propulsidn. Se puede
también disponer el conjunto, en el caso de un brazo de expul-
sién conectado al movimiento de la cabeza de cdrga y con un dedo
de expulsidn ocultable, de modo que la secuencia de funciona -
miento comience por la carrera de carga y termine por la carrera
de expulsidn, quedando asi el brazo de expulsidn en su posicidn
de méxima retraccidn fuera del horno durante la fase de reposo
del ciclo, Es posible proveer también medios para que la carga
¥y la descarga sean operadas en dos puntos de la solera alejados
uno de otro., Pueden preverse igualmente medios que aseguren la
retraccién automdtica del conjunto de la miquina y su alejamien-
to del horno en el caso de parada de la circulacion de fluido

de eniriamiento, haciéndose entmces la fijacién de la mdquina
sobre su cuna 74 por medios de imnmovilizacidn fdciles de soltar,
por ejemplo, gatos o eleotro-imanes, no obstanye que medios
motores, tales como gatos, por ejemplo, aseguren el desplaza-
miento de la médquina a lo largo de su cuna, estando estos di-
versos medios mandados a mano en lo que se reflere al avance

de la cargadora hacia el horno y su fijacidn sobre la cwna y,
automdticamente, por ejemplo, por medio de un presostato y de
un contacto que se oclerre en caso de baja de presidén del fllido

de enfriamiento en circulacidn, en lo que se refiere al cese de
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la aceidn de los medios de inmovilisaclion y el alejamiento de

la cargadora. E1 invento no queda limitado tampoco a la forma de
la seccidn recta de las zamarras a cargar, forma que puede ser
cualquiera distinta de la circular, especialmente poligonal.

Por lo demds, es ventajoso recuperar las calorias sus -
trafdas por el fldido de enfriemiento del tubo de carga y del
brazo de expulsion uniendo el circulto de este fldiido de enfria-
mlento a un circuito, de abastccimiento o de utilizacidén de f1di-

do caliente, de la fabrica en que estéd instalada la cargadora,

NOTA

Se reivindican los siguientes puntos de novedad y propie-
ded de la invencidn:

1.~ Un procedimiento para la carga y la descarga, en hor-
nos de solera rotativa, de zamarras de dimensionss modestas, ca-
raocterizado poraue, estando la solera animada don un movimiento
de rotacidn continuo, las zamarras a cargar sobre esta solera son
propulsadas sucesivamente en sentido longitudinal sensiblemente
seglin su eje, en una misma direccidn, a saber, sensiblemente ha-
cla el centro de la solera, casi paralelamente a su superficie y
un poco por encima, de modo que descansen radialmente sobre la
solera, lo que hace gque todas las zamarras colocadas sobre la
solera formen una corons, o anillo, en que estas zemarras estdn
dispuestas radiaslmente,

2.- Un procedimiento segin la reivindicacion 1, caracte-
rizado porque la descarga se efectia por propulsidn longitudinal,
haoia el exterior, sensiblemente segiin un radio de la solera,
de cada zamarra ouando ésta pasa por delante de un orificio de
evacuacidn,

3.~ Un procedimiento segin las reivindicaciones 1 o 2,



10

15

20

25

30

RN
QL . Qﬁi.%wgk
caracterizado porque las operaciones de carga y de descarga
estéan ligadas en el tlempo y constituyen secuencias compusstas
cada una de una operacidén de carga y una operacién de expulsidn
que se suceden una a otra.

42 - Un procedimiento segin la reivindicacién 3, carac-
terizadonporque cada secuencia se compone de una operacidn de
carge seguida de una operaocidn de expulsiodn o viceversa.

5.- Un procedimiento segin la reivindicaeidn 4, ocarac-
terizado porque la secuencia se repite ciclicamente, siendo la
duracidn del ciclo superior a la de la secuencia y funoidn de
la velocidad de la solera y de las dimensiones de las zemerras.

6.- Un procedimiento segin cualquiera de las reivindica-
ciones 1 a 5, caracterizado porque las operaciones de carga y
de descarza se realizan sobre zamarras ouyos emplazamientos so-
bre la solera son contiguos.

7.- Una instalaoidn para la realizaciéﬁ del procedimien-
to segln la reivindicacidn 1, caracterlizada porguc comprends,
por una parte, para la carga, dispositivos de gufa bilateral de
las zemarras a cargar, dispositivos dispuestos sensiblemente en
direccidén radial con relacidén a la solera, que pasan de un Ko
al otro de la pared del horno y penetran de preferencia en el
interior del horno, y dispositivos de propulsion centripeta de
las zamarres a lo largo de cstos medios de guia; de otra par-
te, para la descarga, dispositivos de propulsidén centriruga de
las zamerras hacla dispositivos de evacuaocidn,

8.~ Una instalacidn segia la reivindicacién 7, caracteri-
zada porque dichos dlspositivos de propulsidn son gatos, de pre-
ferencia de fllido a presidm, ventajosemente de retorno rdpido,
sirviendo entonces su oarrera de retorno para la expulsién.

9,~ Una instalacidn segin la reivindicaocidn 7, ocaracte-

- 25 -



10

15

20

25

30

2SO0 g
20 09%a

rizada porque los disposltivos pars la descarga son completados
por dispositivos de gula dispuestos en el interior del horno por
encima de la solera, lumediatamente delante del emplazamiento de
expulsidn, con el fin de que, en caso de desviacidn de la zamarra
sobre la solera durante su desplazemiento haola los dispositivos
de evacuaoidn, esta zamarra venga a topar contra estos dipositi-
vos de gufa y se encamine a 1o largo de ellos haeia los medios

de evacuaoidn.

10.~ Una instalacidn segin las reivindicaciones 7 o 9,
caracterizada porque dichos medios de gufa son de doble pared
y estén recarridos por wn fliido de enfriamiento.

1l.- Una instalacidn segin cualquisera de les reivindica-
clones 7 a 10, ocaracterizada porque los dispositivos de descar-
ga ocomprenden un dedo de empuje gue viene a actuar de extremo
respecto a las zamarras dispuestas sobre la solera.

12.~ Una instalacion segin la reivindicacidn 11, caracte-
rizade porque el dedo expulsor es escamotoable con el fin de po-
der ser llevado a posioidon de desoarga por encima de la hilera
de zamerras colocadas sobre la solera, operandose osta oculta-
cidén del dedo escemoteable y su nueva pueste en posicidn de em=
puje de un modo automftico en los dos extremos de la carrera
de los medios de propulsidn,

13.~ Una instalacidn segin cualguiera de las reivindi-
caclones 7 a 12, caracterizada porque los dispositivos de pro-
pulsidn para la carga y los destinados a la descarga comprenden
un mismo elemento motor comin, por ejemplo un gato, cuya accidn
en un sentido efectla la carga y ouya accldn en el sentido con-
trario opera la descarga.

14.~ Una instaleoion segin cualquiera de las reivindi-

caciones 7 a 13, caracterizada porque es sostenida, en todo o
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en parte, por una armazon comin, constituyendo as{ una mdquine
auténoma independiente del horno.

15,~ Una instalacidn segin cualquiere de las reivindica-
ciones 7 a 14, caracterizede porque los medios de guia y de pro-
pulsidn son sostenidos por un armazdén de modo ap puedan pivotar
con relacidn a el en al menos una fraccidén de circunferencia en
torno de un eje sensiblemente vertical, lo ocue permite orientar-
los convenientemente ocon relaoién a la solera del homo,

\ 16.- Una instalacidn seglin la reivindicacidén 14, o la rei-
vindicacidn 15, caracterizade porgue el armazdn que soporta s
los dispositivos de gufa y de propulsion tiene una cuna sobre la
oual el conjunto formado por lop dispositivos de'propulsién y
de gufe pusde correr longitudinalmente en una megnitud tal que
se pueda, por estegdeslizamiento, separar enteramente del horno
los dispositivos de gufa que se encuentran en él.

17.- Una instalacidn segln cualquiera de las reivindica-
ciones 14 a 16, ocaracterizade porque el conjunfo de los disposi-
tivos de propulsidn y de gufa estd sostenido por un bastidor que
lleva un eje horizontal soportado por el resto del armazon, eje
& la vez ortogonal al eje de los dlspositivos de gufe para la
cerge de las zamarras, y situado en las proximidades del plano
vertical cue pasa por el centro de gravedad del conunto, permiw-
tiendo un tope regulable haocer variar la posicidn de este bas-
tidor pivotante.

18.- Une instalacién segln lareivindicacidn 17, caracte-
rizeda porque dlcho bastidor pivotante reposa, del lado opuesto
al tope regulable con relacidn al eje de pivotamiento, sobre
un potente resorte de equilibrado.

19.~ Una instelacidn segin la reivindicacidn 12, carac-

terizada porque el dedo de expulsién ea gsostenido por un largo
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cho brezo, estando mandados los movimlentos de rotacion para

producir la ocultacidn y la vuelta a posicidn de expulsién. de
un modo autcmédtico, en funcidén de la carrera del brazo corredizo,
por ejemplo, a los fines de carrera de este Ultimo.

20,- Une instalacidn segin la reivindicacién 19, caracte-
rizada porque la rotacidn de dicho brazo es operada por un gato
auxillar dispuesto transversalmente a dicho brazo.

21.~- Una instalacidn segin las reivindicaciones 19 om20,
caracterizada porque el brezo de expulsidn es hueco, encierra
un tubo central de aelimentacidon de fliido de enfriamiento, abier-
to en su extremidad vecina al dedo de expulsion, y estd provisto
de un orificio de salida de dicho fliido en su extremidad opues-
ta.

22,~ Una instalacién segin la reivindicacidn 19, caracte-
rizada porque el brazo de expulsidn estd fijado en un anillo
axialmente solidario de un soporte en el oual puede girar y que
es solidario de uno de los 6rganos de los dispositivos de pro-
pulsién, por ejemplo de la cabeza de un gato.

23, Una instalacioén segin la reivindicacion 19, caracte-
rizada porque los dispositivos que operan la rotacion del brazo
atacan una barra paralela a este brezo y fijada por sus exire-
mos en este Qltimo.

24,- Una instalacién segin las reivindicaciones 22 y 23,
caracterizada porque uno de los extremos de dicha barra esté
fijado dlrectamente sobre el anillo rotativo.

25.- Una instalacidn segin la reivindicacidn 22, carac-
terizada porque el soporte es sostenido por dos barras parale-
las al brazo y fijadas a la estructura, o armazdn, y corre so-

bre ellas.
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26.- Una instalacidn segin le reivindicacidn 11, caracte-
rizada porgue el dedo de empuje es sostenido por un brazo ndvil
que penetra en el horno pasendo por encima de la solera y cuya
parte proxima a esta solera pasa en una gufa exterior tubular fi-
ja, con pared hueca dispuesta para una circulacién de fluido de
refrigeracidy.

27.- Una instalacidn segin la reivindicacion 26, caracteri~-
zada porque la pared hueca estd subdividida por un tabique diame-
tral longitudinal en dos compartimientos que comunlcan uno con
otro en un extremo de la gufa y que tienen, en el otro extremo,
uno un orificio de entrada de fliido de enfriemiento, y el otro,
un orificio de sallde.

28,~ Una instalacidn segin la reivindiocacidn 10, caracteri-
zada porque los medios de gufa bilateral de las zemerras compren-
den un tubo de pared hueca dispuestae para una cirowlacidn de fldi-
do de enfriamiento, tubo que, en su parte situada por encima de
1la solefa. esta seocionado por un pleno longitudinal horizontal,

y limitado a esta mitad superior.

29.~ Una instalaocidn segln la reivindicacidn 28, caracte-
rizeda porque la disposioidn de la circulacidén interior en la pa~
red hueca del tudbo es asegurada por un tabigue longitudinal dia-
metral que divide a esta pared hueca en dos campartimientos que
comunican uno con otro en la extremidad de la gufa sl tuada por
encime de la solera, mlentras que presentan, en la extremidad
opuesta, uno, un orifieio de llegade del fliido de enfriamiento,
¥ el otro, un orificio de salida.

30.~ Una instalacidn segin la reivindicacidén 29, caracte-
rizaeda porque, ouando la gufa de la parte delantera del brazo
de descarga se encuentra dispuesta en la proximidad de la guia

bilateral de las zamarras, el orificio de salida e la pafed
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hucca de esta Wltima esta en comunicacidn con el orificio de en-

L0 fm e

trada en la pared hueca de la gufa del brazo de descarga.

31.- Una instalacién seglin la reivindicacidn 9, caracte-
rizada porque dichos dispositivos de gufa, por encima de la sole=-
ra, de las zemarras expulsadas, estan comstitufdos por una pared
longitudinal hueca o cajon, dispuesta verticalmente y fijada por
su cara superior a la cara de debajo de dicha mitad superior de
la guia bilateral, estando un fondo vertical de este cajén apli-
cado de modo estanco en el extremo de la mitad inferior de la
parte enteramente tubular de dicha gufa y presentando un orifi-
cio por el cual el interior de este cajon se encuentra en comu~
nicacién con la mitad inferior de dicha pared hueca, al paso nue
su extremidad opuesta a este oajén comunica en su extremo supe-
rior con el interior de la mitad superior de dicha guia por un
agujero en diche cara de debajo & la cual esta fijado el cajon,

32,~ Una instalacidén segin la reivindicacidn 7, caracte-
rizada porque comprende ademés dispositivos de envio de impulsos
gue inician la operacidn de carga, o de expulsion, o embas, en
particular el grupo de operaciones ligadas en el tiempo, 0 se-
cuencia, segin la reivindicacidn 4.

33.~ Una instalacidn segin la reivindicacidén 32, caracte-
rizada porque dichos dispositivos de envio de impulsos son acclo.
nables a mano, o son auto-periddicos, de preferencia de perfodo
regulable, con el fin de iniociar ciclicemente las operaciones, o
blen ambos modos ovexisten y pueden hacerse operantes selecti-
vamente.,

3.~ Una instalacién segin la reivindicacién 32, caracte-
rizada porque comprende: un dispositive automdtico de alimenta-
cidén de las zemarras para colocarlas sucesivamente entre los

dispositivos propulsores y el extremo de los dispositivos de
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gufa para la carga, en el eje de estos Ultimos, consistiendo es-
tos dispositivos de alimentacidn, por ejemplo, en un plano ligera-
mente incllnado, o canal, sobre el cual son acuuuladas las zama=-
rras unas tras otras, paralelamente entre si, estando este ,lano
dispuesto de modo que resulten desplazadas transversalmente a la
direcoidn de movimiento de prOpulsién para la carga, de msnera
que Vengan a ocupar el emplazamliento mencionado em el extremo de
los medios de gufa, un tops dispuesto del lado opuesto a este
plano inclinado de carga con relacidn a los medios de guia y a
los medios de propulsidn, que pucde preverse ventajosamente para
mantener exactamente una zamarrs en el eJe de los dispositivos
de guia.

35,- Una instalacion segin la reivindicaecidn 34, caracte-
rizada porque dicha canal es de anchura variable con el fin de po-
der ser regulada segin la longitud de las zamarras a cargar.

36.,~ Una instalacidn segin la reivindicacidn 7, ceracterizs
da porque los drganos de propulsidn para la carga comprenden, para
erjpujar las zamarras, una cabeza de empuje amovible intercambia-
ble con cabezas de longitud diferente segin la longltud de las
zamarras a cargar,

37.- Una instalacidn segin las reivindicaciones 10 y 16,
caracterizada porque la separacidn se opera automédticamente por
la entrada en accidn, en funcidn de una cafda de la presidn del
citado f1dido de enfriamliento, de érganos motorss capaces de ope-
rar el desplazamiento del conjunto corredizo sobre la ouna,.

38,- UN PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA LA CARGA Y LA
DESCARGA EN HORNOS DE ZAMARRAS DE DIMEWSIONES MODESTAS.

Tel y como se ha descrito en la Memoria que antecede y
como se ilustre en los dibujos que se ecompafian. h

Esta Memoria consta de treinta y dos paginas escritas
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por una sole cara.

Madrid, o ¢ FEB. 080
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