MEMORIA DESCRIPT IVA dela Patente dy Twencidn
que, por veinte afios en Espaffia y posesiones, solicita la FIRMA ME-
TALLWERK FRIEDRICHSHAFEN Gem.b.H,, establecida en Friedrichshafen/
Bodensee (Alemania) pors "PROCEDIMIENTO PARA COCER IADRTYLIOS, PRO-
DUCTOS CERAMICCS Y SIMTLARES". (Con prioridad slemana de 6 junio -
1959, AoZ. O 6806 IVe/80c y 28 Noviembre 1959, AJZ. M 43 540 IVe/
8ocYs Inventor; Leo Ostermaier, Generalvertretar - Biberach/Riss,

Ehingerstrasse 6, de nacionalidad aleniana,
—-0000000—~—

Bl invento se refiere a un procedimiento para la coccidn de -
ladrillos, productos cerdmicos, etc., en el que tiene lugar un pre-
calentamiento, una coccidn y un enfriamiento.

£l invento se propone concebir el procedimiento de manera que
sea factible una coceidn muy buena con escasas cantidades de desper

dicios en un tiempo reducido con el mfnimo consumo de cembustible.
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La solucidn de la tarea perseguida por el invento consiste en

que el enfriamiento del material cocido por medio del aire refrige
rante suministrado y el precalentamiento del material en verde por
el aire refrigsrante caliente a evacuar, se realizan en una sola =
operacidn, mientras que paralelamente, en otra etapa de trabajo, -
se 1leva a cabo la coccidn del material precocido mediante el aire
de la combustidn suministrado y la precoccidn del materisl preca-

lentado por medio del aire de la combustidn a evacuar,

Seglin este rasgo caracter{stico, con arreglo a un orden en -
funcién del tiempo se confecciona un producto, el ladrillo cocidos
en unss fases de procedimiento no corrientes hasta ahora,

La principal caracter{stica con que el invento se diferencia
de los conocidos hornos de cocer ladrilios, consiste ea que aquél
no utiliza ninguna clase de dispositivos generadores de corriente -
aspirada o de succifn para 1la coanduccidn de los gases de la combus
tién, v en cambio &stos se suministran a presidn por medio de mé-
quinas soplantes hacia las cdmeras de coceidn. De esta manera
1, el exceso de aire de que adolecen todos los hornos empleados -

hasta ahora, es decir, el exceso incontrolable y, por consi-

guiente, antiecondmico, es graduado con un dispositivo regula-
dor directamente en consonancia con el consumo de aire tefrico
¥, por lo tanto, se consigue la mdxima rentabilidad,

2+ no se pueden formar ingulos inftiles de insuficiente capacidad
de coccidn ni es posible la entrada del aire frio exterior in-
deseable con todas sus perjudiciales consecuencias,

Como guiera que el aire refrigerante caliente del material co
cido es empleado para el precaleantamiento, se consigue as{ precalen
tar el material en verde dispuesto ghora para el precalentamiento,
con un aire que estd libre de 4xido, ya que el material oportunamen
te cocido no despreade ningdn constituyente de fxidos o de otras ma
terias que pudiesen provocar un desfavorable influenciamiento del -

material en verde a cocer, Tampoco Se hace uso de ningin procedi~
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miento de circulacidn de aire, y el aire caliente que 2bandona al

material despuds de su enfriamiento (aire refrigerante calentado),
y que &sta libre de 8xido, puede ser empleado ahora para fines de
calefaccidn de locales., Bl proceso de trabajo que se dessrrolla -
paralelamente al anterior utiliza el aire de la combustidn el cual,
mezclado con polvo de carbdn o con gases combustibles, provoca el
verdadero proceso de combustidn para precocer ahora el material -
oportunamente precalentado. Pero este material precalentado ha -
alcanzado ya tal temperatura, que el aire conteniendo 8xido no pue
de, a su vez, originar ningin dafio, En compracidn con los procedi
mientos conocidos, se ha agregado aquf una cuarta operacién, o sea
al precalentamiento la precoccién. En loc procedimientos conoci-
dos, las operaciones de precalentamieato, precoccidn, coccidn y en
friamiento, se suceden una a otra de forma continua con temperatu-
ra creclente, De paso, a travds del material acabado de cocer y 3
enfriar, el oxfgeno es conducido por el hogar posterior al hogar -
principal y consumido as{ en su mayor parte. Para aportar ahorael
ox{geno necesario asimismo para el hogar anterior, hay que traba-
jar con un suministro correspondientemente grande de aire nuevo -
que equivale a un miltiplo del consumo de aire tedérico y que, por
consiguiente, influye de forma extraordinariamente desfavorable -
scbre el rendimiento de la combustidn.

Ahora sdélo van mutusmente enlazados los procesos que no se -
pueden influir desfavorablemente uno a ctro, o sea e¥ enfriamien-
to con el precalentamiento, y 1la coceidn con la precoccibn,

Se aplica siempre el principio de que el intercambio de calor
tiene lugar en contracorriente, es decir que la corriente pasa par
la cdmara de enfriamiento o de coccidn, la cual cede calor a la =
otra cdmara camunicada a ella, en una direccidn, mientras que la -
otra cdmara es atravesada por la corriente en la direccidn contra-

ria, Desde la c¢dmara de precoccidn, los gases de la combustién -
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quedan entonces libres para otras aplicaciones, mientras que en la
cdmera de precalentamiento, el aire caliente gue sale puede utili-
zarse para el secado previo del material en verde a cocer, O para

fines de calefaccidn de locales, ya que estd libre de dxidos.
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NOT A_..}- Se reivindica la propiedad de esta Patente de Inven-
c idn,

1) - Procedimiento para cocer ladrilles, productos cerimicos y si
mileres, en el cual tiene lugar un precalentamlento, ceceidn y en
friamiento, caracterizado porque el enfriamiento del'material co-
cido se realiza por medio de alre refrigerante suministrado desds
arriba hacia abajo y, el precalentamisnto del material en verde a
cocer, por medio del aire caliente a evacuar desde abajo hacia ——
arriba en una sola operacidn, mientras que en otra operacidn se -
1leva a cabo la coccibn del material precocido por medio de aire
de la combustién suministrado desde arriba hacia absjo y la preco
ccidn del material precalentado con aire de la combustién a eva-
cuar desde abajo hacia arriba, es decir, dos procesos de trabajo
correspondientes estdn asociados a sendas etapas paralelas del -
procedimiento,
2) - Procedimiento para cocer ladrillos, productos cerdmicos y si~
milares, segin reivindicacidn 12, caracterizado porque el intercam
bio de calor se realiza en contracorriente, es decir, la corriente
pasa en una direccidn a través de la cdmara de enfriamiento o de -
coceidn que cede calor a la otra cdmara comunicada con ella, y en
direccidn contraria por la otra cdmara,

Lste Memorla Descriptiva consta de cuatro hojas foliadas y me

canografiadas por una sola cara.
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