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El ob je to  de la  presente invención  se r e f i e r e  

a los envases o ca jas armables, particu larm ente a lo s  cons­

t itu id o s  por una lámina de cartón , c a rb o n c illo , k r a f t , e t c . F 

en la  que se determinan por troquelad© o marcado una se­

r ie  de solapas o pestañas, que luego se adhieren para cons­

t i t u i r  una ca ja  o envase.

Dentro de e s te  t ip o  de envases, son ampliamente

conocidos lo s  sistemas de armado que parten de una p lu ra ­

lidad  de solapas, que por doblados p rec isos  y  ordenados
• • m

terminan formando una ca ja  de ca rtón . En gen era l, pyede de-
• • • • •

c irse  que ta le s  sistemas requ ieren  una c ie r ta  p re c is ió n  y

complejidad de fa b rica c ió n ; suelen d esp erd ic ia r  bascante

* * * •
m ateria l; no son siempre aptos para un armado mec’áhj.co; 

su armado mamial re su lta  len to  y  ted io so ; y su ut i - l i z a -

* * * • •
ción está  lim itada  a a r t íc u lo s  o productos pequeños o muy 

pequeños.

Frente a ta le s  in con ven ien tes , e l  envase arma! 

de la  invención consigue las ven ta ja s  de un troquelado y 

marcado s e n c il lo ,  con buen aprovechamiento d e l m a teria l; 

p o s ib ilid a d  de armado, o pie-armado, mecánico, ya que los 

plegados son escasos y s e n c il lo s ,  a s í como en razón de que 

e l adhesivo o engomado se a p lic a  en una so la  vez ; u t i l i z a -
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ción  para a r t ícu lo s  re la tivam en te grandes y/o

una gran d ivers idad  de con figu raciones externas a 

de una misma lámina c o n s t itu t iv a .

30

Esencialmente, e l envase armable perfeccionado 

de la  invención , parte de una banda de m ateria l laminar 

dotada con dos bordes lon g itu d in a les  p a ra le lo s , en uno o 

en ambos, de los  cuales se determina por marcado una pes­

taña continua. En la  s u p e r fic ie  de esa pestaña se p ra c t i­

can unos co rtes  alargados, o troquelados en ranura,§ jespa- 

ciados en tre  s í .  Finalmente, en e l  borde e x te r io r ’ *de. d i-
./'iA
■

cha pestaña (opuesto a l de su unión con la  lámina»,! c e  

ap lica  una l ín e a  de adhesivo o engomado continua,**luego 

35 se dobla y  adhiere sobre la  lám ina.

Si en una lámina o banda a s í conformada se# unen
• •

dos bordes opuestos, de manera que se cree  un cuerpo, tu -
••***

bular por cuyo in t e r io r  y  a lrededor de uno de su s .en tre ­

mos a b ie r to s  se encuentre la  pestaña considerada, la  d i f e -  

40 ren c ia  de d esa rro llo s  de la s  s u p e r fic ie s  in t e r io r  y e x te r io r

de dicho cuerpo tubular ob ligarán  a una deformación de la  

pestaña en las  zonas no su jetas por e l  adhesivo. Esas zo­

nas son las  adyacentes a lós  c o r te s  en ranura, la s  cuales 

se separarán de la  lámina sobresa lien do hacia  e l  in t e r io r  

45 del cuerpo. Los s a lien te s  a s í o r ig in a d os  se aprovechan pa­

ra dar soporte a una p ieza  o elemento plano de c ie r r e  que



se introduce en dicho cuerpo tubu lar. Además, la  p a rte  de 

pestaña adherida a la  lámina determ inará, en la  zona de 

los  co rte s , un escalón sobre e l  que sa lta rá  dicha p ie za  

de c ie r r e .

La in m ov ilizac ión  de la  p ie za  de c ie r r e  es ab­

solu ta, pues, en un sen tido, sus desplazam ientos están 

impedidos por e l  c itado  escalón , en e l  o tro  sen tido , por 

los  s a lien te s  de la  pestaña en la s  zonas adyacentes a lo s  

cortes en ranura. •* ♦.*> m 0

«5
í

Ventajosamente, las  p iezas  independientes»'de
* ♦ •

c ie r re  presentarán en su p e r i f e r ia  proyecciones o í>rolon-
• • • • •

gaciones de dimensiones equ iva len tes  a la s  de la s  ranuras.

También será ven ta joso que dichos c o r te s .én  r a -  

nura presenten un ensanche en su zona c en tra l, coh’.g i  tín i­

co f in  de r e t i r a r  más cómodamente la  parte de mafefrtal e l i -  

minada durante la  conformación mecánica de la  lámina. Se 

hace constar, por tanto, que la  función  ven ta josa  de dichos 

cortes no va r ía  por la  p resencia  de ta le s  ensanches, yaque 

bastaría  incluso la  e x is ten c ia  de simples in c is ion es  a la r ­

gadas para alcanzar su o b je t iv o .

Con ob je to  de hacer más claramente com prensible 

cuanto antecede, poniendo a l p rop io  tiempo de r e l i e v e  o tra s  

c a ra c te r ís t ic a s  y ven ta jas de l envase armable p erfecc ion a—



do de la  invención, se hará en lo  que sigue una deserip4 ‘.'§¡¡ 

ción deta llada  de un ejemplo de r e a liz a c ió n  p rá c t ica  i iu s -  ■! 

trado en la  hoja de dibujos adjunta, en la  cual;

La figu ra  1a es una v is ta  en p lanta de una l á -  • 

mina co n s t itu tiva  del envase perfeccionado que se propo- 

ne, presentando ya doblada la  pestaña in fe r io r  en su mitad 

derecha;

La figu ra  2§ es una v is ta  en p lanta del elemen-

♦ •
to independiente de c ie r r e ,  y

• •
• •

La figu ra  3  ̂ es una v is ta  en sección  v e r t ic a l
■ • •

media del envase armado a p a r t ir  de la  lámina de la  f ig u -  

ra  1 -, con e l  elemento independiente de c ie r r e  y a ú n co r-  

por ado.

De acuerdo con la  p rá c tica  con so lid ad a ’d e ’ estas 

descripciones, e l  ejemplo ilu s trad o  corresponde á ’un caso 

rea l o im aginario que se supone apto para lo s  fin es  e x p li­

ca tivos , s in  que e l l o  suponga lim ita c ió n  de la s  pos ib les  

formas de r e a liz a c ió n  p rá ctica . Pues b ien , en e l  caso pre­

sente puede afirm arse que nunca ha s ido  más c ie r ta  esa f a l ­

ta de lim itac ion es  a la s  p os ib ilid ad es  de rea liza c io n es  

p rá c t ica s .

El ejemplo ilustrado hace r e fe r e n c ia  a una ca ja  

de p lanta octogonal a base de lados mayores y menores a l­

ternados. Dicho ejemplo no obedece más que a la  con sidera -
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eión de ser idóneo para los  fin e s  e x lic a t iv o s ,  puesto que 

e l  envase armable perfeccionado según la  invención puede 

adoptar cualqu ier con figuración  externa en p lanta, desde 

la  tr ian gu la r hasta la  e l íp t ic a ,  pasando por todas la s  in ­

termedias. Naturalmente, las re a liza c io n es  lím ite s  enuncia#: 

das no son deseables en la  p rá c tica , pero desde luego son 

posib les de obtener.

De hecho, y  según se comprenderá por la  descrip ­

ción, la  única lim ita c ión , o con figu rac ión  externa <jue no

podrá adoptar e l envase, será aqu e lla  en la  que e*i$ tan
• • • •

entrantes en su contorno e x te r io r .  . I .

In icia lm ente se parte de una banda de m ateria l
• • •

laminar en la  que se practicarán  una s e r ie  de marcados
♦

• • • • »

transversales para determinar ( s i  la  ca ja  va a tener p lan- 

ta p o ligon a l) e l  número de caras, fa ce ta s  o ladotf*que ten - 

drá la  c a ja . En e l ejemplo representado se determinen la s  

cép'as referenciadas de - 1 -  a -8- y, además, una solapa - 9-  

que se unirá en su momento por detrás  de la  - 1 - ,

En uno, o en ambos, de lo s  bordes longitud ina­

les de la  lámina se determina, también por marcado, una 

pestaña continua -10-, Dicha pestaña tien e  su borde re c ­

to y una longitud igu a l a la  'de la s  caras - 1 -  a - 8- .

En la  su p e r fic ie  de la  pestaña -10-, en forma
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espaciada y con una lon gitu d  proporcionada a la  cara de 

la  lámina con la  que se corresponden, se practican  la s  

ranuras o troquelados alargados - 1 1 - ,

También en la  s u p e r fic ie  de la  pestaña -10-, 

pero en la  zona más e x te r io r  o próxima a su borde, se 

ap lica  una lín ea  de adhesivo o engomado - 1 2 - ,

La pestaña -10- as í conformada y engomada, se 

dobla y adhiere sobre la  lámina, según se representa en
m %

la  mitad derecha de la  figu ra  1 &. *•.•*•1
•  •  *  *

4  9

Pasando ahora a considerar e l  o tro  borde *íong i—
• • ♦

#
tudinal de la  lámina, nada im ped iría  que se hubiese con­

formado igual que e l  anteriormente d esc r ito . Ahoraj bien,
9

para demostrar la  v e rs a t il id a d  de l envase, se h a .p re fe ­

rido i lu s t r a r  una d ispos ic ión  d is t in ta , en la  qué.<9iTcho 

borde presenta una s e r ie  de solapas -13 - espaciada^* y 

en uno de sus extremos se une a una amplia p ie za  *-Y4- que 

será la  tapa del envase.

La p ieza de tapa -14- es tá  p ro v is ta  de solapas 

-15- también alternadas, pero en forma d is t in ta  de las 

-13- de la  lámina, a f in  de q\ie se acoplen mutuamente en 

e l c ie r r e  (f ig u ra  3^) . Naturalmente, la  tapa -14 - podría 

ser un elemento separado de la  lámina, con lo  cual se -

140

aprovecharía más todavía  e l  m a te ria l, ya que se observará 

que la  lámina con s titu tiva  es prácticam ente rectan gu la r.
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Una vez doblada y adherida la  pestaña -10-,

que se habrá rea lizad o  mecánicamente, se procede a doblar 

la  lámina de forma que la  cara - 9-  se s itú e  por detrás de 

la  -1 - .  Esto es, para formarse un cuerpo tubular en cuyo 

extremo in fe r io r  y por e l  contorno in t e r io r  d e l mismo que­

de dispuesta la  pestaña - 10 -  y ranuras - 1 1 - .

Dado que e l perím etro e x te r io r  de dicho cuerpo

tubular es igual a la  suma de la s  longitudes de las caras

- 1 -  a - 8- ,  y que esa longitud es la  de la  pestaña r } 0-  que

queda por e l  in te r io r  del cuerpo tubular, se com£rékderá
• • • •

que esa d ife ren c ia  de perím etros o b lig a  a una deformación

de la  pestaña -10-. Tal deformación es de tendenfc¥af*a que
• • •

la  pestaña - 10 -  se separe de la  lámina, lo  cual se le  im-

pide en su borde por la  presencia de la  l ín e a  de adhesivo,

•
pero no así en las zonas adyacentes a los  co rtes  .^3 3 la s

cuales se proyectarán hacia fuera  de la  lámina, es .decir,
• • • ♦ ♦

hacia e l  in te r io r  d e l cuerpo tubu lar, determinando la  fo r ­

mación de una s e r ie  de bolsas o recep tácu los - 16 -  cuya bo­

ca será e l  corte - 1 1 -  correspond ien te.

Por otra  parte, los  c o r te s  —11— son también, ad­

yacentes a la  zona de pestaña - 10 — que permanece adherida a

la  lámina, por lo  que en dichas partes de lo s  cortes - 1 1 -  

se producirán unos escalones.

El elemento independiente de c ie r r e ,  que en e l



ejemplo representado co n s titu irá  e l  fondo del envase, se 

representa en la  figu ra  2  ̂ y  se designa con la  re fe ren c ia  

-16-. Dicho elemento tendrá, obligadamente, la  misma fo r ­

ma que se haya p rev is to  en planta para e l  envase. En e l  

ejemplo una planta octogonal.

Pero además, dicho elemento de c ie r r e  -17- pre­

sentará en cada uno de sus lados unas pequeñas prolonga­

ciones - 18 - , cuyas dimensiones co in c id irán  en longitud  

con las de las ranuras - 1 1  -  y tendrán una anchuraf s i l f i -

c ien te  para cumplir la  función que seguidamente se é x p li-* • • •

cara,

Dispuestos e l  cuerpo y e l  elemento de c ie r r e
• • •

- 17 - , és te  se in trodu cirá  en e l cuerpo tubular, p r e fe r i -  

blemente por e l extremo opuesto a l de s itu ac ión  de.«l*a 

pestaña -10-. Las prolongaciones - 18 -  sa ltarán  salaré e l  

escalón superior formado por la  parte  adherida de.¿a  pes­

taña - 10 -  e irán a apoyarse sobre lo s  bordes de la s  b o l­

sas - 16 -  formadas por dicha pestaña, con lo  cual e l  e le ­

mento de c ie r r e  quedará impedido de cualqu ier desplaza­

miento, principalm ente hacia la  parte  in fe r io r  d e l enva­

se, proporcionando adecuada re s is te n c ia . En la  figu ra  3a 

se aprecian estas c a ra c te r ís t ic a s  con stru ctivas .

En e l  ejemplo representado, los  co rtes  o ranu*? 

ras - 1 1  -  presentan ion ensanche arqueado en su zona cen tra l
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Dicho ensanche contribuye en alguna manera a f a c i l i t a r
Vfg
•da

formación de las bolsas -16-, pero su m isión p r in c ip a l es. ig
• v ’ .

f a c i l i t a r  la  re t ira d a  de la  parte  de lámina cortada duran*-:d 

te  la  conformación mecánica de la  misma. Según lo  diehp 

teriorm ente, lo  importante es que dichos co rtes  tengan uñad

extensión lon g itu d in a l; para lo  cual incluso con
d i

una simple s e r ie  de in c is ion es  alargadas en la  pestaña

’ J*
Naturalmente en e l  ob je tó  d esc r ito  caben múlti'i-

.
pies variac iones, además de las  inherentes a la  «Configura—

9 • * m
ción externa de la  caja,  sea en l a  forma de lo s  -cortes 

-11-, adaptación y reten ción  de la  tapa -14-, o S pstitu -

ción del adhesivo por engrapado. Ta les mo d i f i e  ació  rifes f da—
: '3

do que aquí han quedado es tab lec id as  y  que no apoitan na— :

da nuevo en re la c ió n  con las c a ra c te r ís t ic a s  c o n s tru c tiva s ,:
••••

funcionales y de u t ilid a d  de l envase per Peccion^do, .según

la  invención, deberán entenderse in c lu idas  dentro de l mar—:;
»  »  • * »

co de las re iv in d icac ion es  que siguen.

. V

N O T A

Descrito su ficien tem ente e l  ob je to  de esta  so­

l ic itu d  se declaran de novedad y  propiedad la s  s igu ien tes:
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1&,- Envase armable perfeccionado, c a ra c te r iza ­

do porque se constituye a p a r t ir  de una banda de m ateria l 

laminar p ro v is ta  de dos bordes lon g itu d in a les  paralelos,, 

en uno, o en ambos, de los  cuales se determina por marca­

do una pestaña continua, en cuya s u p e r fic ie  se practican , 

por una parte , espac i  adámente unos co rtes  a largados, o ra­

nuras lon gitu d in a les  y, por o tra  p a rte , se a p lic a  una l í ­

nea de engomado o adhesivo que se extien de en f o x i^ c o n t i "

•• *é
nua entre dichos cortes  y e l borde de la  pestaña,*»dA* mane-

m

ra que plegando y adhiriendo la  pestaña sobre la  bancla de
* •*

m aterial laminar, se dobla ésta y  se une por sus extremos
• • m

m
transversa les para formar un cuerpo tubular con la  pestaña

por e l  in t e r io r  y alrededor de uno, o ambos, de lo s -p x tr e -  ‘
*•••• ■ ’-.é

mos de dicho cuerpo tubular, con lo  que dicha pestjjfflk s e - • ' ^
Si■ i

rá ob ligada a deformarse en la s  zonas adyacentes -a. Jps cor— | 

tes alargados, determinando, junto con la  s u p e r fic ie  in te ­

r io r  de la  banda, una se r ie  de bo lsas o recep tácu los, así 

como un escalón en las  zonas de dichos cortes  en que la  pes­

taña ha quedado adherida, insertándose en e l cuerpo tubular 

un elemento plano de c ie r r e  que queda re ten ido  en tre  dicho 

escalón y e l  borde de la s  bolsas.

2&.~ Envase armable p erfecc ionado , según la  r e i ­

v ind icac ión  an terio r, caracterizado  porque e l  elemento de



c ie r re  va p rov is to  en su p e r i fe r ia  de pequeñas solapas o 

prolongaciones espaciadas, en correspondencia con lo s  co r­

tes de la  pestaña y de dimensiones adecuadas a la s  de és­

tos.

3a. -  Envase armable perfeccionado, según la  r e i ­

vind icación  primera, caracterizado  porque lo s  co rte s  espa­

ciados de la  pestaña presentan un ensanchamiento en su zo­

na cen tra l.

4 - ENVASE ARMABLE PERFECCIONADO.
#  *  *  •

# •

Todo ta l  y como se describe y  re iv in d ica* en la
« • •

presente Memoria D escrip tiva  que consta de once hojas y  se 

ilu s tra  con una de dibujos que la  acompaña. ml m
m

Madrid, a tr e in ta  de Enero de m il novecientos

ochenta y uno.
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