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MEMORIA DESCRIPTIVA

El objeto de la presente invencibén se refiere
a los envases o cajas armables, particularmente a los cons—

tituidos por una lémina-de cartéﬂ,-cartcnéillo, kraft,etc..,.

en la que se determinan por troquelade o marcado una se~
rie de'éolapas o pestafias, que luego se adhieren para cons=

tituir una caja o envase.

Dentro de este tipo de envases, son ampliamente.

(4 [ 4
® ..n
.,

conocidos 1los sistemas de armado que parten de una plura-

lidad de sblapas,'que por doblados precisos y ordenados

* e a
-

terminan formando una caja de cartdn. En general, pyede de~- -

cirse que tales sistemas requieren una cierta precisibn y
’ o

complejidad de fabricacidn; suelen desperdiciar basdante

. . *L0 .
material; no son siempre aptos para un armado mecahjco;

su armado manual resulta lento y tedioso; y su ufdsrtza—

cibén estd limitada a articulos o productos pequefios o muy

pequefios.

Frente a tales inconvenientes, el envase armaﬁiﬁ
de la invencibn consigue las ventajas de un troquelado y

marcado sencillo, con buer aprovechamiento del material;

‘posibilidad de armado, o p.e—armado, mecénico, ya que los

plegados son escasos y sencillos, asi como en razbn de que

el adhesivo o engomado se aplica en una sola vez; ut.liza—



25

30

35

40

45

. cién para articulos relativamente grandes y/o pesados;wyl

una gran diversidad de configuraciones externas a partir

de una misma lédmina constitutiva.

Esencialmente, el envase armable perfeccionade

de la invencién, parte de una banda de material laminar

dotada con dos bordes longitudinales paralelos, en unp O
en ambos, de los cuales se determina por marcado una pes-
tafia continua. En la superficie de esa pestafia se practi-

can unos cortes alargados, o troquelados en ranura, espa

ciados entre si. Finalmente, en el borde exterioxde, di-

cha pestafia (opuesto al de su unidén con la 1émina~?se

aplica una 1inea de adhesivo o engomado continua,*iwego

se dobla y adhiere sobre la lamina. et

Si en una lémina o banda asi conformada se unen
e o

dos bordes opuestos, de manera.que se cree un cugrg? tu-
bular por cuyo interior y alfededor de uno de sug, egxtre-~

mos abiertos se encuentre la pestafia considerada, la d4dife--
rencia de desarrollos de las superficies interior y exterior'
de dicho cuerpo tubular obligarén a una deformacién de la
pestafia en las zonas no sujetas por el adhesivo. Esas zo-
has son las adyacentes a leos cortes en ranura, las cuales

se separarén de la lé&mina sobresaliendo hacia el interior

del cuerpo. Los salientes asi originados se aprovechan pa-

ra dar soporte a una pieza o elemento plano de cierre que



se introduce en dicho cuerpo tubular. Ademis, la parte -de.
‘pestafla adherida a la l4mina determinaré, en la zona de
10s cortes, un escaldn sobre el que saltari dicha pieza L

50 - de cierre,

La inmovilizacidén de la pieza de cierre es ab~

soluta, pues, en un sentido, sus desplazamientos estén
impedidos por el citado escalbén, en el otro sentido, por
los salientes de la pestalia en las zonas adyacentes a los

55 cortes en ranura. R 4

Ventajosamente, las piezas independienfésvﬁe

cierre presentarén en su periferia proyecciones o brolon-

gaciones de dimensiones equivalentes a las de las ranuras.

L AN ]
L

También ser& ventajoso que dichos cortes.én ra-
60 nura presenten un ensanche en su zona central, coh’edl fini-

co fin de retirar mis cdmodamente la parte de material eli-

minada durante la conformacidén mecénica de la lamina. Se

hace constar, por tanto, que la funcidn ventajosa de dichos

cortes no varia por la presencia de tales ensanches, yaque
65 bastaria incluso la existencia de simples incisiones alar-

gadas para alcanzar su objetivo.

Con objeto de hacer mds claramente comprensible
cuanto antecede, poniendo al propio tiempo de relieve otras

caracteristicas y ventajas del envase armable perfecciona-



75

80

-85

90

do de la inVencién, se har& en lo que sigue una descrip
cién detallada de un ejemplo de realizacién préctica ilus~

trado en la hoja de dibujos adjunta, en la cual;

La figura 12 es una vista en planta de una 14~ .
mina constitutiva del envase perfeccionado que se propo-

ne, presentando ya doblada la pestafia inferior en su mitadfﬁ

derecha;

La figura 22 es una vista en planta del elemen~

to independiente de cierre, y R

La figura 32 es una vista en seccién vertical

media del envase armado a partir de la l4mina de la figu~

ra 12, con el elemento independiente de cierre ya sincor-

porado,

De acuerdo con la prictica conselidada ‘de‘estas
descripciones, el ejemplo ilustrado corresponde &'Un caso

" real o imaginario que se supone apto para los fines expli-

cativos, sin que ello suponga limitacibén de las posibles
formas de realizacidn préctica., Pues bien, en el caso pre-—
sente puede afirmarse que nunca ha sido‘mas cierta esa fal-
ta de limitaciones a las posibilidades de realizaciones

practicas.

El ejemplo ilustrado hace referencia a una caja

de planta octogonal a base de lados mayores y menores al-=

ternados. Dicho ejemplo no obedece m&s que a la considera-
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el envase armable perfeccionado segfin la invencién puede
adoptar cvalquier configurécién externa en planta, desde

la triangular hasta la eliptica, pasando por todas las in=

termedias. Naturalmente, las realizaciones limites enuncia=

das no son deseables en la préactica, pero desde luego son

posibles de obtener.

De hecho, y segfin se comprendera por la descrip-»if»

cién, la Gnica limitacién, o configuracién exterpa_ que no

L ]
LE SN

podréd adoptar el enﬁase, sera aquella en la que gkistan

®se”

entrantes en su contorno exterior. .:.
*

0
(X LN ¥

Inicialmente se parte ‘de una banda de material -

L N ]

3 T » L I
laminar en la que se practicaréan una serie de marcados
° [ ]

transversales para determinar (si la caja va a tengr, plan—-

LI YW

ta poligonal) el nfimero de caras, facetas o ladoe*gye ten-
dr& la caja. En el ejemplo representado se determinen las
caras referenciadas de -1- a -8~ y, ademlds, una solapa =9-

que se unird en su momento por detrés de la -1-,

En uwno, o en ambos, de los bordes longitudina-
les de la l4mina se determina, también por marcado, una
pestafia continua -10-, Dicha pestafia tiene su borde rec-

to y una longitud igual a la de las caras =1-—- a =8-.

En la superficie de la pestafla =-10-, en forma

i

BN T
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espaciada y con una longitud proporcionada a la cara de
la l&mina con la que se corresponden, se practican las

ranuras o troquelados alargados -11-,

También en la superficie de la pestafia ~10-,
pero en la zona més exterior o préxima a su borde, se

aplica una linea de adhesivo o engomado -12-.

La pestafia -10- asi conformada y engomada, se

dobla y adhiere sobre la l&mina, segin se representa en

la mitad derecha de la figura 12, 3.’5

e *,
L4 -

Pasando ahora a considerar el otro bordé ‘longi-
L I Y

tudinal de la l&mina, nada impediria que se hubieéé_con—
formado igual que el anteriormente descrito. Ahorg bien,
para demostrar la versatilidad del envase, se ha, prgfe-
rido ilustrar una disposicién distinta, en la qué;@?tho
borde presenta una serie de solapas -13- espaciaéss} y

en uno de sus extremos se une a una amplia pieza’~14- que

serd la tapa del envase,

La pieza de tapé -14- estl provista de solapas
~15- también alternadas, pero en forma distinta de 1las
-13- de la l&mina, a fin de que se acoplen mutuamente en
el cierre (figura 32), Naturalmente, la tapa —-14- podria
ser un elemento separado de la l&mina, con lo cual se -
aprovecharia mis todavia el material, ya que se observaré

que la l&mina constitutiva es practicamente rectangular.
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Una vez doblada y adherida la pestaiia -10-, lo

que se habri realizado mecdnicamente, se procede a dobiar“
la lémina de forma que la cara —-9- se sitfie por‘detrés de
la -1—-. Esto es, para formarse un cuerpo tubular en cuyo
extrémo inferior y por el contorno interior del mi smo gue-— :

de dispuesta la pestafia =10~ y ranuras =-11-.

Dado que el perimetro exterior de dicho cuerpo
tubular es igual a la suma de las longitudes de las caras
-1- a =8-, y que esa longitud es la de la pestafia -10- que

gueda por el interior del cuerpo tubular, se comprehders

que esa diferencia de perimetros obliga a una defermacibdn

de la pestafia -10~. Tal deformacibn es de tendentTa-a que

la pestafia -10- se separe de la l&mina, lo cual se le im-

pide en su borde por la presencia de la linea de adhesivo,

pero no asi en las zonas adyacentes a los cortes.s]l-, las

cuales se proyectarén hacia fuera de la lamina, es decir,
hacia el interior del cuerpo tubular, determinando la for-

macién de una serie de bolsas o receptéculos -16— cuya bo-

ca seré& el corte -11- correspondiénte.

Por otra parte, los cortes -11- son también, ad-
yacentes a la zona de pestafia -10- que permanece adherida a

la l&mina, por lo que en dichas partes de los cortes -11-

se producirén unos escalones,

El elemento independiente de cierre, que en el
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ejemplo representado constituir& el fondo del envase, se

representa en la figura 22 y se designa con la referencia
~-16~. Dicho elemento tendrd, obligadamente, la misma for-.
ma que se haya previsto en planta para el envase. En el

ejemplo una planta octogonal.

Pero ademés, dicho elemento de cierre -17- pre-—
sentard en cada uno de sus lados unas pequefias prolonga-
ciones -18-, cuyas dimensiones coincidirén en longitud
con las de las ranuras -11- y tendré&n una anchurd syfi-

ciente para cumplir la funcién que seguidamente ﬁé'éxpli-

cars.

Dispuestos el cuerpo’'y el elemento de cierre

~17~, éste se introduciré en el cuerpo tubular, preferi-

[ X X X X

blemente por el extremo opuesto al de situacién desl1a

pestafia ~10-. Las prolongaciones -18- saltarén sQbié el
escalén superior formado por la parte adherida de.dd pes-—
tafia =-10- e‘irén a apoyarse sobre los bordes de las bol—-
sas ~-16- formadas por dicha pestafia, con lo cual el ele-
mento de cierre quedara impedido de cualquier desplaza-
miento, principalmente hacia la parte inferior del enva-
se, proporcionando adecuada resistencia. En la figura 32

se aprecian estas caracteristicas constructivas.

En el ejemplo representado, los cortes o ranu<«

ras -11- presentan un ensanche arqueado en su zona central
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extensién longitudinal; para lo cual incluso bastaria con’

una simple serie de incisiones alargadas en la-pestaﬁar-ﬁﬁ

Naturaimente en el objeto descrito cében mﬁlti; 
pPles variaciones, ademés de las inherentes a 1a-ggg?iguré
cién externa de la caja, sea en la forma de-16§'§§§ﬁe§
-11-, adaptacién y retenciédn de la tapa -14-, O sistituyf:

cibén del adhesivo por engrapado. Tales-modificadﬁéhks,,dafi*

-
e a

do que aqui han quedado establecidas y que no apofrtan na- -

da nuevo en relacién con las caracteristicas coqsgxuctivas;;
Py - N

funcionales y de utilidad del envase Per?eccion%ﬁng§eg&nf"”

la invencidén, deberén entenderse incluidas dentro del mar-

co de las reivindicaciones que siguen.

N O T A

Descrito suficientemente el objeto de esta so-

licitud se declaran de novedad y propiedad las siguientes:
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REIVINDICACIONES

-

12,- Envase a?mable perfeccionado, caracteriza;:'
do porque se constituye a partir de una banda de material
laminar provista dg dos bordes longitudinales paralelosi*f
en uno, o en ambos, de los cuales se determina por marca-
do una pestafia continua, en cuya superficie se practican,
por una parte, espaciadamente unos cortes alargados, O ra-
nuras 1ongitudinales Yy, por otra parte, se aplica una 14-

nea de engomado o adhesivo que se extiende en .Eor'ﬁga'.i:onti—-

nua entre dichos cortes v el borde de la pestaﬁa,’-.da'ma:ne—'“

ra que plegando y adhiriendo la pestafia sobre la banda de

material laminar, se dobla é&sta y se une por sus extremos

L AT

. -
transversales para formar un cuerpo tubular con la pestafia
: .

JUCEE VP

por el interior y alrededor de uno, o ambos, de los-gxtre- }

mos de dicho cuerpo tubular, con lo que dicha pesatyfta se~

ré4 obligada a deformarse en las zonas adyacentes .3,lps cor—
tes alargados, determinando, junto con la superficie inte-
rior de la banda, una serie de bolsas o réceptaculos, ast
como un escalén en las zonas de dichos cortes en que la pes—

tafia ha quedado adherida, inserté&ndose en el cuerpo tubular

un elemento plano de cierre que gueda retenido entre dicho

escalédn y el borde de las bolsas.

22 ,~ Envase armable perfeccionado, segfin la rei-

vindicacibén anterior, caracterizado porque el elemento de

e
W



cierre va provisto en su periferia de pequefias solapas o

prolongaciones espaciadas, en correspondencia con los cor-

235 tes de la pestafia y de dimensiones adecuadas a las de és-

tos,

32~ Envase armable perfeccionado, segln la rei-
vindicacién primera, caracterizado porque los cortes espa-

ciados de la pestafla presentan un ensanchamiento en su zo-

240 , na central.

42 ,~ ENVASE ARMABLE PERFECCIONADO. eastel

Todo tal y como se describe y reivindic'a: en la

presente Memoria Descriptiva que consta de once hojas y se

[ XX N N ]

ilustra con una de dibujos que la acompafia, M

*o® w
rd

Madrid, a treinta de Enero de mil novectentos

ochenta y uno. e

]
e p
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