CASE 0,.60/a

CERTIFICADO
DE
ADICION

por wMEJORAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL NUM., 241.
431n, por nUN PROCEDINIENTO PARA OBTENER UN HILO DE VOLUMEN
ENGROSADOn, & favor de la firma italiana MONTECATINI Socistd
Generale per 1l'Industria Mineraria e Chimica, domiciliada en
MILAN (Italia), Via F, Turati, 18,

NMEMORIA DESCRIPTIVA

El presente certificado de adicidn se refiere & unas
mejoras en el objeto de la patente principal ne 241,431, por
nUn procedimiento para obtener un hilo de volumen engrosadon,

En la memoria de nuestra solicitud de patente nium.,

5. 241,431 presentada en 10 abril 1,958, se describe y reivin-
dica un procedimiento para la produccién de un hilo engrose-
do gue comprende filementos sintéticos comtinuos, el cual
procedimiento consiste en someter un hilo continuo, formado
o base de dichos filamentos, & una operacidn de estiraje a

10. temperatura de 20°C a 80°C y a la velocidad méxima de alimen
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tacién permitida por la resistencia mecénica de los filamen
tos a dicha temperatura, y el someter subsiguientemente el
mencionado hilo estirade & un tratamiento térmico répido a
temperatura desde 50°C hasta el punto de fusidn de los fila
mentos.

Ahora hemos descubierto, sorprendentemente, que se
obtiene un efecto semejante al descrito en la memoria en
cuestidn trabajando mezclas de pol#propileno con varias resi
nas, en particular con otras poliolefinas, resinas epdxidas,
poliamidas, polialquileniminas, poliésteres y poliaminotria
zoles.,

Este invento proporciona un procedimiento para la
produccidén de un hilo engrosado, procedimiento que compren-
de el extruir una mezcla de polipropileno dotada de gran
contenido de estructura isotdctica con una resina que com-
prende otra poliolefina, una resina epéxida aromética o ali
fética, una poliamida, una polialquilenimina, un poliéster
o un poliaminonitriazol, el estirar los filamentos asi obte
nidos (después de hilados) a una temperatura de 20°C a 110°¢
a la velocidad méxima de alimentacidén permitida por la re-
sistencia mecénica de los filamentos y el someter subsiguien
temente los filamentos estirados a encogimiento répido a tem
peratura desde 50°C hasta el punto de fusidn del polimero.

De acuerdo con una modalidad del invento, el hilo se
estira sobre una plancha caliente con proporciones de estira
je comprendidas entre 1:2 y 1:5,5.

El paso del hilo en uno o més rincones agudos, colp
cados antes o después del rodillo répido de estiraje, y de
preferencia después de él, y en consecuencia después de la

plancha de estiraje, se ha comprobado que también es conve
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De preferencia el encogimiento se efectiia en presen
cia de vapor de agua, la velocidad de alimentacidén conve=-
niente es de 10 a 150 m/miruto.

Las resinas pueden mezclarse con el polipropileno
en cantidad de 1 a 20% del peso total de la mezcla.

Los hilos engrosados obtenicos en conformidad con
el invento que aqui{ se presenta, muestran una receptividad
particular a los tintes; en efecto, segin el tipo de resina
que se emplea en la mezcla, los hilos pueden tefiirse con
tintes o colorantes &cidos, colorantes disperébs para el
acetato o colorantes a la tina,

Los ejemplos que se dan a continuacidén tienen por
objeto ilustrar el invento,

EJENPLO 1

Se prepard una mezcle compuesto de 98% de polipropi
leno y 2% de resina epdxida obtenida por condensacidn de
epiclorhidrina con n"Bis~-fenol-At,

El polipropileno tenfa las siguientes caracter{sti-
cas i
viscosidad intrinseca 1,48

residuo después de la extraccidn heptédnica 96,57%

contenido de cenizas 0,02%

La mezcla se extruyd en las sigulentes condiciones :

hilera 20 agujeros, didmetro 0,5mm
temperatura del cabezal 230%
temperatura de la hilera 220°%
temperatura del tornillo sin fin 260°¢

velocidad de arrollamiento del hilo 420 m/minuto

Luego se estird el hilo en las condiciones siguien-
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tes :
temperatura 22%
proporcidn de estiraje 1:2,8
velocidad del primer rodillo 39 m/minuto
velocidad del segundo rodillo 110 m/minuto,

A continuacidén se encogid el hilo en presencia de
vepor de agua a 110°C durante 5 minutos.
Se obtuvo un hilo engrosado dotado de las siguien-

tes caracteristicas :

tenacidad 1,16 g/den
elongacién 172,1%
engrosamiento relativo 1,70

El engrosamiento relativo se expresa como l& propor
cidn entre el volumen aparente del hilo obtenido por el pro
cedimiento del invento y arrollado con gran tensidn en una
bobina y el volumen aparente de un hilo continuo obtenido a
base de la misma mezcla;

EJENPLO - 2

Se preperd una mezcla compuesta de 98% de polipropi
leno y 2% de resina epdxida obtenida por condensacidn de
epiclorhidrina y "Bis-fenol-An,

El polimero olefinico tenfa las caracteristicas si-
gulentes :
viscosidad intrinseca 1,31
residuo después de la extraccidn hepténice 93,4%
contenido de cenizas 0,03%

Se extruyd la mezcla en las condiciones siguientes :
hilera 40 agujeros, didmetro 0,5 mm
temperatura del cabezal 180°¢
temperatura de la hilera 170°¢
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temperatura del tornillo sin fin 230°%
velocidad de arrollamiento del hile 500 m/minuto

A continuacidn se estird el hilo en las condiciones

siguientes :

temperatura 25%¢
proporcidn de estiraje 1:3
velocidad del primer rodillo 36,5 m/minuto
velocidad del segundo rodillo 110 m/minuto;

Se encogidé el hilo en presencia de vapor de agua a
110°C durente 5 minutos.
Se obtuvo un hilo engrosado dotado de las caracteris

ticas siguientes :

tenacidad 1,34 g/den
elongacidn 178%
engrosamiento relativo - 1,56

EJEMPLO

Empleando un poliprepileno dotado de las caracteris
ticas siguientes :
viscosidad intrinseca 1,33
residuo después de la extraccidén hepténica 96,2%
contenido de cenizas 0,10%
se prepard una mezcla compuesta de 98% de polipropileno y
2% de resina epdxida obtenida por condensacién de epiclorhi
drina y wBis-fenol-Ar,

Despuds de adicién de 0,1% de estabilizador (4,4'-
~tio-bis-3-metil-6-butil terciario-fenol) y 0,2% de T10,
como opacificador, se extruyd esta mezcla en las condicio-
nes sigulentes :
hilera 20 agujeros, didmetro 0,5 mm

temperature del cabezal 215°¢
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temperatura de la hilera 200°%¢
temperatura del tornillo sin fin 270°¢
velocidad de arrollamiento del hilo 500 m/minuto.

Luego se estird el hilo en las condiciones sigulen-

tes :

tenperatura 18%
proporcidn de estiraje 1:3
velocidad del primer rodillo %6 m/minuto
velocidad del segundo rodillo 110 m/minuto

Por dltimo, se encogid el hilo en presencia de va-
por de agua & 110%¢ durante 8 minutos.
Se obtuvo un hilo engrosado dotado de las caracte-

risticas siguientes :

tenacidad _ 1,75 gégen
elongacidn 720%
engrosaﬁiento relativo ‘ 1,66

EJENPLO 4

Empleando un poliproplleno dotado de las caracterig
ticas sigﬁientes H
viscosidad intrinseca 1,2
residuo después de la extraccidn heptdnica 89,8%
contenido de cenizas 0,04%
gse prepard una mezcla compuesta de 95% de polipropileno, 2%
de polietilenimina y 3% de resina epéxida obtenida a base
de eplclorhidrina y nBis-fenol-An., Se extruyd la mezcla en

las condiciones sigulentes :

hilera 20 agujeros, didmetro 0,5 mm
temperatura del cabezal 200°C
temperatura de la hilera 190°¢

temperaturea del tornillo sin fin 240°¢
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velocidad de arrollamiento del hilo 500 m/minuto

Luego se estird el hilo en las condiciones siguien-

tes :

temperatura 27%
relacidn de estiramiento 1: 2,2
velocidad del primer rodillo 49 m/minuto
velocidad del segundo rodillo 108 m/minuto

Por dltimo, se encogid el hilo en presencia de va-
por de agua a 110°¢c durante 5 minutos.
Se obtuvo un hilo engrosado dotado de las caracteris

ticas slguientes :

tenacidad 1,4 g/den
elongacidn 110,6%
engrosemiento relativo 1,19

Junto con las polialquileniminas, pueden emplearse
substancias tales como el alcohol cetflico o estearilico,
el &cldo estedrico o el Acido tereftdlico, la benzoina, 1la
furoina, estearatos y amidas de dcido esteérico.

EJBNPLO 5

Empleando un polipropileno dotado de las caracte~

risticas sigulentes :

viscosidad intri{nseca 1,28
residuo despuds de la extraccidn hepténica 94,2%
contenido de cenizas 0,02%

se prepard una mezcla compuesta de 95% de polipropileno y 5%
de resina epdxida obtenida a base de epiclorhidrina y nBis-

-fenol-An, Se extruyd la mezcla en las condiciones siguien

tes :
hilera 40 agujeros, didmetro 0,5 mm
temperatura del cabezal 210%
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temperatura de la hilera 200°¢
temperatura del tornillo sin fin 260°¢
velocidad de arrollamiento del hilo 470 m/minuto,

Luego se estird el hilo en las condiciones siguien-

tes :

temperatura 21%
proporeidn de estiraje 1:3
velocidad del primer rodillo %6 m/minuto
velocidad del segundo rodillo 110 m/minuto-

3e encogld el hilo en presencia de vapor de agua a
105°C durante 10 miautos. '
Se obtuvo as{ un hilo engrosado dotado de las carac

ter{sticas sigulentes :

tenacidad 1,47 g/den
elongacidn 175%
engrosamiento relativo 1,85

EJEBEPLO 6

Empleando un polipropileno dotado de las caracterig

ticas siguientes :

viscosidad intrinseca 1,225
residuo después de la extraccidn hepténica 99,55%
contenido de cenizas 0,034%

se prepard una mezcla compuesta de 95% de polipropileno y
5% de resina epdxida obtenida a base de eplolorhidrina y
nBls~-fenol-An,

Se extruyd la mezcla en las condiociones siguientes :

hilera 40 agujeros, didmetro 0,5 mm
temperatura del cabezal 220°¢
temperatura de la hilera 210°¢c

temperatura del tornillo sin fin 260°¢
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Tuego se estird el hilo en las condiclones sigulen-

tes :

tenperatura 20°¢
proporcidn de estiraje 1 :3
velocidad del primer rodillo 36 m/minuto
velocidad del segundo rodillo 110 m/minuto

Se encogld el hilo en presencia de vapor de agua &
105°C durante 10 minutos. Se obtuvo un hilo engrosado dota

do de las caracterfsticas siguientes :

tenacidad i 1,27 g/den
elongacidn 1144
engrosamiento relativo 1,4

EJENPLO 2

Empleando un polipropileno dotado de las caracteris

ticas siguientes :

viscosidad intrinseca 1,29
residuo después de la extraccidn hepténica 84,8%
contenido de cenizas 0,10%

se prepard una mezcla compuesta de 95% de polipropileno y 5%
de resina epdxida obtenida a base de epiclorhidrina y nBis-

-fenol~An, Esta mezcla se extruyd en las condiciones si-

gulentes :

hilera 40 agujeros, didmetro 0,5m
temperatura del cabezal 220°¢

temperatura de la hilera 210°¢

temperatura del tornillo sin fin 260°¢

velocidad de arrollamiento del hilo 480 m/minuto
Luego se estird el hilo en las condiciones siguientes:

temperatura 24°¢



5.

10,

15.

20,

25.

30.

Prel
proporcidn de estiramiento 1:3
velocidad del primer rodillo 36 m/minuto
velocidad del segundo rodillo 110 m/minuto

Se encogid el hilo en presencia de vapor de agua a
110°c durante 5 minutos. Se obtuvo un hilo engrosado dota-

do de las caracteristicas siguientes :

tenacidad 1,3 g/den
elongacidn 83%
engrosamiento relativo 1,73

EJELPLO 8

Empleando un polipropileno dotado de las caracteris

ticas siguientes :

vigcosidad intrinseca 1,29
residuo después de la extraccidn hepténica 91,3%
contenido de cenigzas 0,072%

se prepard una mezcla de 97% de polipropileno y 3% de poli-
caprolactamo.

Bsta mezcla se extruyd en las condiciones siguien-

tes :

hilera 40 agujeros, didmetro
0,5 mm

temperatura del cabezal 2200¢

temperatura de la hilera 210%

temperatura del tornillo sin fin 260°¢

velocidad de arrollamiento de hilo 480 m/minuto

Luego se estird el hilo en las condiciones siguien-

tes :

temperatura 20°¢
relacidn de estiraje 1:3
velocidad del primer rodillo 35 m/minuto
velocidad del segundo rodillo 105 m/minuto



Se

10.

11

235841

Se encogid el hilo en presenciea de vapor de agua a
110% durente 5 minutos. Se obtuvo un hilo engrosado dota-

do de las caracteristicas siguientes :

tenacidad 1,76 g/den
elongacidén 93%
engrosamiento relativo 1,19.

La invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser
desarrollada en otras formes de realizacidn que difieran en
detalle de la indicada a titulo de ejemplo en la descrip=-
cién, 2 las cuales alcanzard igualmente la proteccidn que
se recaba., Podri, pues, llevarse a cabo con los medios y
aparatos més adecuados, por quedar todo ello comprendido en

el espiritu de las reivindicaciones.
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Descrito el oojeto de la invencion se declaran nuevas
lss siguienies reivindicaciones con priorided itsliana n=
2086,59 del 18 de ¥Febrero de 1959:

1. uejoras en el objeto de la pestente principal n=
241 421 por "un procedimiento pars obtener un nilo de voclumen
engrosado” gue consta de una plurcliaed de filamentos conti=-
nuos, los cuales presentan encrespamientos iréegularmente die-
tribu{dos en la extensidn del nilo, por extrusidn y estiraje
de polimeros, procedimiento carascterizado por el hecho de que
se extruyen mezclss de polimeros de propileno dotsdas de un
gran contanido de polimeros isotacticos con poliolefinas, re-
sinas epbxidas aromsiicas o alifaticas, poliamidss, polialqui-
lenimines, polidsteres, polieminotriszolss y similares, los fi-
lsuentos continuos y lisos asi obtenidos se someten (despuds
de hilado} a estireje a temperature de 20°C & 110°¢ & 1la velo~
¢cidsd de elimentscidn maxima que permite a ceda temperatura la
resistencis mecénica de lo; filamentos, y se someten los lhilos
cstiredos a un tretsmiento térmico rdpido con cncogimiento 1i-
bre o impedide, e temperaotures comprendidas entre 0% v el
punto de fusidn del polimero, mediante diversos sistemas de
calentemiento, de preferencia con vapor de agug, a presidn
atmosférica,

2. mwe joras segin ls reivindicecidn 1, ceracterizaades
oor el necho de gue ls velocidad de slimentscion de los Cila-

nentos que ceniren en ¢l dispositivo de estircje est4 compren-
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dica entre 10 ¥ 150 metros por minutoe,
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%, _ejorse sepin le reivindicscibn i, carecterizadas

por ¢l aecao ds gque le proporcidn de estireje ests comprendida
o

1

en’tr' 1:2y 1:5’50

<

4, . wejoras segun las reivindicsciones precedentss,
carscterizsdss por el hecho de cue el estireje ce efectla sobre
une plencha callente,

B wejoras sepun lss reivindiceciones precedentes,
cevecterizadas por sl heciio de que se psse el hilo por uno o
10. méc rincones agudos cologados antes o después del rodillo répi-

do de estireje, y de preferencia después de é1.

5. lejoras segin le reivindicaseidn 1, carecterizades
por el hecuo de gue ¢l tratamiento térumico que sigue al esti-
ruaje 86 efectia sobre hilos quée en vodo caso se hen cemplssdo

15, yeé pare prepercr telss,

/e wg joras segﬁn las reivindicaciones precedentss,
en 2l cuel lgs resinas se emplean en les mezclas an proporcio-
neg de 1. @ 20, en peso de lss mezelas,

. wejorss sezun les reivindiceciones precedentes,

20. en ¢l cuel se emplean en les mezclas polfmeros olefinicos ta-
les como el polietileno, el poliestiresno o sinilares.

9. wejorss seccun les reivindiceciones prececdentes,
en el cuel se emplesn resinas epdxides alifdtices o sromdti-
cas, més perticulermente los productos de reeccidn de epiclor-

25, hidrina con "Bis-Tfenol-1-a',

10, uwejores sepin les reivindicaciones precedentes
egn ¢l cuel se cmplzan sn las mezclss polismides, -

1. iejores segin les reivindicaciones snteriores,

en el cuel se emplean polizlquileniminas o derivados de las

50. mismes, de preferencis junto con una substsncia edicional za-
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paz de feeilitar le dispersidn de lg polislquileniising en le
mssa fundide y de evitsr su descomposicidn térmice.

12, .ejorss segun les reivindicecion:s cnteriores,
en z1 cual se emplean poliédsteres en nezcls con polipropilsno,

13, .ejorse segun las reivindiceciones snteriores,
sn el cual se emplean en les mezclas pelisminotriszolss,

14, wejorss en el objeto de la pestsnte principel n*
47 431 por un procedimiento pars obtener un nilo de volumen
angrosado.

Segin ce describe v reivindice ea ls presente menoris
que conste de catorce hojes folisdes v escrites e méquine por
uns solg cera.

edrid, a 17 de Febrero de 1960,

LONTAECATINI SOCILETA GENERALE FER LTILLUSTRIA LINE-

RARIA I CHINICA,

P. a.
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