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MEKTORIA DLSCRIPTIVA

La presente invencidn se releciona con un método me=
jorado y medios para empaquetar artfculos, y més en perticu-
ler con un método psra empaquetar un grupo de articulcs en
una envoltura de certdén yue estg avierta por los extremos y
con una miquina pers poner en practica este método de empaque-
tar. une aplicacién del método y de los medios de esta inven-
cibén de importencia comercial en la sctuglided reside en el
empequetamiento de cerveza envesada para former pequetes de
seis latas encerradss en uns envolturag dispuesta de wanera que

sirvas pera el transporte de los enveses de nojalata.
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de que el mdtodo y loe medios provistos se csracterizsn por

el movimiento continuo de los articulos que se empacuetsn duran
te todes la operaciodn del ampaquetamiento, de modo que se puede
obtener uns repicdez ds produccién oprecigblemente mayor de
scuerdo con le presente invencidn que la que es posible en

las operacicnes de empaquetamiento gue requieran que los erti-
culos que se estdn empequetando sean detenidos intermitente-
mente en operaciocnes de empaguetemiento sucesives como hag si-
do carecteristice de los métodos y equipos que hesta ahora

han sido de uso contn,

Sucintemente descrito., el métcdo y los medios de
empaquetamiento de la presenfe invencidn se caracterizsen por
la disposicidn de una alimentscidn continuasments en movimien-
to de los articulos pesra empaquetarse; la sucesiva sepsracion
de los artfculos en unidades de pequete de dicha alimentacidn;
el sucesivo slineamiento de una unidsd para eavoltura en la
parte superior de cade unidad de paquete en continuc movimien-
to y mentenimiento de este alineamiento, a la vez que doblando
sucesivamente cada unided de envoltura alinesda sobre los
costados y en relaciodn superpuesta debajo de cads unidad de
paquete y entrelazando les porciones superpuestss de cada uni-
dad de empaquetamiento; todo mientras les unidsdes de paque-
tes separedes se encuentran todevia continuaments en movimien~
to.

Les expresadss y otres ceracterf{sticas de la presente
invencidn se describirdn més detallademente s continuscibn con
referencia g los divujos edjuntos, en los cuagles: ls figura
1 es une viste de plano psrcisl, en gran perte diagramética de

una méquina de empsquetar dispuests de acueréo con la presen-
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te invenciodn., La figura 2 es una vista de plano corvespondien-
te del resto de la méquina. Ls figura 3 es une elevacidn late-
ral parcial correspondiente en genersl con la figurs 1, La fi-~
gura 4 es una elevacion lateral parcial correspondiente en
general con la figurs 2. La figura 5 es una vista en perspec-
tive de unas envoltura de carton que pucde aplicarse para em-
pequetar un grupo de articulos de acuerdo con el método y
medios provistos por la presente invencién; ¥y la fivure 6 es
una viste de planoc de la pieza de materisl de cartdn para for-
mar la envoltura o caja que se ilustra en la figura 5.

Se deja constsncia de que en lg prescnte memoria y
dibujos los diversos elementcs se identificen con signos de
referencia que comienzen con el numero 10,

Con referencis en detaslle en primer término a lés
fizuras 5 y 6 de los dibujos lg eanvolturs perg empsquetar ar-
ticulos que se ilustra y que se indica de une maners general
con el signo de referencia W comprende un panel de pared su-
pericr 10 dispuesto de cualquier menera convenlente para ser
agarrgdo o levantsdo para llevarlo tal como por medio de los

agujeros pera lleverlo en las manos 12, un par de paneles pa-

' ra les paredes leterales 14 formsdos para doblarlos como con

gozne en uno y otro borde del panel de pared superior 10 y un
par de doblecss de las dimensiones de media pered cel tondo
16 y 1% para doblarlos como con gozne en les orillas del fon-
do respectivas del per de psneles de paredes laterslzs 14 y
proporcionados pars guedsr superpuestos en sus porciones g lo
lergo de sus orilles para formar una envoltura rectangular

de cuatro costados J dejando los extrenos o caoecsras de la
miama completemente ablertos como mejor puede verse en lg fi-

gura 5,
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El penel de le pared superior 10, los paneleg de las
paredes laterales 14 y los dobleces de medisg pared 16 y 18 de
la psred del fondo comprencen porcioncs de unag piezs uniteria
(véase la figura 6) la cuasl es de forma rectangular y estd
raysda trensversalmente para dividir diches porcioncs en una
serie que pueds doblarse como sobre bisagres, teniendo todes
las porciones un largo igual gque sea virtuslmente iguel a un
mﬁltiplo del didmetro de las latas qQue se tenga que cargar sn
la envoltura de trensporte como ilustra en Cen la fisura oS.
Los dobleces de medis pared del fondo 16 y 18 cuando se su-
perponen fcorman una pared del fondo gue tiene un encho iguel
al panhel de la pared superior 10 y virtualmente igual sl do-
ble del didmetro las latas C de manera que la envoltura W se
encuentre digspueste pare contener dos files de lataes ¢ entre
el per de peneles de pered 14, y cade panel de pared leteral
14 se encuehtra convenientemente cortade ranurado en la adya-
cencis de sus orillas doande se iorita el gozne de dobledura
pare proveer sceneladurse pars la colocgcion de las latas C
a lo lergo de csda pared lateral seglin se indica en Z0.

La envoltures %W dispussta de la maners que se na indica-
do se halla sdzpteda pare ser aplicade pars uns cargs de latas
¢ durante uns operacidn de empaquetamiento, y las porciones de
las orillas de superposicidn de lss mitades de superposicidn
de la pared del fonrdo 16 y 12 se forman pers tener un engencae
de entrelegamiento para asegurer le envolturs W en su lugar,
si se desea sin que se requiera ninguns splicscion de cola ¢n
la costura superpuesta de le pared del fondo; paras este objeto
la medie noje interior 16 de la pered ¢el rondo tiene una se-
rie de orejss de retencidn cortadas espscisdes & lo largo de

la porcién de la orille de superposicién de le nisma como se
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ve en 22 y 22', y le media nhoja exterior 13 de la psred del
fondo tiene ung serie de crejgs de trcoa relacionadss 24 y 24°
cortades en le porcidn de le orilla de superposicidn de la
mismg,

'Las dcs geries de orejss 2z y 22, y 24 y 24°, se en-
cuentran dispuestas pera permanecer engoznadss a les mitades
dobledss de lg pered inferior 16 y 13 glejadss con respecto
a les orillss gue se extienden de las mismas de modo que se
doblan en relacidn opuesta, y le extension engoznsds de las
orejss de retencidn 22 y 22! se nace un pOCo mayor que la de
les orejes de traba 24 y 24' de mencre que cstas Ultimss pue-
den extenderse nacia adentro a travée de la porcidn de orille
de superposicidn de la medie hoja interior 1o de la pared del
fondo en las orejss de retencidn 22 y 22' respectives en la
misma. La separacién de las series de orejas 22 y 22', y 24 y
24', es tal que sitde les orejas respectives de cade serie en
los sspacios muertos entre latas C adyacentes segﬁn van dis-
puestas en la envoltura (véase la trigura %) y cempleando de
este modo este espacio muerto para proveer la separacidn ne-
cesgria pera manipulgr las orejgs para disponerlas en posiciodn
de enganche de traba. Les orejas de los extremcs 22' y 24' de
cada serie son cortadss presferiplemente sobre un sje en dngulo
para disponerlas con la mayor coaveniencia en el cspacio muerto
mis restringido disponible entre lates C adyscent.s en cada
extremo de la envolture de transporte.

Las orejas de trabs 24 y 24' se hallan ademds especial-
mente formadas con porciones de los extremos gque sa prolongan
ensanchadas formando gpoyos en las mismas como se ve en 26 y
26!, las cuales estan proporcionadas para queﬁar superpuestas

gobre la media hoja interior 1o de la pared del fondo en cada
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lado de las orejes de rstsncidn 22 y 22' y de coste modo efec-
tuar un enganche de traba shire lss medlas hojas 16 y 138 de
le pered del fondo. A1 extenderse las orejgs de treba 24 y 247
que tienen dichos apoyos para formar este engsncnc de traba,
188 orejas de retencidn 22 y 22! son desplazsdas hacie arriba
para quedsr en relacidn de supsrposicidn parcial en los extre-
mos que se extienden de las orejas de traba 24 y 24' con cl
fin de impulsar a las orejas de traba engs chadas 24 y 24' a
su sitio,

Las mitades 16 y 13 de la pared inferior estan ademas
cgda una de eslles formadas convenientemente con aberturas 28
y 30 especiades de los mérgenes de las miemes y del panel 14
de ls pared latersl adyacente para colocacidn dentro gel dia-
metro de un extremo de ung lata C colocads en la enveltura de
trensporte con ¢l fin de proveer e¢spacio en estas aoverturse
28 y 30 para sujetar las mitades 16 y 18 de la pered del fondo
y retenerlas en le corrects relacidén de superposicidn mientras
se manipulan la&s orejss de traba 24 y 24' para efectusr el
snzenche de traba de las mismas segln con mds emplitud ss expli
caréd a continuacidn,

wediante el método y los medios de la presenie inven-

~r

c16n, la envolture W se aplica a un grupo de articulos pare
empaquetarlos estendo la pieza pers efectuar ls envoltura dis-
puesta de plano como se ve en la figurs 6 y se dobla elrededor
de los mismos y se entrelaza en le rorme que se¢ musstra en la
figura 5, todo mientres se mantiene sl recorrido continuo del
grupo de articulos, Para este objeto se ilustre una estruc-
turs de armazdn de una menera general con el numero de refe-

rencia 100, la cual se nalla dispuesta para soportar medios

en serie peras efectuar lss operaciones sucesivas del empaque-
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tamiento en funcionsmiento continuo de mancrs gue los arti-
culos, teles como lss latas C, que se va a empaquetar sean
recibidos en un extremo de la estructura de srmezon 100 y ten-
gen envolturss W asociadas con grupos de los miswmos paras empa-
quetar y empaqueten los mismos doblando las envolturass y ose-
gurandoles slrededor de los mismos, mientras se mueven conti-
nuamente hacia el otro extremo,.

Las latas C son recibides sobre un trensportador 107
en el extremo de le izquierds de la estructura de ermazdn 100
segin puede verse en las fipures 1 y 5. histe tronsportador 101
preferiblemente es del tipo de cadena y se hglla dispuesto so-
bre poleas 102 y 103 para presentar una superticie plans y li-
sa en su lado superior sobre la cual lss latss C se deslizeran
cuando sean obligedss, pero en los demés respectos sezuiran
¢l movimiento del transportador. La polea 103 cs movidae por
un motor 104, u otra fuente de potencia adecusgda, perg hacer
que el transportador 101 se mueva con une repidez mayor (por
ejemplo, aproximademente 20,0 mayor) qgue la rapidez & que co-
rren las letas durante el empaguetamiento, con ¢l fin de man-
tensr ua aprovisionamiento continuo de latas C elimenténdolo
a los medios de empaquetamiento subsiguientes, Las lates C al
entrar sobre el transportador 101 son preferiblemente elimen-
tadas inicislmente en uns sola fila para ser separadas en dos
files adyacentss alinesdas por medios adecuados (nc se mues-
tren) provistos en el lugar indicado con el nimero de referen-
cia 200, pora este objeto, y los cueles medios convenientemen-
te pueden ser un mecanismo seperedor dispuesto en relacidn
con el traznsportaedor 101. Dispuestos sobre csde ung de les
filas alineadas de latass C gue siguen la rereride separacion

nay micro interruptores 105 para indicer y proveer lo necesa-
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rio para detaner la operacidn de empaquetamiecnto cada vez que
ocurra uns separacién en cualquiera de las files de latas
glineadas.

Arriba del trensportador 1071 en una tolva 300 ahsy uha
provisidn de las envolturas J en forms Ge piezes estiradas
sin doblar psre ser alimentades desds la tolva sobre lss latas
¢ después de haber sido estas latas dispuestsas en lss dos fi-
las slineades segin se ha dicho anteriormente. La tolva 300
comprende un grupo de gufes verticales 301 pera contener en
forme epilade unas sobre otras las unidades de cnvoltura W,
¥ tiene un mecanismo de alimentacidn asociado con la misma
que comprende copas de succién, como se ve en 302, situadas
en cada lado de les filgs elinsedes de latas C para aprisio-
nar la de més abajo de les unidedes de envoltura apiladas
en un punto adyscente el borde de la misma més proximo al ex-
tremo de entrads del trensgportador 101 y tirar de este borde
hgcia ebsjo la distencia suficliente para permitir que las cu-
cnillgs seperadorass 303 penetren en la tolva %00 por arriba

de ls pieza de envoltura mss beja y slce fuera de la misma

la pils de envoliuras restente. Al quedar de este modo libre 1la

unidad de envoltura W mds baja, las verillss de alimentacidn
304 estén sincronizadas para seguir las cuchillss separsdoras
303 y empujar le pie.a de envoliura dejada libre W de la tolva
300 sobre las latas C gue corcen en dos filas elinesdas sobre
el trangsportsdor 101 debasjo de las mismas,

En este mecgnismo de alimentacidn hay preteriblemente
dos cucinillas separadorgs 303 en runcionamicnto, uneg slinesde
con cade una de las copas de succidn 302; y cuatro verillas
de slimentecidn 304, una situada e cada lado de las dos cuciri-

llas separedoras 303, Tanto las cuchillas separadoras 303 como
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las varilles ue elimentacidn 304 se encucntran montacas para
tener movimiento elternativo sobre barres de deslizamiento
respectivas, como ss ve en 30> y 306, y son actuzdas por res-
pectivas excéntricas 307 y 308 en relacidn asdecuscemente sin-
cronizsda, estando las excéntrices 307 y 308 sincronizadas en
relacidn con el funcionamiento de los otros msdios de gmpeque ~
tamiento mediante une conexidn de mando sepin se indica en
lineas cortadas en %09. Si se desea se puede usar otras dis-
posiciones de tolva y mecanismos de alimentacioan, en lugar de
la disposicion que anteriormente se na descrito .

A medida gque las piezas o unidaces de zavoltura I van
siendo sepasrades de leé tolva 300 y colocedes en la parte de
arriba de las filas elincsdes de latas C de la mensra gue an-
teriormente se na descrito , las piezas de cavoltura ' entran
bajo el dominio de cadenas de alimentacidn 106 situzdes a ca-
da lado de lss filas de latas U adyascentes a los extremos de
las piezas de envoltura que se extienden trsnsversalmente, y
provistas con gancnos espaciados 107 dispuestos para en;anchar

los bordes posteriores de las piezas de envoltura W sucesi-

vamente separadas con el fin de colocarlas en posicidn y de

mantcner a las mismas en posicidn en el correcto alinesmien-
to pare el empaquetamiento. XHay micro interruptores 108 dis-
puestos en le proximidsed de cada extremo de las piezas de en-
volture W sl entrer éstes bajo el dominio de las cadenas de
2limentacidn 106 psra percibir la colocecidén de csda pieza de
envoltura W y proveer lo nacesarilo parz la interrupcidn de 1la
operacion de empaquetamiento si alguna de las piezas de envol-
turs dejass de ser alimentsda sobre las cedenss de sliments-

4 - 4 2 s
cion 105 en sucesion con regularided o si no estuviess coriec-

tamente en posicidn en le misme por cuelquier razdém., Las cade-
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nss 106 de slimentecion de piezas de cavoltura W ven montados
sobre ruedas dentacas 109 y 110 de menera que queden dispuestos
sus lados de arribae virtualmente a nivel con les partes de
grriba de las filas de latas C que se estan smpsguetando y so=-
bre otrass ruedas deatsdas 111 y 112 paras la vuclte de retorno
de las mismas; siendo le ruede denteda 111 accionada por una
conexidn cue se indica en 113 desde un motor de mando prin-
cipel 114, o desde otras fuente de moviniento, desde la cual
tembién son accionados los otros medios para sl empaquatamien-
to segin se seflalard mds adelante.

wientras les files alineadas de latas C se encuentran
todavia en movimiento debajo de la tolva 300 en el transporta-
dor 101 las mismas son tropezsdess por correas de gufe laterales
115 de manera que les filas de latas sean mentenidas adyacen-
tes y centredes sobre el transportador 101 con respectc a la
tolva 300, Estas correas de guia 115 se extienden sobre poleas
118, 117, 118 y 119 psra moverse en contsctc de retencidn la-
teral con las latas C durante todo el largo restsnte de la
estructura de armazoén 100, excepto entre lgs poleas 117 y 118
en las cual s las corress 115 son dsdss vuelta hacis aluera
sobre las polees 120 y 121 para un objeto que se explicarsd en
seguida, El ledo de retorno de cade una de les correzs de
cufa 115 entre las poleas de respaldo 122 vy 1253 ge nace der
vuelta a un plano horizontal para derle tension medisnte una
serie de poleecs en 124 y en le cual se efectls una conoxidn de
mando sdecuada (que no se muestra) desde el motcr de mando
principal 114,

inmediagtamente de sobrepasade la tolve 200, ce extien-
den peres de cadenes de émbolos de slimentacidn de laetss 125

entre los ejes de las ruedas dentades 126 y 127 pars llevar dmb
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los espaciados 128, eccicnsdos por bsrras de leve serin se in-

dica en 110 para cxtensidn trensversalmente con recpecto a las
filas slinesdss ce latas C con el fin de sepersr en cstes fileas
unicedes de empaquetamientc sucesivas, o seg grupos cde lates
C, de las dimensiones sdecuadas para ser empacguetadas en las
piezas o unidaces de envolturs ¥ (por ejemplo, grupos de eels
lates C dispuestas en dos filas elineadass de tres lates en
cada tila). Los pares de cadenas de émbelos de alimentscion
de lates 12% tienen los ledos de retorno de les mismas monta-
dos sobre otros ejes de ruedas dentadss 129 y 130, y son accio-
nados en el eje de rueda denteda 129 por medio de una conexidn
de mando ccmo ge indics sn 131 desde el motor de risndo prin-
cipal 114 en relacidn sincronizada con respecto a los otros
medios para el empaquetamiento,

Segin son centradags sobre el trgnsportador 101 por les
correas latersles de gufa 115, les filas elinesdss de letas
C son alimentadss debajo de la tolva 200 de wmodo que les piezes
de anvelture ./ que son seperades de le tolvs sean colocsdss so-
bre lss latas C con le pered de ecriba de l2 misma 10 alineada
tronsversslmente a trsvés de los extremos de arribs de las le-
tas C, y con les respectives paredes latereles 14 3y mitades 16
y 18 de la pared del fondo asociadas extendiéndose & cads lado.
Las cadenas de slimentacidn 106 inmediatsmente se apoderan
de les piezss de envolturs J por medio de los gancnos espacis-
dos eh lgs mismas 107 psra mantener este alineamiento, y les
cadenss de émbolos de elimentacibén de latas 12v se sincronizan
de menera que los émbolos 128 sean sctusdos para seporar las
filas de latas C trensversalmente en relacidn con la posicién
de lzs piezss de envocltura W mantenida por las cedenes de ali-

mentacidn 106, de modo que les unidsdes de latas C resultantes
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sepsradas pera empacuetar sean i.uslmente nentcnidas en glinee

it

miento correcto con la pieze o unidad de envoltura W psra em-
paqguetarlas en la misma.

Ln este punto de ls operacidn, el manco del recorrido
continuo de les lates C es tomgdo por las coidenas de &m0l os
de elimentacidn 125, y se hace que lss lates C resbalen sobre
el transportador que se¢ mueve con maycr repidez 101 hests ser
trensferidas del mismo & trevds de una place fija de separs-
cidn 132 @ un par de corress trsnsportadoras 125, las cusles
podrisn disponerse como uns sola éorree 81 se desease, Dpero
l2e cuales son puestss en tensidn més tgcilmente pers el go-
porte uniforme de las dos files de letas C en su dispoeicidn
por pares segun se muestra. Los pares de correcs transportado-
rgs 153, tienen los tiros de la psrte de grribs de las mismas
niontados sobre polees en 154 y 155 y sus tiros de retorno son
decos vuelta por poleas de tensiln en 135 que son movidas des-
de la misma conexidn de mando 113 provista nsra le cedena de
alimentacidn de piezzs de cavoltura W 108,

lnmediatamente Gespués de sobrepasado el extremo de
entrada de les correas transportacorss 1%3, se prolonsa uan per
alineado de correas de presibdn o epretadorss de ls parte supe-
rior 1% desde pcleas en 138 estendo el tirc inferior de les
correcas epretado hacia sbsjo por medio de rollos de presidn
flotantes, como se indica en 129, pera sprceter encims de les
piezas de eaveltura V/, que se mueven por le gccidn de las cg-
denas de alinentecidn 106, y les unicades de paguete sepzradas
de lstes C alinesdas con lzs mismas bejo le gccidn de las cadg
nes de émpolcs de slimentscién de letas 125, Les correas de pre
sién 137 gon sccionasdes en les poleas 13% por medic de una co-

nexion que se indica en 140 desde las poleas de la corree trasporta—
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dores adyacente 134 psra moverse g uha velocided igusl con les
corress trensportadorass 13%, y estas corress cde presidn 137
se prolongan haste un punto prdéximemente adyccente el cxtremo
de descargs de lg estructurs de ermazdn 100 donde les mismas
se encuentrsn montadas sobre poleas 141,

Las unidedes de pequetes sepsradaes de latas C periasne-
cen bajo le sccibn de les cedenss de €mbolos de slimentacidn
Ce letas 125 nasts cue les mismas se encuentrsn ovien sdentro
de los tiros opuestos de les correas transportadoras 13» y co-
rreas spretadorss de la narte supericr 137, después de lo cual
lcs émobolos 128 son retirados y los grupos sepersdos de latas
C son llevados entonces por las corregs 1.7 y 137 & pssar por
un doblador rotetoric 142 que funcicna pera tirsr de las por-
ciones de los lados que se prolongan hacia afuera de lags piezss

T

de envolture \/ y hacia afuera de las csdenss de alimentacidn
106 y doblar les paredes laterales 14 respectives hacia gbajo
sobre log lados de cada srupo relecionado de latas C con las
mitedes 16 y 18 de la pared del *ondo asociadas cxtendiéndose
ebajo. Las correas de gu{a latereles 115 son dedas vuelta na-
cia afuera, sepun snteriormente se na mencionado, para sepa-
rsrce de es8ta operacién de doblasdura, pero vuelven g posicién
de retencidn psra retener a la pieza de envolturas W doblada
hecia aspbajo en su posicidn asntes de ser soltsda por el dobla-
dor rotatorio 114, £1 doblador rotatorio 114 e¢std sincronigzsdo
pers fuicionar en relacibn con el recorrido ¢e los grupos de
letas C separados y plezas de eavolturs ./ alineedss por medio
de uns conexidn d¢ mando indicada en 14% desde las polegs 138
de la corcea de presidn sovre la parte superior sdyccente.
inmedistamente de¢ sobrepasado el dobledor rotstorio

114, los grupos de lates C y la envoltura .. dobleds elineeda
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con los mismos son nuevemente tropszados por un se unco juego
de émbolos sepsradores 144 llevados por pares de cedenss de
émbolos de alimentacion de latas 14 para tencr actuacidn
desde barrss de leva 146, estendo mo.tadas les cadenass de
slimentacidn 145 gobre ejes con ruedes dentades 147, 1485, 149
y 150, y ectuados en cl eje de ruecda dentada 1,0 por medio de
una conexidn de megndo que se indica en 151, psra gobernar y
sincronizar la glimentscion de los grupos de latas u y de les
gnvelturss ./ dobladas pers los mismos durente &l restc de la
operscion ce empaquetamiento.

Lgs poless 1%z en el extremo de descsrea de las co-
rreas transportadoras 137 se proveen dée un diametrc relstiva-
mente grsnde con el fin de facilitsr le descargs de los gru-
pos de letes U de las mismes directamente sobre el miembro
de placa alargeda o cucnille dobladcra del fondo 152 a lo lar-
£0 del cusgl se necen deslizar por casdenss de émbolos de eli-
mentacidn de lates 145, usta cucnilla doblesdore 192 estd so-
portsda adyecente en su extremo de entrsda en relacidn fija
sobre la estructura de armszon 100 de cuglguier msners conve-~

niente (no se ilustre) y es suficientemente sncias en este ex-

tremo de entrada pars soportar por vez (pero no mas ancha que)

los grupos de laetas C con les mediss hojas 16 y 18 de la pa-
red del fondo de las envolturss U cobladas prolongzdndoege hacis
abejo debasjo de ceaa ledo de los mismos, Lns vez sobrepaseds
ssta entraca soportade le cucnilles coblaaors 152 se va redu-
ciendo progsresivaemente virtuslmente neste un extremo de des~
csrga prolongedo relativemence angosto, y nay dispuestss ba-
rras dobladoras 153 con une disposicidn en énsulo depsejo de

le cucnills doolsdors 152 caera tropezar con lass mitedes inie-

riores que se extienden naclé absjo de las envoliuras .. y las
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doblan progresivamente hacls sdentro. La disposicién en engu-
lo de las barrss dobladoras 153 es de tal mcdo que les mismas
se prolongan haste sobrepessr el extremo de descarge &n3zosto
de lz cuchille dobladore 152 entes de llegar g la ¢levacidn
de le misma, y el resultado ce esta disposicidn es superponer
las mitades del foncdo 16 y 18 de les envoliurss 7 de modo que
¢l soporte directo del grupo ce latas C seeg trensferido a las
mismes y el traslePo de les mismss se completa directaments
y en forme epretads debajo de los grupos de lates ¢ a medide
N'g después de haber sido deslizados hacla afuera del extremo de
descarga de la cucihilla dobladers 152.

Lesde la cuchilla dobledora 122, los grupos de lstas
C, que shora se encuentren completaemente envueltos por las
envolturas i/ dobledas, son transferidos para efectuer el en-
trelazsmiento de las mitades del toncuo 16 y o supcrpuestas,
segln snteriormente se he descrito , por un necgnismo de tra-
ba indicasdo de uneg manera geheral por el nlmero de reiersncia
400 y que incorpore una cabeze de trava 4071 actuede pare mo-
verse verticalmente y horizontalmente (segun se indica por me-

Gio de flechas direccionagles) en relacidn sincronizada con

" respecto al recorrido de los grupos de latas C y cerrando las

envolturas W bajo la accidn de las cadenas de émbolos de ali-
mentacidn de latas 145 mientras se halla soportada sobre ca-
dengs mas tensas 402 dispuestss para hacer contzcto con las
mitscss del fondo 16 y 18 en les averiurgs anteriormente meh-
cionadas 2% y 30 en las mismss pura mantenerlas apretadas en
lg correcta relacion para el traslepo .asgsta ser entrelazadecs
¥ tircbades.,

Después de naberse ase uradc las envolt res J median-

-

te su entrelezamicnto en los mitsdes del fondo superpucstas
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1¢ y 18, los grupos de latas v envusltos son goltsdos por los

t

-

» - .
embolos separadores 144 y selen de debajo de las correas apre-
tedoras sobre la parte superior 137 pasra ser descariados de 1la
N ’ _ . .
egstructura de armezon 100 de cualguler noners gue MEjor con-
. ’ . 7 . .

vensa mlentras continuagn moviendose ¥y sin nunce ilaber dudado
o cambiado la velocided psra ninguna de las operecliones del
empeaquetamiento.

La presente invencion ha sido aqui descrité® en detslle
con Tines de ilustracidn solamente Vv no sc deses limitarls s
esta descripcidn ni de otro modo excepto se.in se define en

las reivindicaciones adjuntss,

Descrito el objeto de la invencidn se declara no divul-

gado ni practicado en lspafia, lo comprendido cn las slpuientes

-reivindicaciones:

1. wétodo vy miquina pasra empaguetar grupos de srticu-
los con envoltura e certdn que comprznde el sostcner y poner
en movimiento continuo de seris erticulos que nsn de scr empa-
quetados, mieniras se manftisnen dichos erticulos sepersdos su-
cesivamente en uniacdes ve paquete, alineando sucesivaaente
ung unided de envoltura con csde uniced de paquets que se des-
pleze continuemente y menteniendo dicna alineacion wieniras se’
plisge naclia zvajo csds unidad de envoltura slincada sobre los
costados de cagde unidsd de paguets, en les porcioncs termina-~
les de dicna unided extendiéncose por devajo Gel soporte para

Gicha unidsd de paquete, & iin de trasleparla, ple_er luego
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pProgresivamente nacia dentro las mencionades porciones termi-
nales de la unidad, nacia relscidn trsslapsnte por debsjo de
dicha unidad de paqucte, y transfiriendo el soporte directo
de dicha unidsd de paguete a lss mencionedaes porciones de uni-
dad plegadas hacia dentro a medidas que se completa la tresla-
pacidn de las mismas, con lo que dicnas porcioncs de unided
queden traslspadas directa y ap.etademente por debajo de cade
unicdad de pasquete mientras se desplazen, y ascgurer finalmcn-
te lags porcionss trsclapadss de cade unided wientres se las
Pliepga esi =n torno e les unidades de paquete mencionadas que
se nallan en movimientoe continuo,

2, ..étodo segun ls onterior reivindicecidn el cual
consiste en empaquetar un zrupo de srticulos en una envoltu-
ras de extremos sbiertos formsds & base de une unided dimen-
sionads pera plegarse en tornc g dicho grupo de articulos con
las porciones terminales de le misme treslapend se por debejo
de dicho grupo y con medios formados en dicias porciones ter-
minales para cntrecruzarse en relscidn treslapeda, método que
comprende el sostener y traslsodes continuamente un grupo de
srticulos mientras se mantizne dicao jrupo situado psra emps-
quetar en le mencionzce cenvoltura, colocando dicaa unidad de
envoltura encima del grupo posicionsdo y menteniendo dicha
unidsd en elineacidn con él, mientres se pliega nacis abajo
la unided elineeda sobre los costados de dicno grupo con las
porcionss terminales de le unidad extendiéndose por dewvsjo asl
soporte para diciio grupo, plegendo lueygo progresivamente di-
chas porciones terminsles de la unidad necis deantro, hacia
relscidn traslapente por debajo de dicho grupo de erticulos
v transfiriendo el soporte derecao de diciio grupo de articu-

los & les mencionadas porciones de unidad plegedss hacia den-
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tro g medide que sz complets la traslapacién de lss mismas,
con lo cual dichas porciones de unided se traslspan directe

v aepretademente por devajo de dicho grupo de articulos, y
entrecruzando finslmente less porciones tréslapsdss de dicna
unided, todo ello mientres se sigue traslsdendo continusmente
el zrupo wencionado,

%3, dtodo sepun la reivindicacidén 1, cn el que para
empaquetar latas cilindricas en une envoltura de cartda de
extremos abiertos formada e base de una unided rectangular
dimensionede para plezarse en torno y treslapar por devajo de
un srupo de las mencionadss lates dispuesto en dos :iless eli-
neadss y teniendo medios formados en las porciones treslapa-
das de las mismas para entrecruzarse en los espacios muertos
entre las filas a@lineadas de latas, método que comprznde €l
sostener y trasladar continuamente una partida de dicaas la-
fas situgdes de pie, arreglar continuamente las lates cue estén
siendo trssladas por series de dos files elineadas y sdyacen-
tes, sepsrer luego dicinas filas elineades en sentido trensver-
sal en grupos de latas del tomafio que se ha de empsquetar en la
mencionada envoltura, mientres se mantienen adyacentes dichas
files slineadas y sepsrados los mencionados grupog, colocer
lusgo unidades de envoltura en sentido trensversal de dichas
filss elineadas, en alineacidn con log mencionados grupos se-
perados de latas, y mentensr dicuns elineacidn mientrss se plie-
ga sucesivamente hacia abajo c¢sde unided de envolturg sobre
los costados del grupo de letsas con la cusl csté elineada y con
porcionass terminsles de cade unided c¢e envolture extendién-
diéndoss por debajo del soporte psra dicho grupo de latss, ple-
gar luego progresivanente haclg dentro dicnes porcionss termi-

nagles de cads unided, necie relacion traslapente debejo del
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mencionado grupo de letas, y transferir el soporte directo de

cada grupo de latas a las mencionadas porciones de envoliura
plegades nacla dentro g medice que se compnlete la traslapacién
de las mismas, con lo cue cdichas porciones de envoltura se
traslepsn dirscta y aspretedamente debajo de ceda grupo de la-
tas, y entrelezar por dltime les porciones de zavolturs tras-
lapsdas, todo €llo mientrss se siguse trasladendo continuamente
los mencionedos articulos.

4, uétodo segun las reivindicaciones 1 y - en el que
para empsquetar lstas cilfndricass en una envoltur:c de certén
de extremos shiertos formada a base de uns pieza rectengular
dicensioneda psre plegarse en tornc y treslaperse por debajo
de un grupo de dicinags lates dispuestas en dos Tilas alineadss
y con medios formados en las porciones treslepentes de snvol-
tura pars entrslazar en los espacios muertos entrec las riles
de latess alineasdas, metodo que comprence sl entregar una parti-
da ce dichas latas a ung supervicie en movimiento continuo,

8l disponer lss lates sobre cicha superficie movil por series

de Gos rilas edyacentes y elineescss y luego el sepsrar dicnes

filas alineades transversalmente, en grupos sucesivos de la-

tas del temaflo que se he de empesguetar en leg mencionads envol-
tura, el colocar a continuscidén piezas de envoltura transver-
salmente & lss mencioncdas rilss alinesdas, c¢n alineacidén con
los mencionados grupos de latss, el mezntener adyscente las uen-
ciongdes files &linsadas y sepsrados los grupos de latss men-
cionsdos, al peso que se mentienen las piezas de envoltura en
alinescion con ellos, y plezendo sucesivemsnte .lacia abajo ca-
de pieza de cnvoliura soore los costados de los aencionedos
grupos de lates, el trgnsferir dicaos grupos de latas y las

piezes de cavolturs ssi plegades sucesivementc & una superfi-
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cie estecionaria slargada, no mis anciie que los mencionedos

grupos de latas, y nhacer que dicnos grupos de latas se desli-
cen continuamente a lo lergo de dicha superficie estecionsris
mientras se mantienen todavia separados los mencionsdos grupos
de lstes y alineadas con ellos lags piezas de envoltura plega-
des, mientres se pliega ulteriormente en forme progresivs
cade pisza de envolturs hacie dentro, naecie relscion tresla-
pante por debajo de la mencioneds superficie estacionaria, el
completsr el plegaco nacia dentro de cade pieza de envolturs
y el trensferir el soporte directo de cezcs grupo de lates a
lss porciones plegadas hacia dentro de cads pieze de envoltura
completando la treslepscidn de las misumss directa y cpretsda-
mente (eongjo de cads grupo de latas después gue se n& deslize-
4o de dicna superficie, ¥y el entreleger sucesivemente las por-
ciones de envoltura traslapsdes mientres los mencionados grupos
da lates se trasladan continuamente mas ella de la mencionada
superficie.

5, wétodo segun las reivindicsciones 1y 2 en el
que la mdquina psra empaquetar art{culos en una pieza de en-

voltura, gque comprence medios pare trasladsr continuamente

dicnos ert{culos, sucesivamente en grupos sepsaracog de pague-

tes, con uns pieze sliresda de envoltura plessda s trevés de

la perte superior y hacia zbejo sobre lcs costacdos de cads uni-
dsd de paquete, unae placa estacicnaria clargeda, no nie ¢ncna
que log nencicnadcs grupos de paguetes y ¢ue se nace cénica
substencislmente lacia uno de los extremos, plecs que csté
dizpuesta de modo que los menciocnacdos grupos ce pacuetes se
deslicen sobre eclls, por obre del wedio primersmente m.pcio-
nado, hacia le indicads extrenidsd cénica, con lss porciones

plegades hecie ebejo de lss mencilonedes plezas de caveltura
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extenidéndoge por debajo de lé mencionada plsca en csda lado,
y medios psre plegar progrecivamente leés mencionadass porcioco-
nes de envoltura extendides, nacig dentro y por debsjo de 1c¢S
mencionados grupos de paquetes, después que estos aan sido
deslizsdos haecia el mencionsdo extremo conico de le placa,
extendiéndose dichos medios mds alld del extremo coénico de
mgnera que el soporte directo de los mencionsdos grupos ce
paqguetes se trensfiers de la mencionede placs & les menclona-
des porciones de envolture plegades nacig dentro y el plegedo
hacia dentro de dichas porciones de envclturg se complete en
relacidn treslapsnte directa y eépretedemente por debajo de
dicnos grupos de paguetes a medida que estos salen deslizén-
dose del extremo coénico de la mencicnasda placa.

5, létodo se.un lss reivindicaciones 1 a 5 en el cusal
le adquing pare empaguetar latas en una cnvolturs de csrtdn
de extremos abiertos, la comprende medios pers trasleder con-
tinunamente una pertide de las latss que se hgn de empaquetar
con les latas dispuestas por series eh dos files edyacenties ¥
glineadss, con las mencionadas filss slinegdes sepur&des trens-
versalmente en grupos succeivoe del tamafio que se na de empa-
quetsr y con una pileze de envelturs alinesde situede trsnsver-
salmente sobre la parte superior y plegeds hacis abaﬁo sobre
los costagdog de cada grupoc de paquetes, ung plece estaclona-~
rig slsrgeda, lo bsstante cncaa en un extreno pera sostener
las mencionsdss files slineades de latas y gue se vuelve subs-
tencialmente cOnica hacie el otro extremo, estsndo dispuestes
dicae pleca de modo que los grupos de paquetces sc Lecen cesli-
zar scbre ella por los medios primeramente mencion:dos, desde

¢l mencichado extremo ancho hacis el mencicnado extremo conico,

con les porcionecs plcgesdos nacla sbajo de les mencicnadss pie-
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zes de envolturs extendiéndose por debajo de la mencicnada
placa en ceda costado, y medios dispuestos en relacion a la
citeada place para plegar progresivemente nacia evbsjo las nen-
cionadss porciones extendidas de cenvelturs a medide gue los
menclonedos grupos de pequetes se deslizen sobre la citads
pleca, mientrss el Ultimo medio mencicnaco se extiende més
81ld del extremo conico de la place pere completar el plegado
nacis dentro de lss mencionasdss pnorcicnes extendidss de envol-
ture en relacidn traslapante por devajo de los mencionados gru-
pog de pequetes GeSQués gue estos hen sslido deslizéndose del
mencicnaco sxtremo cdnico de le placa, de modo que el soporte
directo de dichos grupos de paquetes se trensfiere de dicha
place & les mencionadas porcilones extendldes de cnveliura y
le treslepecion de las mismee sc completa directs y spretada-
nente por dGebajo de los menclonedos grupos de paquetes.

., wéltodo sezUn les reivindicaciones 1 2 6 en el
que la méquina psra empaquetar latas en una envoltura de cartdn
de extremos sbiertos formada a bese de una piezs rectenguler

dimensionada vpara plegarse en tcrno y traslepar por devajo de un

grupo de latas cdel tamaflo que se ha de empaquetar, instelacidn

que comprende uns place estacionarie slergade provists de una
porcidn terminel lo bsstante enche pere sostener el menciona-
do grupo de lstas y que se nece cdnico & pertir ce ahi ascis
un extremo opuesio sngosto, medioe psra hacer que dicho grupo
de lates se deslice longitudinalmente sobre ls mencionccda ple-
ca desde el mencicnado extremo sncio hacie el mencionado ex-
tremo angosto, con le citads pieza de envoltura glinesds trans-
verselmente sobre la perte superior y plegeda hacia sbajo so-
bre log cosiados de dicac grupo de latas pare extenderse por

devsjo de la citeds place en csds co.tado y medios dispuestoe
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en relazcidn o dicha placa para plegar progregigemente hacia

dentro las mencionadas porciones de enveclture extendides a
medicde que el mencionado zrupo de latas se desliza longitu-
dinalmente sobre la mencionsaa pleca, extendiéndose los medios
dltimanente mencionados més alls del extremo angosto de la
mencionzde placa pera completer el plegado nscia dentro de
les mencionzdes porcioncs extendidas de envoltura en relacion
traslapante de modo que &l soporte directo del citade grupo
de latas se transfiere s este punto v le traslspacidn de las
nismzs se completa directa y eprstadomente devajc del mencio-
nedo grupo de latas después que 1a salido deslizindose del
extremc engosto de la mencionade placa.

3. wuétodo segun las reivindicacionss 1 a 7 en el
sue la méquina para empaquetar lastas cilindricas en una envol-
turs de extremos abiertos formada a bese de una pieze rectan-
gular de eavolturs, precporcionaca psra plegerse en torno y
tresleper por devajo de un grupo de los mencionades latas dis-
puestes en dos riles alinesdes y provistas de medics forma-
dos en las norcionss treslapsntes de la pieza de envoltura ps-
ra entrelezgarse sn los espacios muertos entre las files de la-
tas elinesdes, la cual instelacidén comprende medios pera tras-
ladar continuamente una partida de les latas que se han de em-
paquetar con lzs lates dispuestas por series en dos riles eli-
neadas, con dicaas files elineadaes seperedaes transversaslmente
en grupos de latas sucesivos del tamafio que se ha de empaque-
tar en la mencionads envoltura y con una pieza de eavoltura
alineeda transversslmente sobre ls parte superior y plegada
hacia abajo sobre los costados de cada grupo de latas, una
pleca estacioneria elergsde, dotada de una porcion terminal lo

bastante ancha para soportar ambss files aslineedas de grupos
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de latas, sin ser més enchs que ellgs, y que se vuelve clnica

hacia un extremo angosto cpuesto, estando cdicna placa dispues-
ta de maners que se nacen deslizar los mencionsdoes grupos de
latas, por obra de los medios primergmente mencionagdos, en
sentido longitudinal sobre ella desde el mencionsdo extremo
encho nacia el menciocnedo extremo engosto, con las porciones
plegadas hecla abejo de le menciocnads pieza de envolture ex-
tendiéndose por devajo de la placa en csda costado, medios
dispucstog en relscion a dicie plscs para plegar progresiva-
rente hacia dentro les mencionzdas porciones extendidss de
envoltura, a medida que cada grupo de letas se deslizs longi-
tudinalmente sobre lg mencionsds pleca, .xtengiéndose el medo
Yltimemente mencionado mds elld del extremo asngosto de la ci-
tade pleca pera completar el plegado nacia de tro de los men-
cionades porciones extendidss de envclturas en rclacidn trgsla-
pente de modo gue el soporte directo de cada grupo de latas
sea transferidoc a este punto y la traslapacion de les lismas
se completa directa y apretadsmente por debajo de cada grupo
después que ha sslido deslizdndose del extremo snyosto de la
mencionada placa, y medios para entrelszar las porclones tros-
lapantes de envalturg por debajo de csde grupo de latss, mien-
tras dichos grupos de letes son trasladsdos todevis continua-
mente por los medlios mencionadcs en primer lugsr nés 118 de
la mencionzda pleca.

9, .uétodo y mdquina para empaquetar grupos de erti-
culos en envolturs de cartdn,

Sepgun se describe y reivindice en la presente memoria
que consta de veinticuatro hojas foliadas y escritas e méqui-
na por una sola cara, acompeiledss de dos léminss de dioujos.

L.adrid, a 15 de sebrero de 1980,

WAL ACLAGING, o Division of Whe iw.ead Corporstion.

Pe.e &
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