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PATENTE
DE
INTRODUCCION

por n"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ENVASES PARA
OBJETOS CILINDRICOS®, & favor de la firme estadounidense
MEAD PACKAGING, A Division of The Mead Corporation, domici-
liade en 950 West Mariette Street, V. W., ATLANTA (Georgis,
EE. UU.).

MENMORIA DESCRIFTIVA

La presente invencidn se refiere a portadores para
latas, y con mayor particularidad a una forma de envoliura
simple de portador de cartdn que se adapta pare envasar y
llever un nimero deseado de latas de cerveza. Con cambios
apropiados en el tamafio, el portador puede hacerse capaz de
acomoder 2, 4, 6 o cualquier nimero deseado de latas, Esta
forma de portador utiliza una cantided minima de cartdn me-
diente la eliminacidn de la necesidad de cierres de extremo,

Los portadores de este tipo que se han fabricado has

ta ahora, dependen del empleo de cola u otro adhesivo para
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mantener unidos los bordes trasléepantes de la pared inferior
cuando se envuelve el portador alrededor de una carga de la
tas. ¥l tiempo de endurecimiento o secado que se requiere
para esta aplicacidn de cola, prolonga la operacidn envasa-
dora y por lo tanto limita la produccidén horaria o diarie

de envases terminados listos para su manipulacién o trans-
porte.

Una de las caracter{sticas del portador de la pre-
sente invencidn reside en lc provisidn de un medio trabador
sumamente efectivo en las porciones traslapantes de borde
de la pieza cortada del portador, que forman la pared infe-
rior del portador. Estos medios de traba pueden emplearse
de modo de eliminar todo encolado de los bordes traslapan-
tes de la pared inferior del portador, si as{ se desea, o
puéden usarse adicionalmente a la aplicacidn de cole, de mo
do de retener iniciaolmente al portador en forma segura des-
pués que ha sido cargado con latas, y permitir que la cola
se seque y se endurezca mientras el portador cargado esté
en almacenaje o dispuesto en una caja de transporte, sin 1i
miter la velocidad de la operacidn envesadora por la aplica
cidn de cola,

De acuerdo con la presente invencidn, el porta-la-
tas puede constar de una sola pieza cortada de cartén marca
da a intervalos espaciados de modo de formar un envase rec-
tangular cuando la pieza cortada se dobla por las lineas
marcades, y que tiene las dos porciones de extremo de la pie
za cortada formadas con orejas cooperantes espaciadas a lo
largo de los bordes de extremo. Estas orejas estén configu
radas y dispuestas de modo de vincularse entre s{ y propor-

cionar una traba positiva en la pared interior del portador



cuendo se llena este Ultimo. Originalmente, estas orejas se
cortan en la pieza cortada o plantille de cartdn, de modo de
quedar plenas y a nivel con la superficie de la pieza corta
da hasta gue se manipulan para su vinculacidén trabadora du-
5. rante la operacidén envesadora, con el fin de asegurar al
portador alrededor de una carga de latas, La separacidn de
las orejas es tal como para disponerles en el espacio muer-
to entre latas contiguas, pare que haya espaciado durante
le manipulacidn intertrabadora de las mismas, y les respec-
10, tivas orejas cooperantes estén dispuestas para mantener su
vinculacién en el espacio libre una vez que han sido traba-
das entre si,
Las que anteceden y otras ceracteristicas de la pre
sente invencidn se describen mas detalladamente a continua-
15, cién_con referencia a los dibujos que se acompafian, en los
cuales :
La figurea 1 es una vista en perspectiva de un porta
dor de cartdén que incluye la presente invencidn.,
La figura 2 es una vista en planta de una pieza cor
20. tada, apta para formar el portador que se ilustra en la fi-
gura 1.
La figura 3 es una vista de extremo del portador que
se ilustra en la figura 1.
La figura 4 es una vista seccional en planta, toma-
25. da sustancialmente por la linea 4-4 de la figura 3; y
La figura 5 es un detalle en corte transversal par-
cial, tomado sustancialmente por la linea 5-5 de la figura 4.
Haciendo referencia ahora en detalle a los dibujos,
la forma de realizacidn ilustrada de la presente invencidn

30, comprende una porcidn de pared superior 12 en la cual se
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proporciona aberturas apropiadas como en 12, para asir el
portador con la mano, una par de porciones de pared lateral
14 dobladamente engoznadas en bordes opuestos de lea porcidn
de pared superior 10, y un par de semi-solapas de pared in-
ferior 16 y 18 engoznadas dobladamente en los bordes infe-
riores respectivos del par de porciones de pared lateral 14
y proporcionadas de modo de traslaparse por sus porciones
de borde extendido, con el fin de formar un portador rectan
gular de cuatro lados, cue tiene sus extremos completamente
abiertos segin se observa en la figura 1.

La porcidén de pared superior 10, las porciones de
pered lateral 14 y las semi-solapas de peared inferior 16 y
18 constituyen porciones de una pieza cortada enteriza (vég
se la figura 2) que es de forma rectangular y esté marcadé
transversalmente de modo de disponer estas porciones en una
serie dobladamente engoznada, teniendo todas las porciones
una longitud igual, que es sustanclalmente equivalente a un
miltiplo del difmetro de las latas gque deben cargarse en el
portador, seglin se indica en C en las figuras 3 y 4. Cuane-
do se traslapan, las semi-solapas de pared inferior 16 y 18
forman una pared inferior que tiene un ancho igual al de la
porcidn de pared superior 10 y sustancialmente igual al do-
ble del didmetro de las latas C, de modo que el portador eg
té4 dispuesto para soportar dos hileras de latas C entre el
per de porciones de pared lateral 14, y ceada porcidn de pa-
red lateral 14 estd convenientemente anuladae adyacentemente
a sus bordes dobladamente engoznados, con el fin de propor-
cionar ranuras de ubicacidén para las latas C a lo largo de
cada pared lateral, segin se indica en 20,

El portador de la presente invencidn dispuesto de
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la manera que se ha hecho notar anteriormente, esté4 adapta-
do para ser aplicado como unsa envoltura para una carga de
latas C durante una operacidn envasadora, y las porciones
traslapantes de borde de las semi-solapas de pared inferior
16 y 18 estén formadas, de acuerdo con la presente invencidn,
para vincularse con el fin de asegurar en posicidén al porta
dor como una envoltura sin requerir, si asi se desea, apli-
cacién alguna de cola en la unidén traslapada de la pared in
ferior., Con este fin, la semi-solapa de pared inferior 16
presenta una serie de orejas espaciadas de retencién 22 y
22' recortadas a lo largo de su porcién de borde traslapan-
te, y la semi-solapa externa de pared interior 18 presente
una serie relacionada de orejas trabadoras 24 y 24t recorta
das en su porcidén de borde traslapante.

Ambag series de orejas 22-22' y 24.24' estén dis-
puestas para quedar engoznédas o unidas & las semi-solapas
de pared inferior 16 y 18 alejademente con respecto a sus
bordes extendidos, de modo que estdn dispuestas para plegar
se en relacidn opuesta, y la extensidn engoznada o longitud
extendida no unida de las orejas de retencidn 22 y 22' se
hace algo mayor de la de las orejas trabadoras 24 y 24', de
modo que estas WUltimas pueden extenderse hacia dentro & tra
vés de la porcidn de borde traslapante de la semi-solapa in
terna de pared inferior 16 en las respectivas orejas de re-
tencién 22 y 22t', Seglin se ha mencionado anteriormente, la
separacidn de las series de orejas 22 y 22V, y 24 y 24!, es
tal como para ubicar las respectivas orejas de extremo de
caeda serie en los espacios muertos entre latas C contiguas
tal como se disponen en el portador (véase la figura 4) y

emplear por lo tanto este espacio muerto para proporcionar
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espacio libre para manipular las orejas hasta su vinculacidn
trabadora, Las orejas de extremo 22' y 24' de cada serie es
tdn preferentemente recortadas sobre un eje virtual angular,
para disponerlas més ventajosamente en el espacio muerto més
restringido que se dispone entre latas contiguas C a cada ex
tremo del portador.

Las orejas trabadoras 24 y 24' estén ademés formadas
especlalmente con porciones de extremo ensanchadas y extendi
das, que forman escalones en las mismas como en 26 y 26!,
que estén proporcionados para guedar sobre la semi-solapa ip
terna de pared inferior 16 a cada lado de las orejas de re-
tencidn 22 y 22! (segun se ilustra con mayor claridad en la
figure 4) y efectuar as{ una vinculacidén trabadora entre las
semi-solapas de pared inferior 16 y 18, DPreferentemente,
las porciones de extremo ensanchade y extendido de las ore-
jas trabadoras 24 y 24' van en disminucidn progresive hacia
su extremo extendldo, de modo de darles una forma en punta
con el fin de facilitar la extensidn hacia dentro de las
orejas trabadoras 24 y 24' a través de la semi-solapa inter
na de pared inferior 16, para efectuar la vinculacidn traba
dora gue se ha indicado anteriormente.

Al extenderse las orejas trabadoras 24 y 24t haste
esta vinculacidén trabadora, las orejas de retencidn 22 y 22t
se desplazan hacla dentro, segun se observa en la figura 5,
para quedar en relacidn parcialmente superpuesta en los ex-
tremos extendidos de las orejas trabadoras 24 y 24t%, de ma-
nera de empujar a su lugar las orejas trabadoras vinculadas
24 y 24t, Esta disposicidn de las orejas de retencidn 22 y

22' tiene wna ventaja sustancial al mantener las orejas tra

badoras 24 y 24' en relacidn trabadora segura, si bien las
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orejas de retencidn 22 y 22' pueden eliminarse, si asl se de
sea, para dejar solamente aberturas ranuradas en la poreidn
de borde traslapente de la semi-solapa interna de pared in-
ferior 16 para recibir las orejas trabadoras 24 y 24t.

Las semi-solapas de pared inferior 16 y 18 estén ade
més formadas ventajosamente cada una con aberturas 28 y 30,
espaciadas de sus extremos y de la porcidn de pared lateral
contigua 14 para su ubicacidn dentro del didmetro de una la
ta de extremo C cargada en el portador, de modo de propor-
cionar espacio libre en estas aberturas 28 y 30 para tomar
las semi-solapas de pared inferior 16 y 18 y retenerlas en
relacidn traslapada apropiada mientras se estdn manipulando
las orejas trabadoras 24 y 24' para llevarlas a la relacidn
trabadora.

La presente invencidn ha sido descrita en detalle
precedentemente con fines de ilustracidn solamente y no es-

t4 destinada a quedar limitada por esta descripcidn, sino

al alcance de las reivindicaclones anexas.,

= o =
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Descrito el objeto de la invencién, lo que se decla
ra como no divulgado ni practicado en Espaila, comprende las
siguientes reivindicaciones :

1. DPerfeccionamientos en la fabricacidn de enva-
ses para objetos cilindricos, tales como latas, que compren
den un snvase formado por una envoltura de cuatro lados con
extremos abiertos y por lo menos una fila de dichos objetos
encerrados apretadaemente por ella, la cual envolturae com-
prende una pieza rectangular de cartdn marcada transversal-
mente y plegada transversalmente en torno a los citados ob-
jetos y que tiene sus porciones terminales traslapadas en
un extremo de dicho objetos, y medios para asegurar entre

s{ las porciones terminales de la envoltura, los cuales com

prenden respectivamente orejas alineadas trabadoras y re-

tentoras cortadas en las mencionadas porciones terminales
en alineacidn con el espacio de dicho paguete que resulta
de la forma cilindrica de los mencionados objetos, siendo
cada oreja retentora substancialmente rectengular con bor-
des laterales paralelos gue se extienden deade su base y ha
1l4ndose situada inicialmente con su extremo libre ubicado
en la base de la oreja trabadora superpuesta respectiva, te
niendo cada oreja trabadora una anchura adyacente a su base
ligeramente menor que el espaciado de los bordes laterales
de la mencionada oreja retentora paralela y teniendo espal-

dones proyectados lateralmente, formados encima en relacidn
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estrechamente espaciada con dicha base y en una anchura pro
yectante substancialmente mayor que el espaciado de los men
cionados bordes laterales de la oreja retentora paralela,
siendo la longitud de cada oreja trabadora ligeramente menor
gue la de la correspondiente oreja retentora y cada oreja
trabadora en posicidn asegurante halléndose extendida, des-
de la porcidn terminal en que estd recortada, hacia dentro
a través de la otra porcidn terminal en la abertura formada
en ella por la correspondiznte oreja retentora recortada y
estando mantenida en dicha posicidn asegurante por la men-
clonada oreja retentora.

2. Perfeccionamientos en conformidad con la rei-
vindicacidn 1, y caracterizados ademéds por el hecho de que
dos filas de los mencionados objetos estén encerrados por
la envoltura en cuestidn y las orejas trabadora y retentora
indicadas estén recortadas en las porciones terminales de
la envoltura traslapada en posicidén mediana respecto a las
mencionadas filas,

3. Perfeccionamientos en conformidad con la rei-
vindicacidn 2, y caracterizados ademds por el hecho de que
las orejas trabadora y retentora estdn dispuestas en alinea
cidn a cada espacio mediano entre las mencionadas filas in-
cluyendo los espacios medianos en los extremos de dichas fi
las, y las orejas retentora y trabadora en dichos espaclos
terminales medianos estdn recortadas en un eje angular para
disponerla de la manera mids ventajosa en los espaclos rela-
tivamente restringidos de los mencionados extremos de fila,

4, Perfeccionamientos en conformidad con la rei-
vindicacidn 2 y caracterizados ademds por el hecho de gque

las porciones terminales traslapadas de la envoltura tienen
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cade una aberturas recortadas en ellas en lugares dentro de
los didmetros de los objetos respectivos de las filas men-
cionadas, con lo cual pueden agarrarse las mencionadas por-
clones terminales por las mencionadas aberturas para tirar
la mencionada envoltura apretadamente en torno a dichos ob-
jetos y mantener dichas porciones terminales en relacidn
traslepante apropiada para la manipulacidén de las orejas
trabadoras mencionadas hacia posicidn asegurante,

5. Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
1 a 4, y que comprenden una pieza de cartdn que forma una
envoltura de cuatro lados con extremos abiertos para eanva-
sar objetos cilindricos, tales como latas, dispuesta en una
fila por lo menos, teniendo dicha pieza una forma rectangu-
lar alargada y disponiendo de cuatro lineas transversales
de marcaje, espaciadas para definir un primer panel dispues
to centralmente respecto a la longitud de la indicada pieza,
uh par de paneles engoznados en forma plegable en bordes
opuestos del primer panel mencionado y un par de paneles
colgantes engoznados plegablemente con respecto a los bor-
des del par de paneles mencionados que estéd opuesto a los
bordes del primer panel, teniendo la mencionada pieza una
anchura correspondiente al miltiplo del didmetro de los ob-
jetos de la fila que se ha de eanvasar, mientras las lineas
de marcaje definen el mencionado primer panel que ha de es-
paciarge en correspondiencia con el didmetro de los citados
objetos multiplicado por el nimero de filas, definiendo las
1{neas de marcaje el par de paneles mencionado que ha de es
paciarse en correspondencia con la altura de los menciona-
dos objetos y hallandose el par de paneles colgantes propor

cionado para formar un panel compuesto correspondiente en
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anchura al primer panel mencionado con porciones terminales
de dichos paneles colgantes que traslapan, teniendo dichos
paneles colgantes orejas alineadas, respectivamente trabadp
ras y retentoras, cortadas en ellos en alineacién con el es
pacio entre los mencionados objetos, cuando se envasa en una
fila, que resulta de la forma ciliadrica de los mismos, sien
do cada oreja retentora substancialmente rectangular con bor
des laterales paralelos que se extienden desde su base y ha
114ndose posicionada de modo que su extremo libre yace en la
bage de la oreja trabadora sobrepuesta respectiva cuando se
forma un panel compuesto por medio del mencionado par de pa
neles colgantes, teniendo cada oreja trabadora una anchura
adyacente a su base que es ligeramente menor que el espacia
do de los bordes laterales paralelos de la mencionada oreja
retentora y teniendo formados encima espaldones proyectados
lateralmente, en relacidn espacial estrecha desde dicha ba-
se y en una anchura proyectante que es substancialmente ma-
yor que el espaciado de los mencionados bordes laterales pa
ralelos de la oreja retentora, y siendo la longitud de cada
oreja trabadora ligeramente menor gque la de la correspon-
diente oreja retentora, con lo cual cada oreja trabadora
puede extenderse desde el panel colgante en que estd forma-
da, hacia dentro por la sabertura formada por la correspon-
diente oreja retentora recortada en el otro panel colgante
del citado par, para asegurar dicho par de paneles colgan-
tes como un panel coumpuesto y manteniendo la mencionada fi-
la de objetos apretadamente encerrados dentro de la envoltu
ra formada por la pieza en cuestidn,

6, Perfeccionamientos segin las reivindicaciones

1 a 5 y que comprenden una pieza de cartén que forma una en
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voltura de envase de cuatro lados provista de extremos abier
tos, siendo dicha pieza alargada y de forma rectangular y te
niendo cuatro lineas transversales de marcaje espaciadas en
ellas para definir un primer panel dispuesto centralmente con
respecto a la longlitud de la citada pieza, un par de paneles
engoznados en forma plegable en bordes opuestos del mencio-
nado primer panel y un par de paneles colgantes engoznados
en forma plegable respectivamente en los bordes del mencio-
nado par de paneles opuestos & los bordes del primer panel
mencionado, estando el mencionado par de paneles colgantes
proporcionado para formar un panel compuesto gue correspon-
de en anchura al primer panel mencionado con porciones ter-
minales de los mencionades paneles colgantes que se hallan
en sobreposicién, teniendo dichos paneles colgantes orejas
alineadas, respectivamente trabadoras y retentoras, corta-
das en ellos, siendo cada oreja retentora substancialmente
rectangular, con bordes lateralés paralelos que se extien-
den desde su base, y eatando situada de modo gue su extremo
libre yace en la hase de la oreja trabadora sobrepuesta res
pectiva cuando se forma un panel compuesto por medio del ci
tado par de paneles colgantes, teniendo cada oreja trabadora
una anchura adyacente a su base ligeramentg menor que el es
paciado de los bordes laterales paralelos mencionados de la
oreja retentora y tenlendo formados encima espaldones que

se proyectan lateralmente, en relacidn espaciada estrecha-
mente desde dicha base y en una anchura proyectante substan
cialmente mayor que el espaciado de los mencionados bordes
laterales paralelos de la oreja retentora, y siende la lon-
gitud de cada oreja trabadora ligeramente menor gue la de

la oreja retentora respectiva, con lo cual cada oreja traba
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dora puede extenderse desde el panel colgante en que esté
formada, hacla dentro por la abertura formada por la areja
retentora respectiva cortada en el otro panel colgante del
mencionado par, para asegurar dichos paneles colgantes en
forma de un panel compuesto,

7. Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
1 a 6, en los que entra en consideracidn un envase que com-
prende una envoltura de cuatro lados con extremos ablertos
y por lo menos waa file de los mencionados objetos encerra-
dos aepretadamente en ella, comprendiendo dicha envoltura una
pleza rectangular de cartén marcada transversalmente en tor
no & dichoe objetos y que tiene sus porciones terminales
traslspadas en un extremo de dichog objetos, y medios que
aseguran entre s{ las porciones terminales de la envoltura,
los cuales comprenden orejas alineadas, respectivamente tra
badoras y retentoras, recortadas en diches porciones termi-
naleés en alineacidn con el espacio de dicho envase que re-
sulta de la forma cilindrica de los mencionados objetos,
siendo cada oreja retentora de forma substancialmente rec-
tangular con bordes laterales paralelos que se extienden
desde su base y estén situados inicialmente con su extremo
libre ubicado en le base de la oreja trabadora sobrepuesta
respectiva, teniendo cada oreja trabadora unea anchura, en
la parte adyacente a su base, ligeramente menor gue el espa
ciado de los mencionados bordes laterales paralelos de la
oreja retentora y teniendo formados sobre elle espaldones
proyectados leteralmente, en relacidn estrechamente espacia
da de diche base y en una anchura proyectante substancialmen
te mayor que el espaciado de los menclonados bordes latera-

les paralelos de la oreja retentora, y estando extendida ca
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da orsja trabadora en posicidn asegurante, desde la porcidn
terminal en que estd recortada, hacia dentro a través de la
otra porcidn terminal, en la abertura formada en ella por
la oreja retentora recortada respectiva, y estando manteni-
da en dicha posicibn asegurante por la mencionada oreja re-
tentora.

8, Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
1 a 7, basados en la obtencidn de una pieza de cartén que
forma una envoltura de cuatro lados con extremos abiertos
para envasar objetos cilindricos, tales como latas, dispues
ta en una fila por lo menos, teniendo dicha pieza una forma
rectangular alargada y cuatro lineas transversales de marca
je espaciadas en ella para definir un primer panel dispues-
to‘en posicidn central respecto a la longitud de la mencio-
nada pleza, un par de paneles engoZnados en forma plegable
en bordes opuestos del mencionado primer panel, y un par de
paneles colgantes engoznados en forma plegable respectiva-
mente en los bordes del mencionado par de paneles opuestos
é log bordes del primer panel, teniendo la mencionada pleza
una anchura corregpondiente & un miltiplo del diédmetro de
los objetos de la citada fila gque han de envasarse, estando
la linea de marcaje que define el primer panel espaciada en
correspondencia con el didmetro de los mencionados objetos
multiplicado por el nilimero de filas, estando las lineas de
narcaje que definen el mencionado par de paneles espaciadas
en correspondencia con la altura de los mencionados objetos
y estando el mencionado per de paneles colgantes proporcio-
nado para formar un panel compuesto correspondliente en an-
chura al primer panel mencionado, con porciones terminales

de los mencionados paneles colgantes que se sobreponen, te-
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niendo los mencionados paneles colgantes orejas alineadas,
respectivamente trabadoras y retentoras, recortadas en ellos
en alineacién con el espacio entre los mencionados objetos,
cuando se les empaqueta en una fila, que resulta de la for-
ma cilindrica de los mismos, siendo cada oreja retentora
substancialmente rectangular, con bordes laterales parale-
los que se extienden desde su base y que estén situados de
modo que su extremo libre se halle en la base de la oreja
retentora gobrepuesta respectiva cuando se forma un panel
compuesto mediante el mencionado par de paneles colgantes,
teniendo cada oreja trabadora una anchura, en la parte adya
cente a su base, ligeramente menor que el espaciado de los
menclonados bordes laterales paralelos de la oreja retento-
ra y espaldones proyectados lateralmente, formados sobre
ellos, en relacidn estrechamente espaciada de la citada ba-
se y en una anchura proyectante substancialmente menor que
el espaciado de los mencionados bordes laterales paralelos
de la oreja retentora, con lo cual cada oreja trabadora pug
de ser extendida desde el panel colgante en que se forma,
hacia dentro por la abertura formada por la oreja retentora
respectiva recortada en el otro panel colgante del menciona
do par, para asegurar & dicho par de paneles colgantes co-
mo un panel compuesto y mantener la mencionada fila de obje
tos apretadamente encerrados dentro de la envoltura formada
por lea citada pieza.

9. Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
1 a 8, en los que se comprende un envase que presenta una
envoltura de cuatro lados con extremos abiertos y por lo me
nos una fila de los mencionados objetos apretadamente ence-

rrados por ella, la cual envoltura comprende una pieza de
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cartén rectangular, marcada transversalmente y plegada trans
versalmente en torno a los mencionados objetos y que tiene
porciones terminales aseguradas por medios que comprenden
orejas trabadoras recortadas en una de dichas porclones ter
minales en alineacidn con el espacio de dicho paguete o en-
vase que resulta de la forma cilindrica de los citados obje
tos y alineadas respectivamente con aberturas recortadas en
la otra de las mencionadas porciones terminales, siendo ca-
da una de dichas aberturas substancialmente rectangulares,
con bordes laterales paralelos gque se extienden longitudi-
nalmente a dicha pieza desde un borde terminal espaciado en
relacidn paralela respecto al extremo adyacente de la men-
cionada pieza y situado en la base de la oreja trabadora
alineada respectiva, tenlendo cada oreja trabadora una an-
chura, en la parte adyacente a su base, ligeramente menor
gue el espaciado de los bordes laterales paralelos de las
mencionadas aberturas y contando con espaldones, proyecta-
dos lateralmente, formados encima en relacidn es-
pacial estrecha a la base de la oreja trabadora, con una an
chura proyectante substancialmente mayor que el espaciado
de los mencionados bordes laterales paralelos, y halléndose
extendida cada oreja trabadore en posicidn asegurante, des-
de la porcidn terminal en que estd recortada, hacia dentro
por la otra porcidn terminal en la abertura respectiva for-
mada allf.,

10, . Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
1 a9, en los cuales se obtiene un envase gue comprende una
envoltursa de cuatro lados con extremos abiertos y por lo me
nos una fila de los mencionados objetos apretadamente ence-

rrados por ella, comprendiendo dicha envoltura una pieze
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rectangular de cartdn, marcada transversalmente y plegada
transversalmente en torno a los mencionados odjeltos y que
tiene sus porciones terminales solapadas en un extremo de
dichos objetos, y medios que aseguran entre si las porcio-
nes terminales de la envoltura y que comprenden orejas ali-
neadas, respectivamente trabadoras y retentoras, recortadas
en dichas porciones terminales, en alineacidn con el espa-
cio de dicho envase que resulta de la forma cilindrica de
los mencionados objetos, siendo cada orejé retentora subs-
tancialmente rectanguler, con bordes laterales paralelos
que se extienden desde su base y halldndose inicialmente si
tuada con su extremo libre ubicado en la base de la oreja
trabadora sobrepuesta respectiva, teniendo cada oreja traba
dora una anchura, en la parte adyacente a su base, aproxima
damente igual que el espaciado de los mencionados bordes la
terales paralelos de la oreja retentora y espaldones, pro-
yectados lateralmente, formados encima en relacién estrecha
mente espaciada con dicha base y en una anchura proyectante
substancialmente mayor que el espaciado de los mencionados
bordes laterales paralelos de la oreja retentora, siendo la
longitud de cada oreja trabadora ligeramente menor que la
de las orejas retentoras respectivas, y hallédndose extendi-
da cada oreja trabadora en posicion asegurante, desde la
porcidn terminal en que estd recortada, hacia dentro por la
otra porcidén terminal en la abertura formada en ella por la
respectiva oreja retentora recortada y estando mantenida en
dicha posicidn asegurante por la oreja retentora mencionada.
11, Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
1 a 10, en los que entra en consideracidn la fabricacidn de

un envase que comprende una envoltura de cuatro lados con
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extremos abiertos y por lo menos una fila de dichos objetos
apretadamente encerpados por elle, comprendiendo dicha envol
tura una pieza de cartdn alargada, marcada transversalmente
¥ plegade transversalmente en torno a dichos objetos y tenien
do sus porciones terminales aseguradas por mediocs que compren
den orejas trabadoras formadas en una de las mencionadas por
ciones terminales en alineacidn con el espacio de dicho en-
vase que resulta de la forma cilindrica de los mencionados
objetos y alineada respectivamente con aberturas recortadas
en la otra de las mencionadas porciones terminales, teniendo
cada una de dichas aberturas bordes laterales paralelos que
se extienden longitudinalmente a dicha pieza desde un borde
terminal espaciedo en relacidén paralela respecto al extremo
adyacente de la mencionada pieza y ubicado en la base de la
oreja trabadore alineada respectivamente, teniendo cada ore
ja trabadora una anchura, en la parte adyacente a su base,
no mayor que el espaciado de los bordes laterales paralelos
de las mencionadas aberturas y contando con espaldones, pro
yectados lateralmente, formados encima en relacidn espacial
estrecha con la base de la oreja trabadora, con un anchura
proyectante substancialmente mayor que el espaciado de los
mencionados bordes laterales paralelos, y halléndose exten-
dida cada oreja trabadora en posicidn asegurante, desde la
porcidn terminal en que estéd formada, hacia dentro por la
otra porcidn terminal en la aberiura respectiva formada en
ella.

12. Perfeccionamientos en la fabricacidn de enva-
ses para objetos eilfndricos.

Segin se describe y reivindica en la presente memo-

ria, que consta de diecienueve hojas foliadas y escritas a
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méquina por una sola de sus caras, acompafiadas

nas de gdibujos.
Madrid, a 15 de febrero de 1.960.
MEAD PACKAGING, A Division of The Mead

P. a.
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