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^ 0 6  modernos n i t r o s  s in té tic o s  o lo., tr.cJdciond'' es ca­

pachos U tilj sado para s i  prensado do m etorias v e "ó ta la s , ¿n- 

ben reunir una se r ie  do condiciones detercdnsdas ocre- of)der

proporcionar un rendimiento acor te Me - í  -r ̂ ...^r, -c pr-ocj.so jue su
su p erfic ie  retenga la  atase depositada sobro la  .,.j & u Ti-jro n^y 

pren saos. Je turbión funá-rnintal nue pórüdtnn uno f á c i l  s a l i ­

da i',m ^l^  O-Oj- liq u id o  restd. t<j.L,te c..d. ^ci-ensctoo. : or.f , ionnente 

debe evit-.rse que esta... condiciones desaparezcan coj o conse- 

Ctto'iicia dol uso reiterado  del ji l t ir^ )  ion* lo  ¡, .̂obe cuid---r— 

so 1& rasisto i^ c is do* e s t e .

nscas oti'c!s v en ta ja s se l-y ien  ao li cando e l  objeto 

de Ir, presente parante, que se r.-diore a un nuevo procedinien- 

to pai'=' lo fabricación  de f i l t r o s  par; i;: ¡to rio s ve .je tó le s, cu­

yes l in e e s  eser c ía le s  d i l ie  ron to t: Imonto do lo  .c sLr ahur- 

conocido.

d'n su asonci'rlidad, el nuevo procedíninf.to se encortina 

a obtener un i i l t r o , en e l que sin  s e r 'a  de su cap-ciuad de 

retención de i ;  it.as a , se logra una r a s  f á c i l  sn lid s bel l íq u i­

do, y una no yor .„-rn; t i  a de duración y ..-fío ci.-, do] olo;..ento 

í  i l  tren te . !n  r.-su en, e l Lo su lo g ra , partiendo de ui bisco 

simple de fib ra  ve., e t a l  o s in té t ic a , de cor c f i i  e t ic a s  f i l ­

tran te s y prov isto  d- p. r.t'or.-ción co n tro l, a t r .v é s  de l--< c ¡al 

so v e r if ic a  un re v e stí ñor. re i"..¿icd be toe 1 su o r Licio d. ?1 

i i l t r o ,  con un. .¡u.'cna o ¡dq^ete continuo ¿o s id ra s  s in té t ic o s .

. r ,, i u  - , ,y o s c . . s . ', t . a.

] O L C J 1 JtS ú fl i')LUr;VOatiz a  en un plano adjunto, 1 . f' se 

i'úcodii'.úu-njto.

i'n su j.'ig . l o . ,  se o.ioujjS un sector -.el crrcut.o c.i.s^ 

oibd 1 y une sección o corte tran sv ersa l dei i.*.' - 1 o, Vr aidose

n o¡!--íes! con.o partiendo ce un deseo oír; pie (4

j asoné n su irodedor ur ...rivoJt ra o ves ce je  c.e'-tínuo ( c) 

ue cubriré todn 1:- euo r: ic io  doi crece .r^ccr u to .
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La envoltura se efectúa ;
2 5 5 7 9 8

.¡éüi- fjte un̂ . necua o ps"e.ete de 
f ib ra  continua s in té t ic a  (R) que se uno ia ic is in o ., te  a u. ma­

to del d isco (9) y se vá luego pasando por e l in t r io r  d ie  

perforación  cen tral - e fecto s a.„- lo g ra r  e l vendaje continuo.
Co; o sea qut) e x is te  d iieren cia  ce longitud  entre el perímetro

de la  ".bertura cen tral (5) y el del borde ex te rio r  ( i : )  del 

f i l t r o ,  e l  paquete de f ib r a s  que co n stitu irá  e l vendaje, csta-r- 

rá  apretado en drena peía.oración c e n tra l, m ientras que deberá 
ab rirse  o desparraBtarse p an  cubrir toda lu su p erfic ie  corre 

pondiente cuando se/jcerqu e a l borde ce i f i l t r o  ( l e a ) .

F inalizada esta, operación, o sea , rece'oiorto todo el 

f i l t r o  por este  arrollam iento ra d ia l y d is tr ib u id a s  convenien­

te  ente la s  f ib r a s ,  se p rac ticaré  un cosido (7) que atreves.to­

do o cuerpo del d isco , su je te  contra e l mism.j cod.-. 1- envol­

tura r  d ia l de f ib r a s ,  ir. 1- fo rra  en q.<e se úur.stra en la  vi;-;. 

2§. Hete cosido que podré nacerse o bese da- una te- yoctoria 

continua, d e scrib iré  utr. e sp ira l con centro en 1:. perforación 

del d isco , o t  .< bién modj ote circun ferer.cias concéntricas con 

e l mismo, o bien s i  uiendo otro trazado ^dec-ado (7 ) ,  ñero sin  

perder la  con .tancia de sujeción sobro 1 ; cepa de f ib r a s  a que 

se d estin a , l i g .  3 1 . ,  Con e llo  so lograré  no solo  conservar 

la  rugosidad in ic ia l  del te jid o  del d isco , a e fecto s de reten­

ción de la  nasa a prensar sino q e además se evlturón lo s  des­

h ila  chaúiientos o ro tu la s  en e l paquete de f ib r a s  envolventes, 

eliminándose e l p e ligro  do destrucción y desaparición de la  

cobertura °

lan.biór qu .muré un i  ornada toda L < c-r.erbL-ra onvol- 

vente, der¡-pereciendo la . ^rup^ción en p a re te s  de l ib r e s ,  

p...ro aparecer cc^to une <?xtsesión uni ô -i¡e o,.- jolie.vé fir-roco.

l a s  ven tajes do Ir producción 
nuv¡vo procedirL*!or.to erad'.\..n er b-u.ej le í os ¡ re* f.gto< .nt< 
pro se:-cía d.ol rer.'l-jr r  dial continuo, uecno

' ? t r f.; s , CegUn O S10'

r.tecon



¿e f i b r a s  s i n t é t i c a s ,  i¿.voi $ ce de nco.o e x t r . 'o r d in .1 ri.(j ¿1  dos 

l i z u r i e n t o  o tij'-Lj-d--* i'.-"'dnal del I r  ¡urdo rroo.k.icrC'.o oni- ed ri-er" 

cado, puo es uno ue l o s  r e q u i s i t o s  lo r d  renta.! 00 en un buen 

í'j 1 aro. l 'or otro  p.n'te p r  son éis  de e s te  en voltu ra  do , j -  

bm, co n tin u a, : li- .v iador do todo e l  cuerpo c o l  c i c e  o, propor­

ciona e e s te  una gran i-s s is t^ n c ia ,  . un cojudo e l  - t e r r a l  

pera l a  co n fec c ió n  de d.icn.r d isc. no sea ce c a l id a d  su­

f i c i e n t e  para r e s i s t i r  e l  t r a b a jo  ool prensado, pues é s te  

v iene  r r e c a e r  en gr^n proporción  sobro dicha e n vo ltu ra  o 

v e n d a je .  P e r  e s to  a c t i v o ,  e l  íocuorit. ñu to debe 'r ,c e rc o  p r c -  

lorenteioente inedi ante f i b r a s  si stó.. t i c e s  do y-an r e s i s t e n ­

c ia  -i la  t r a c c i ó n .

l a  descripción del ejemplo, constituyo 1:¡ re lación  esor. 

c ia l  de lo  iuo es e l nuevo procedimiento do ídbricación  de 

f  j3 t r o s ,  ol cual en su ap licac ió n , .. dimitirá ou ni tu s v,..rian- 

te s  de 1'o i-roa, de dimensión o de d e ta llo  no Cebado, jos ne­

jen sin  a lte ra r  la  indicada esen cí-lid ^ d .

gn r;:sumen, la  presente so lic itu d  r;c.-eró .ao-are 1 ,s 

sipu ientos reiv indica c ien os.

I n . -  l'uovo procedine apto p; < l o  f e a r j c . c i ó n  d.  í ' i l -  

t r o s  pura n u t o r i o s  vo -ó te le s ,  cana.eterizado porque l e s  '-.t& 

r o s  sa  obtienen par t iendo  de unos d i s c o s  c r u p ié s  de re. t e ­

r r a l  i í l t r  r t e  j pi-evi s t o s  de b e r t  r-a c o n t r a i  a t r  vós 

de 1 .- cual  ao v - r i f i c a  un vend*, je  l a d i n i  do roed 1 .. ,oUi .-r- 

r i c r e  del  c i s c o  ¡.oo.i ntc un pmqrete d-- '.1 t r ^ s  s i i ' t e  t i c a s

re s is te n te s  a 1-, troce!ón .

l o . -  nuevo proceded!..'* o t o ,  se^ún 1.:. roi.vine. 

t a r i  (.'i- c-. re c tsr iz có .o  porq-.e pero una uni... or 0 di..

0-0 1̂-t s — -! orn ¿j C!-d  ̂! e q ' ! c-t o o.o w . . L. j  o , ' e  ̂s .. .F t̂ n

im s ..'.'remeces rnti-e s i  eit e l c.n..t,-o (nel l i t  ero y

ic.-eión an­

a tr i  i'.ución 

1 ,d S-

i)í *! íO #nados a l  c e r c . r s e  -1 borde del
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3^ .-  iío^vo procedimiento, sepán l a s  re iv in d ica  c irc e s  an­

te r io re s  car.-.ctei'jsado porque una vez coaipl et^do el vendaje 

se f i j a  la  envoltura de o'ibra ^obre ol cu rpo del .b'sco f i l ­

trante r.ediantc un cosido suficientem ente apretado p.¡e .-vi­

te lo s  deshilachaD:lentos y n,atenga a dichu envoltura p.-rloc- 

tonente adnorida a l  cuerpo de dreno d isco  fin :.r,-!ute.

1̂*—A—' Í4.¿L'dj.'<J.-OL; .! . . M .j -- . - .i- P.

popdn se describe en 1.- presente o-cria  quo con; 
cinco hojas e sc r ita s  a r<áqoir.a por uín. codo catr y d ibu jo s, 

hadrid a 15 do í'ebirrc^ d.e 136C

j.b r .  i
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