10

PATENTE DE INVENCION

que por veinte afios, para Espafila y sus Posesiones, se solicita a
favor de la firme CHEMIEBAU - DR. A. ZIFREN G.M.B.H., sntided ale-
mana, residente en KDIN-BRAUNSFRID(ALEMANIA), Aachensr Strasse 958,
por : "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN HORNOS DX COMBUSTION DR

AZUFRE" .

Memoria Descriptiva

Para la combustidén de sustancias liquidas se utiliza a
menudo una cdmara de combustién de larga extensién en cuyo lado
frontal estan dispuestos uno o varios mecheros por los que es in-
troducida a presidén la sustancialifuida en la cdmara de combustidn.
El aire necesario es introducido como aire primario o secundario
respectivamente de tal manera que se consigue una mezcla intima por
remolinos con el liquido suministrado, de modo que es acelerado 1lo
méximo posible la vaporizacién, el encendido y la combustién.Cuando
se trata de sustancias que no coubusten muy rdpidaments, por ejemplc
azuire, es corriente intercalar en la cdmara de combustidén obsté-

culos al flujo, por ejemplo enrejados o obstdculos que son paredas



15

20

25

30

35

40

transversales que cubren en parte completamente la seccién trans-
versal del flujo, en parte la dejan completamente libre, y asf{ suce
sivaments, de modo que es conducido el flujo de un lado para otro.
A pesar de tales intercalaciones se negesita para la combustidn com
pleta del azifre un espacio relativamente grande.

Se ha encontrado ahora que se pusde efectusr la combus=
tién de una cantidad de azufre determinada por hora con un espacio
necesario considerablemente més pequefio y emplear por lo tanto hor-
nos mfs econdmicos, cuando se aplica la construccidn descrita a con
tinuacidn, Un efecto igualmente favorable sobre la combustidn tiene
lugar tambien con el empleo de otras sustamcias lfguidas que azufre
por ejemplo, de aceite combustible o andlogo. Las figuras 1 = 3 so
por ejemplo, demostraciones de la idea inventiva.

Figura 1 presenta una seccidn transversal por un horno de
combustién de azufre en el lugar de una pared obstacular. Fig. 2
presenta una seccién hobizontal a lo largo de la linea 1 - 1, vy
figura 3 detalles de la piedra perfilada "&%.

La invencién consiste en que se forma sobre los cantos de
las paredes obstaculares mediante piedras perfiladas adecuadas un
canal para la admisién de aire secundario que tiens un miltiplo de
aberturas hacia el interior del horno y que estd acoplado al exte-
rior unilateral o bilateralmente a una tuberia de aire.

Bn las figuras 1 y 2 indica el 2 la envuslta de acero del
horno los numeros 3 y 4 la mamposteria refractaria y el 5 1la mampos
teria de una pared obstacular. En el canto superior de esta pared
se forma mediante piedras perfiledas 6, fig.3, un cansal para el
aire secundario. Cada piedra perfilada tiene una abertura 7 para la
salida del aire. El acoplo a la tuberia de aire se afectda mediante
las piedras perfiladas especiales 8, 9 y 10.

Wo es preciso dotar todas las piedras perfiladas de una
abertvura 7 pudbdndose alternar, por ejemplo, con piedras abiertas

y cerradas. Taubien pueden dotarse del canal de aire segdn invaei
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¢ién otros cantos que aquellos superiores horizontales, por ejem-

plo, cantos verticales o suspendidos,

La seccién transversal de los canales Se ha de adaptar
cada vez a las cantidades necesarias de dire secundario, gue resul
ta de la cantidad total de aire y del aire primario que dsbe s0-
plarse como minimo por el mechero. Las aberturas 7 no precisan ser
todos igual de grandes, aunque sea aquello una realizacién econé-
mica en precio. Cuando se desea una distribucién del aire comple-
tamente uniforme a lo largo de un canto, se pueden graduar los
agujeros 7 a lo largo del recorrido del flujo de tal manera que
de todos los agujeros salga la misma cantidad de aire; mds se pued
elegir tambien otra norma para la graduacién de los difdmetros de
los agujeros, por ejemplo, en dependencia detina cantidad variable
de aire necesario en cada zona de Seacién transversal del horno.

Q)  -REIVINDICACIONES-

Se reivindica como de la propia y nueva invencién la propiedad y
explotacidén exclusiva de:

l.- Parfeccionamientos introducidos en hornos de combustidn de
azufre con paredés de desviacidén para el flujo de gas, montadas en
ol interior de la cémara de combustibn, caracterizadag porque se
forma en los cantos de las paredes de desviacién, mediante piedras
perfiladas especiales, un canal de aire, dotado de aherturas de
salida de aire hacia el interior del horno.

2.,= Perfeccionamientos introducidos en hornos de combustién de
azufre, segin 12 reivindicacién, caracterizado por tener gada
pledra una o varias aberturas.

3.~ Porfeccionamientos introducidos en hornos de combustidn de
azufre, seglin reivindicacidn 1%, caracterizados porgue una o varias
pledras perrfiladas dotadas de una 0 varias aberturas alternan con
una o varias gin aberturas.

4,- Ferfecclonamientos introducidos en Bornos de combustidén de



78

80

955797

azufre, segin reivindicacibn 1% a 32, caracterizado porque los agu-

Jeros de un canal tienen entre sf el mismo dddmetro.

Se= Perfeccionamientos Introducidos en hornos de combustidén de
azufre, segin reivindicacién 1 a 3, caracterizado porque los agu-
Jeros de un canal estan graduados en su didmetro de tal manera que
sale de ellos la misma cantidad de aire.

8+~ "PERFECCIONAMI¥NTOS INTRODUGIDOS EN HORNOS D¥ GOLBUSTICN DR

AZUFRE" .
Conste la memoria descriptiva de cuatro hojas numeradas
y mecanografiadas en una sola cara & las que se acompaiian un plano

para su mejor comprensién, .

MADRID, /|5 FEBR®RO DE 1.960-
@7.’ é,’j a,p dz ?Tnf/l&
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