
PATENTE DE INVENCION

que por veinte años, para España y sus P osesiones, se  s o l ic i t a  a 

favor de la  firma CHEMIEBAU - DR. A. ZIEREN antidad a le ­

mana, residen te  en KDIN-BRAUNSFELD(ALEMANIA), Aachener S tr a s se  958, 

por: "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN HORNOS DE COMBUSTION DE 

AZUFRE".

Memoria D escrip tiva

Para la  combustión de su stan cias liqu id as se  u t i l iz a  a 

menudo una cámara de combustión de larga extensión en cuyo lado 

fro n ta l están dispuestos uno o varios mecheros por los que es in ­

troducida a presión la  su stan cia  liquida en la cámara de combustión. 

E l a ir e  necesario es introducido como a ir e  primario o secundario 

respectivamente da t a l  manara que se  consigue una mezcla intima por 

remolinos con e l  liquido sum inistrado, de modo que es acelerado lo 

máximo posib le  la  vaporización, e l  encendido y la combustión.Cuando 

se tra ta  da su stan cias que no combusten muy rápidamente, por ejemplc 

azu fre , es corrien te in te rca la r  en la  cámara de combustión obstá­

culos a l  f lu jo ,  por ejemplo enrejados o obstáculos que son paredes
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tran sversa les que cubren en parte completamente la  sección tran s­

v ersa l d e l f lu jo ,  en parte la  dejan completamente l ib r e , y a s i  suca 

sivamente, de modo que es conducido e l f lu jo  de un lado para otro .

A pesar de ta le s  in tercalacion es se  n ecesita  para la  combustión com 

p lata  d e l az&fre un espacio relativam ente grande.

Se ha encontrado ahora que se puede efectuar la  combus­

tión  de una cantidad de azufre determinada por hora con un espacio 

necesario considerablemente más pequeño y emplear por lo tanto hor­

nos más económicos, cuando se ap lica  la  construcción d e scr ita  a con 

tinuación , Un efecto igualmente favorable sobre la  combustión tiene 

lugar también con e l eiApleo de otras su stan cias líq u id as que azufre 

por ejemplo, de ac e ite  combustible o análogo. Las figu ras 1 - 3 so 

por ejemplo, demostraciones de la  idea in ven tiva.

Figura 1 presenta una sección tran sv ersa l por un horno de 

combustión de azufre en e l  lugar de una pared ob stacu lar. F ig . 2 

presenta una sección horizon tal a lo largo de la  linea 1 - 1, y 

figu ra 3 d e ta lle s  de la  piedra p erfilad a  "6 " .

La invención con siste  en que se  forma sobre los cantos da 

la s  paredes obstaculares mediante piedras p e rfilad as  adecuadas un 

canal para la  admisión de a ir e  secundario que tiene un múltiplo de 

aberturas hacia e l  in te r io r  del horno y que está acoplado a l  exte­

r io r  u n ila te ra l o bilateralm ente a una tubería de a ir e .

En la s  figu ras 1 y 2 indioa e l 2 la  envuelta de acero del 

horno lo s números 3 y 4 la  manipostería re fr a c ta r ia  y e l 5 la mampos 

te r ia  de una pared obstacu lar. En e l  canto superior de e sta  pared 

se  forma mediante piedras p erfilad as 6, f i g . 3, un canal para e l 

a ire  secundario. Cada piedra p erfilad a  tiene una abertura 7 para la 

sa lid a  d e l a ir e .  E l acoplo a la  tubería de a ire  se  efectúa mediante 

la s  piedras p erfilad as esp eciales 8, 9 y 10.

No es preciso  dotar todas la s  piedras p erfilad as de una 

abertura 7 pud&ándose a lte rn a r , por ejemplo, con piedras ab ie rta s  

y cerradas. También pueden dotarse del canal de a ire  según invan-
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ción otros cantos que aquellos superiores h orizon tales, por ejem­

p lo , cantos v e rtica le s  o suspendidos.

La sección tran sv ersa l de los canales se  ha de adaptar 

cada vez a la s cantidades n ecesarias da a ir e  secundario, que re su l 

ta de la  cantidad to ta l  de a ir e  y d e l a ir e  primario que debe so­

p larse  como mínimo por e l  mechero. Las aberturas 7 no precisan se r  

todos ig u a l da grandes, aunque sea aquello una rea lizac ió n  econó­

mica en precio . Cuando se desea una d istribu ción  del a ir e  comple­

tamente uniforme a lo largo de un canto, se  pueden graduar los 

agujeros 7 a lo largo d e l recorrido d e l f lu jo  de t a l  manera que 

de todos los agujeros sa lg a  la mismm cantidad de a i r e ;  más se  pued 

e leg ir  también otra norma para la  graduación da los diámetros de 

los agu jeros, por ejemplo, en dependencia d^bna cantidad variab le 

de a ir e  necosario en cada zona de sección tran sv ersa l del horno.

-RBIVINDICACIOHES-

Se re iv in d ica  como de la  propia y nueva invención la  propiedad y 

explotación exclusiva de:

1 . - Perfeccionamientos introducidos en hornos de combustión de 

azufra oon paredes de desviación para e l  f lu jo  de g a s , montadas en 

e l in te r io r  de la  cámara de combustión, caracterizado^ porque se  

forma en los cantos de la s  paredes de desv iación , mediante piedras 

p e rfilad as  e sp ec ia le s , un canal de a i r e ,  dotado de aberturas de 

sa lid a  de a ire  hacia e l  in te r io r  d e l horno.

2 .  - Perfeccionamientos introducidos en hornos de combustión de 

azu fre , segtin 1- re iv in d icación , caracterizado por tener erada 

piedra una o varias aberturas.

3 .  -  Perfeccionamientos introducidos en hornos de combustión de 

azu fre , segán reiv in dicación  1^, caracterizados porque una o varias 

piedras p erfilad as dotadas de una o varias aberturas alternan con 

una o varias s in  aberturas.

4 .  - Perfeccionamientos introducidos en hornos de combustión de
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75 azu fre , segdn reiv in dicación  a 3^, caracterizado porque los agu­

je ro s  de un canal tienen entre s í  e l  mismo diámetro.

5 .  - Perfeccionamientos Introducidos en hornos de combustión da 

azu fre , segdn reiv in dicación  1 a 3 , caracterizado porque los agu­

je ro s  de un canal están graduados en su diámetro de t a l  manera que

80 sa le  de e llo s  la  misma cantidad de a ir e .

6. - "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN HORNOS DB COMBUSTION DE 

AZUFRE".

Consta la  memoria d escrip tiv a  de cuatro hojas numeradas 

y mecanografiadas en una so la  cara a la s  que se  acompañan un plano 

para su mejor comprensión. .
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