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El preseants Nodelo de Utilidad tiene como ob-

jeto un elesmanto en forma de enlosado estratificado, PAr-,

ticularmente aplicable para entrepafos, revestimiantos:i?.

P
similares, *e o

Actualmente son conocidos varios tipos de astes
elemantos de enlosados esatratificados, que genaralmenfé':'
son obtenidos uniendo a un fieltro central de fibras sin-
téticas impregnado con una resina, un par de capas extyra

nas realizadas con tejido o con tejido no tejido, % .

La unién asi realizada sera sometida a openggip-
nes de estampacidn para obtener la polimerizacidn de .ac,
resina por medio de la realizacidn de un estratificado que
posea aceptables caracteristicas de gasistencia mecénica.

Los tipos actualmente conocidos en el comercio

ofrecen todavia notables inconvenientes, el primero de
10s cuales estd constituido por el hecho de que desde el
punto de vista mecanico resultan muy deficientes, porque
el estrato o capa central, aunque estd impregnado de resi-
na, no se halla en situacion de conferir adecuadas carac-
ter{sticas de resistencia mecaniza,

La solucidén de aumentar la cantidad de resina
para aumentar asi la rigidez del estrato intermedio, no
sa ha demostredo como practicable porque una excesiva im-

pregnacidn de resina viene a provocar inevitablementae su
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corrimiento sobre la fase externa de los estratos externos,
por donde se 1ilsgan a producir manchas o jaspeados de re=-

sina sobre las superficies externas, lo que claraments

hace inaceptables los productos en cuestidn,

Otro inconveniente reside, ademds, en el hecho

da que las acopladuras de tipo conocido no se prestan Q.
oparaciones de conformacién por medios térmicos, por lo. .
que su posibilidad de utilizacidn en los diversos campod®

jndustriales resulta limitada. vae .t

£1 objeto de la presente invencidn es el de Hli-
minar los inconvenientes que acabamos de exponer realieaf-
do un slemento de enlosado estratificado gque, aln tenigﬁe
do discretas caracteristicas de rasistencia mecénicag:ﬁp}
ofrece sl inconvenierte del corrimiento de la resina.q?:
la capa ingermedia hacia las capas externas.

Un objetivo particular de esta invencidn es el
de realizar un elemento de enlosado estratificado gue se
preste perfectamente, por medio de operaciones de confor=-
macidn utilizando medios térmicos, ampliando considerable-
mente de esta manera su campo de aplicacidn.

otro de los objetivos de la presente invencidn
es @l de realizar un elemento de estratificado en 8l cual
la capa intermedia estd realizada con un producto "pobre",
al que viens de esta forma a incidir de manara muy limi-

tada sobre 8l coste del producto acabado, haciédndolo asi

nuy competitivo, desde sl punto de vista econdmico,
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El objetivo propuesto, como también aquéllos ya

L

aludidos y otros que aparecerdn major svidenciados a con=
tinuacidn, son obtenidos por un elemento de enlosad> es-

tratif*cado, particularmente para entrepafios, revestimien

tos y similares, conforme a esta invencidn, caracterié N
por el hecho de comprender una capa intermedia realizaglg'.

con fibras naturales impregnadas de resina sintética tef-~

mofusible.

Sobre las caras externas de dicha capa extergra

van acopladas unas capas externas, heschas de tejido o cop
tejido no tejido, estando dichas capas externas acopladﬁg
a la capa intermedia mediante una operacidn de astamqaaiﬁ

apta para repd ¥ la polimerizacidn de dicha resina, do=-

=

[ ]
o000

sif%cadgien{cantidad adecuada para impedir su corrimiento
a tfavés de las mencionadas capas externas,

Ulteriores caracter{sticas y ventajas resultarén
mayormenta evidenciadas a través de un examen de la descrip-
cidn detallada de un eslemento de enlosado estratificado,
particularmente para entrepafios, revestimientos y simila=-
res, ilustrado a titulo indicativo, aunque no limitativo,

en gl disefio adjunto, en sl cual:

La fig.1 representa, visto de perspectiva, el
glemgnto de enlosado estratificado, con sus elementos com=-
ponentes svidenciados;

La fig.2 ilustra, en seccidn transversal, al
edemanto de enlosado estratificado, después de la opera-

cién de conformacidn por medios térmicos,
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Con particular referencia a las mencionadas
figuras, el elemento de enlosado estratificado gque va
indicado globalmente con el nimero de referencia 1, com-
prende una capa intermedia 2, que est& realizada(siende

ésta una caracterfstica peculiar) con una capa de fibsas‘,

naturales constituidas, preferiblements, con fibras dg"" e

cocgo.

La capa intermedia 2, va impregnada con resi-

nas sintéticas termofusibles, preferiblemente constitui-

*e 0
*

das por rssinas poligsteres, las que son dosificadas en
A A

cantidades relativamente recucidas respecto de la masa ,,

e s °®
...
de fibra de coco, por los motivos que a continuacién ggtén
[y L

N ...o.
me jor aclarados.,

Sdbre las dos caras de dicha capa intermadia’’"
son aplicadas unas capas sxternas, ambas indicadas con
3, las que pusden sstar hechas con una capa de tejido,
o pien con una cana de tasjido no tejido, o de otros mate-
riales que eventualmente se consideren iddneos.

La unidn sstable entre las capas externas 3,
y la capa intermedia 2, se efectda mediante una opera-
ciin de estampado, que es la gque provoca la polimerizacidn,
con un consiguiente endurecimiento de la resina poliester
que impregna la capa intermedia 2, de tal manera que la
capa misma viene a asumir una ciserta rigidéz, confiriendo
al glemanto de enlosado estratificado unas apreciables

caracteri{sticas mecanicas.
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La dosificacidn de las resinas poliestarss pue-
de ser efectuada en cantidad bastante reducida para que
las resinas mismas colaboran perfectamerte con las fibras

de coco, confiriendo al conjunto unas adecuadas caracﬁa-
% ‘e

risticas mecanicas. : o 0°

T~l circunstancia resulta de una apraciable.‘: .

.

importancia, ya que las resinas sintéticas, al estar do="

sificadas en cantidad reducida, no tienen nosibilidad'ﬂ?‘

afsctuar ningdn corrimiento sobre las caras externas dé°®

las capas sxtarnas 3, durante la operacidn del estampade;

por lo cual no se produce dafo ninguno en esas mismaa%ﬁ?é

pas, TS

ee®e

Pc;mgtra narte, el estratificado objeto de ,es-

. 3
3 }

ta i&ssweién se presta a opersciones de conformacién por

medios térmicos, de tal modo que durante la fase del estam=

pado 8s posible hacer que sl glemento de silosado adguiera
directaments la forma dessada.

Asi pués, puede usarsse al elemento eétratifica-
do para la realizacidn de los gntrepafdos y revestimien=
tos, por ajemplo, en el interior de los automdviles, co-
mo asimismo para la realizacidn de pansles de revestimien-
to interior, de techos, tejadillos, para plancs de apoyo
o cualquier otro tipo de revastimiento, bien sea paratuso
civil como en muchisimos otros campos industriales.,

Ademis, la presencia de las fibras de coco, Qque

ar la préctica ecrean, una vez impragnadas con la rasina

e
By
wt
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sintética, una serie continua de intarsticios internos
confiersn al entrepafio estratificado, objeto de asta
invencidn, dptimas caracter{sticas de absorcidn aclsti-

ca y de aislamiento acistico.

Por todos estos motivos, este entrepafio se 55&?-

*
ta perfectaments para su smpleo como elemento de resvesti~

miento en parsdes divisorias o como elemento de revestiw

miento del tabique de separacidn entre sl motor y la par=

te de habiticulo del vehiculo automdvil. .
Us cuanto gueda descrito hasta aqui se vé, ‘gor

consiguiente, que la invancién alcanza los objetivos bipe
pusstos y, en particular, se subraya el necho de que:I;}
adopcidn de una capa intermedia realizada con fibras.pas
/
turates ‘ds éoco, permita conferir al entrepafio mismo unas
caracter{sticas me joradas respecto de los sntrepafios coha=-
cidos, y ademas a un coste considerablemente reducido.
Pricticamente, al tipo de resinas utilizables,

coms también sl tipo de las capas internas y las sventua=-
les dimensiones, podréan ser las que se guieran, de acuer=-

do con las necesidades.
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gnto de enlosado nstratificado, parti~

1.- tlem

cularmante para entrepafios, revestimientos y similares,

e .

caracterizado por sl hecho de comprender una capa intagwﬁ
.

media realjzada cop fibras naturales impregnadas con f;;f
sina sintatica termofusible, de tal modo que sobre las{-
caras de la mencionada capa intermedia van unidas unas «
capas extsrnas realizadas con tejido o con tejido no té-
jido, mientras que rales capas externas resultan unidas.’

a la capa jntermedia mediante una operacion de estamd@dd,

oo

apta para realizar la polimerizacién de dicha resinag*yosi-

[ XA

ficada en cantidad adecuada para impedir su corrimiento

a travds de tales czpas eaxternas. .
2.~ Elementec de snlosado estratificado, particu-

larmente para entrepafos, revestimientos y similares, con=-

forme a la reivindicacién precedents, caractarizado por

al hecho de que las mencionadas Fibrgs naturales astén

constituidas por fibras de coco.

3.- Elemgnto de enlosado estratificado para ene
trepatos, ravestimisntos y similares, como en las reivin=
dicaciones precedentes, caracterizado por sl hechc de po=
der secr sometido a una operacidn de conformacidn por me-
dios térmicos.

4.,-"ELEMENTO EN FORMA DE ENLOSADO ESTRATIFICADO,
PARTICUL ARMENTE PARA ENTREPANDS, REVESTIMIENTOS Y SINMILA
RES", conforme a las reivindicaciones precedentes, el

todo como m&s ampliamente descrito s ilustrado, y para




los objetivos especificados.
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