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MEMORIA LLLCRIPTIVA

Se refiere el Modelo a un molde para la fabri
cacidn ce baldosas con vuelos adyacentes para gnspm
blaje, concretamente de las baldosas que el soxlcitan
te tiene registradas en los lNodelos de Utilidad"pg's-

soe

244,032, 246.382 y 250.587 pero, esencial y concdreta-
. » Y

mente la que se refiere al modelo de Utilidad é5§:759/2

en vias cde tramitacidn. .

£1 modelo se refiere a un molde para £abritHaién

[ ] ...

de clcnas talaosas y responde, parflcularmente,-auunos
perfecclonamientos en 1los moldes de fabricacién::dze.'di—
cho tipo de baldosas oue el solicitante tiene pegie-
traco en el Modelo ce Utilidad n9 244.537.

=} 4til empleado para fabricar baldosas de éste
Ttipo ¥y ai cue hace referencia esencialmente el liodelo
de Utilidad cencionado n® 244.537 es para fabricar bal
dosas provista de vuelos adyacentes cue tienen perfi-
ies de apoyo sobre planos de 4npulo vivo.

En la prfictica se ha podido comprobar que las bal-
cocas con vuelos para apovo en énpulo o facetas en &n-
guld vivo, precentan inconvenientes de fabricacién.

Uno de &lios es dificultar el desmoldeo y otro es que
el impacto de prensado produce debilitamientos debido
a la incicencia apuda de los Gtiles de fabricacién.

bl Gtil que promone el modelo stancialmen=-

te igual &l conocido y reivindicado en el Modelo de
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Utilidad n2 244.537, pero con las mejorés inheren-

tes a proporcionar un desmoldeo seguro y, principal
mente, un perfil de apoyo en las =zlas, robusto y

eficaz, para el ensamblado entre si de dichas pies,

L I
. . %,
Zas. o9,y
» -

*
Una idea méAs ampiia de las caracteristicas'aei

o3

modelo la realizaremos a countinuacidn al hacer r@;e-
® ®

- - -. ..
rencia a la lamina de dibujos que a esta memorid *sé
L ]
LA =)

acompana, en la cue de manera un tanto esquemitiea

L]
y tan solo por via de ejemplo, se representan 108 de-

[} ...
- IR ]
talles preferidos del modelo. T
RiZ XN
tn los dibujos: s

La figura 1, es una vista en planta del marco +de
la matriz del Gtil.

La figura 2, €s una vista seccionada por la 1i- "
nea A-A de la figura anterior.

La fifgura-3, es una vista en planta, por su cara
interior, de la base de la matriz.

La figura 4%, es una vista en el alzado lateral
de la figura 3.

La figura 5, es una vista andloga a la 3 del ma-
cho del Gtil que coincide sustancialmente con la ante-
rior.

La figurs 6, es una vista en alzado lateral de la
figura 5.

La fipura 7, es una vista en seccidédn segin un pla=-
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no vertical del #itil cerrado en funcibén de premsado.

La figura 8, es una vista en perspectiva del

4til en posicidén de trabajo.

Aludiendo a las referencias numéricas de digha,
lAmina de dibujos, comprobamos que el atil esték%;ii
mado por la matriz -l-, que tiene una base -2~ ﬂgébl'
loga al Gtil macho -3-. :E:.
La matriz esta formada por un bastidor cala&.t:

cuyo didmetro interior es superior al perimetro de

....

cualguilera de las restantes piezas ~2- ¥y =35-. Cons~
/ . ot

o0
ta en cada esquina de taladros pasantes -0O- para "e»°
NALE)
guiarla en los mandriles dela prensa. led

La matriz tiene, en rincones diagonalmente opués-
to, tochos cuadrados =3- y =4- que tienenla misma al-
tura cue el bastidor y la seccidn de estos es igual o
equivalente al ancho los troqueles de las piezas =2-
¥y -3-.

La =egunda pieza -2~ es una plancha de igual con-
fifFuracibn aue la matriz, que daran forma a una de las
caras planas de la baldosa y lateralmente, en dos la=-
aos adyacentes, tienen regletas verticales =4- y =5-
cue rebasan la superficie interior en una porcién que
equivale a la mitad aproximada de la altura total de
la matriz -1-. lLos cantos superioresde dichos troque-

les -4~ y -5- son biseles inclinados hacia dentro, ro-
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mos 7 redondeados -6- y -7- respectivamente.

Los laterales -4~ y -5- abarcan en casi toda
su extensidn, el lateral del cuerpo -2- que le co-

rresponde excepto en un sector o escote -8- y -97_ .
» 8

relativo al remate respectivo de cada lateral y &uﬁ'

- - * L
ya medida es igual al ancho o seccién transversal’,

'R N

de dichos laterales o trogqueles -4- y -5. ¢

s o @
Ll macho representado en las figuras =5- y -&%,°

. LA X ]
es homdbdlogo a la pieza -2-, tiene laterales -1C- ¥

-11-, provistos de anidlogos biseles -12- y =13- y es-

tén provistos de iguales escotaduras -l4- y -15-.%:"
sees

La disposicidn de estas piezas segin muestrds ¥
itil (figura 7) en posicibébn cerrada, expone 1la pdsii'
cibén respectivamente invertida de la base -2- de la
matriz y del machc -%*- y entre ellas, la baldosa que
cse forma -16-,

Iocual disposicidén del Gtil en posicidén abierta
sin la pieza, lo vemos en la figura 8.

Una vez descrita convenientemente la naturaleza
del mocdelo se hace constar a los efectos oportunos
que &l mismo no queda limitado a los detalles exactos
de esta exposicién sino que por el contrario en &l se
introduciran las modificaciones que se consideren opor-

tunas, siempre que no se alteren las caracteristicas

esenciales del mismo que se reivindican a continuacién.
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1.- Molde para fabricacién de baldosas con vue-

los adyacentes para ensamblaje, integrado esencial-

. *y “%
mente por un Gtil de tres piezas combinables; uda’«de
las cuales constituiria el macho de prensado y lds"

otras dos la matriz caracterizandose porque, el ha-
cho y fondo de la matriz son dos ltiles anélogOSisghs-
tituidos por una plancha plana de grosor y 1abrad§0
indeterminado que, lateralmente y abarcando dos Q&%
sus lacdos adyacentes, no totalmente, presentan d@d::

tados cue rebasan, por encima, la superficie de J1%¥,

ap P o

nlanchas que definirén las bases o caras de la q§1do-
. eree

sa, y configurando sus bordes o contorno, la pieza ma

triz restante que va acoplada entre dichas ambas pie-

zas cel atil.

2.- holae para fabricacidén de baldosas con vue-
los adyacentes para ensamblaje, segln la anterior rei-
vindicacidén los costados laterales y adyacentes a dos
de los lados de la plancha del fondo de matriz y ma=-
cno, se caractcrizan porque el margen gue souresale
de los costados, tiene una cota que es menor en el
macho que en el fondo de la matriz.

3.- Molde para fabricacibén de baldosas con vue-
los adyacentes para ensamblaje, segin una cualquiera
de las reivindicaciones 1 y 2, los bordes libres de

los costados laterales adyacentes en dichas piezags del



10

15

util, se caracterizan porque presentan biseles con
chafldn inclinado hacia dentro y aristas convexo

redondeadas.

4.~ Molde para fabricacibén de baldosas con svuer

los adyacentes para ensamblaje, segin una cualquiera
® 9

oW -

de las reivindicaciones 1 a 3, los costados late?g}es

L
y adyacentes se caracterizan porque tienen un gruego
2 o0

os o

gue determinarid el vuelo de los bordes de la baldesa

y el perfil de estos. :

5.~ Molde para fabricacidén de baldosas con yug-
e

.
los acvacentes para ensamblaje, segiin una cualqg???}
¢e las reivindicaciones 1 a 4 los costados latefbiﬁé

y adyacentes que abarcan dos lados contiguos def"féé
do ce matriz y macho, se caracterizan por abarcar di-
cnos lados er toda su longitud excepto en una porcidn
en €l remate de uno de ellos igual a 1la séccibn trans-
versal o0 grueso de dichos costados, definiendo dos es-
Guinas vacias diagonalmente opuestas.

6.- Molde para fabricacidbén de baldosas con vue-
los adyacentes para ensamblaje, segin una cualquiera
de las reivindicaciones 1 a 5, los costados laterales
y advacentes our abarcan dos lados contiguos de las
planchas del fondo de matriz y macho se caracterizan

poraue regpectivamente invertidas dichas planchas de-

finirén los vuelos, apoyos 0 estribos, de los bordes
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de las baldosas, dos por arriba y dos por abajo, ad
yacentes entre si y respectivamente invertidos.
7.- Molde para fabricacidn de baldosas con vue

los adyacentes para ensamblaje, segin la reivindicas
[ 2R ]

cidn 12 el cuerpo de matriz se caracteriza porqu?:f§
un marco calado que tiene un vacio de configuraci%q.
y dimensiones interiores para ajustar, por fuera,:ep
e g @
el fondo de matriz y un seno o lecho cuya altura.ﬁb:
eh e

r4 el gruesoc de la baldosa. : *

, ssne’s
8.- Molde para fabricacion de baldosas con vue
L ] ..
[ I ot

los adyacentes para ensamblaje, segin la anterior'y
AR

.. . . . « v @
5« reivindicacién el cuerpo de la matriz, se carae’

[
teriza porgue, por dentro, en dos rincones diagofal™~

mente opuestos, consta de tochos o aristas de igual

.altura que dicho cuerpo de matriz, y con las mismas

medidas y forma que las esquinas vacias del fondo de
matriz y macho con las que coincidiré para determinar
los escotes diagonalmente opuestos de los vuelos de
la valdosa.

9.- "MCLbr rira FasRICACION L BaLLCLab CON VUL

LCL alYaCoNlive PARA LNGAMBLAJL",



Todo conforme queda descrito en la presente me-
moria que consta de ocho hojas mecanografiadas por
una sola cara, foliadas y dibujos que se acompafian.

SANTIAGO GAKCIA PERLY ’
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