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MEMORIA DESCRIPTIVA 
para solicitar

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N
e n

E S P A Ñ A
por '/EIiTi'E Años

a nombre de REBEHLEÏN & CO A.C., entictad suiza, establecida 
en Uattwil, Suiza, por:

"UN PROCEDIMIENTO PARA MEJORAR PRODUCTOR JEXi'ILES DE
TORAS CLASES"

En la mejora de artículos textiles, p.e. a efectos de hacer 
inarru^ables o de estabilizar las dimensiones de estructuras 
textiles planas de celulosa nativa o regenerada, es conocido 
el impregnar óstos con una solución de una resina sintética 

5 conctesable, en presencia de un catalizador, exprimirlos y, da­
do el caso, secarlos previamente y calentarlos durante breve 
tiempo a m¿s de 1003 C, con ol fin de condensar la resina sin­
tética. Es asimismo conocido eí someter las estructuras texti­
les planas a la acción de rayos ionizantes, p.e. a efectos de
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mejorar su aptitud para el teííicto o para disminuir la carpa 
electrostática. Se conoce además la modificación química de 
materias intóticas con ayuda de rayos ionizantes.

be ha descubierto ahora, que las materias textiles, es­
pecialmente estructuras planas de fibras naturales o sinté­
ticas que contengan celulosa, pueden ser mejoradas, tratán­
dolas con sustancias condensables y sometiéndolas a continua­
ción a la acción de una radiación ionizante, en especial una 
radiación de rayos pama o de rayos Roentgen, con lo cual se 
concensan las sustancias condensables.

Es asimismo conocido el mejorar tejidos finos de algo­

dón y de celulosa regenerada, mediante un tratamiento con áci­
do sulfúrico concentrado, en el sentido de hacerlos más tie­
sos y transparentes. Igualmente es conocido el provocar efec­
tos similares mediante tratamiento del tojiao con una solu­
ción de óxido de cobre amoniacal o una solución de cincato só­
dico y celulosa, aparte de ésto na sido propuesto ya el hacer 
inarruinables los tejidos transparentizados por este método, 
mediante un tratamiento con precoadensados de resina sinté­
tica e inmediato calentamiento a más de 100s C. Ahora bien, 
este método provoca en los tejidos, de por sí ya ffa^iles de­
bido al tratamiento de transparentizaoión, una disminución 
de la resistencia mecánica de las fibras, no soportable comer­
cialmente.

Se ha comprobado ahora, que puede conseguirse una buena 
inarru^abilidad en tejidos transparentizados, sin disminuir de 
manera mencionable la resistencia mecánica de las fibras, si 
se les somete al tratamiento de acuerdo con el invento.

El procedimiento según el invento resulta sorprendente, 
puesto que el técnico no podía esperar, el que mediante radia-
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ción de las sustancias condensables, se pudiera provocar la 

condensación de las mismas. Es verdad que ha sido propuesto

ya el tratar las materias textiles con sustancias condensa­
bles y someterlas después a la acción de rayos electrónicos 
acelerados. Ahora bien, este método no conduce al éxito, pues­
to que debiuo a la capacidad de penetración relativamente 
pequeña de estos rayos, se precisarían energías de radiación 
tan elevadas para provocar la condensación de las sustancias 
condensables, que con ellos las fibras celulósicas se degra­
darían, destruyéndose ampliamente la estructura. Por el con­
trario, la dosis de radiación a aplicar de acuerdo con el 
procedimiento según el invento, puede elegirse tan pequeña, que 
la disminución de la resistencia mecánica debida a la radia­
ción, resulta despreciable. Fientras que en los procedimien­
tos de mejora de materias textiles usuales la condensación de 
las sustancias condensables sobre la fibra se realiza median­
te calentamiento a temperaturas superiores a 100$ C., con lo 
cual se provoca una fuerte reducción de la resistencia mecá­
nica de la fibra, no es necesario en el procedimiento presen­
te tal calentamiento, de modo que prácticamente no se produ­
ce ninguna disminución de la resistencia a la rotura y al des­
garro, trente al material textil sin tratar.

Como es sabido, las materias textiles tratadas de la ma­
nera usual con resina sintética, ausorben una cierta cantidad 
de cloro al ser lavadas posteriormente con cloro; con ello 
disminuyo la resistencia a la rotura hasta en 90p. Es intere­
sante que en las materias textiles de acuerdo con el invento, 
esta disminución de la resistencia a la rotura, debida a la 
absorción de cloro, se reduce considerablemente. Las materias 
textiles tratadas según el invento, tienen una buena resisten-
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oía contra el arrugamiento y el roce y poseen un tacto blan­

do agradable. Otra ventaja del presente invento estriba en 
que en condiciones apropiadas, la aplicación de las sustancias 
condensables puede realizarse sin agregar un catalizador, de 
modo que no es necesario lavar el tejido después de la radia­
ción.

Como radiación ionizante hay que considerar en primera
linea una radiación gama ó una radiación Roentgen; para la
radiación ^ama sirven como fuentes de radiación p.e. el Co^,
los productos de desintegración del U ó del Cs . Las
materias textiles se someten preferentemente a una dosis de

6 gradiación de entre 0,5 x 10 y 3 x 10 Roentgen a 15 - 25^0. 
Las sustancias condensables pueden aplicarse, según su clase, 
en forma de soluciones acuosas, como dispersiones o disuel­
tas en disolventes orgánicos. Son apropiadas p.e. soluciones 
acuosas o dispersantes acuosas de las sustancias formadoras 
de resinas usualmente empleadas en el apresto inarrugable, 
nales como p.e. las metilolureas, las metilolmelaminas, la 
dimetiloletilenurea, la 2,6-dimetiloltriacinona-4t el éter 
diglicilico, etc. Asimismo pueden hallar aplicación mezclas 
de las sustancias condensables citadas. Las sustancias con­
densables mencionadas pueden emplearse con o sin adición de 
los catalizadores usuales, tales como p.e. el trifluoruro de 
boro, el nitrato de cinc, los halogenuros de metales ligeros 
o pesados, ero.

El procedimiento de acuerdo con el invenro puede apli­
carse en manarías textiles de cualquier clase, especialmente, 
estructuras planas. Son apropiadas en primer lu^ar los ne- 
jidos o géneros de punto de celulosa nativa, como el algo­
dón, pero también tejidos o géneros de punto de celulosa re-

- 4 -



5

10

15

20

25

30

53 ^ O
¿enerada, o los que contienen fibras de celulosa natural y 

regenerada. El procedimiento es adecuado en primer lugar pa­

ra aprestos inarrugables y para estabilizar sus dimensiones; 

ahora bien, por este método pueden producirse también efectos 

de estampación permanentes, tale3 como efectos de ¿ofrado, de 

acanalado, de Schreiber o de moiré, así como efectos de ca­

landrado con o sin fricción. El procedimiento puede ser apli­

cado asimismo a hilos o torzales textiles.

El invento será ilustrado con más detalle a base de los 

ejemplos siguientes:

Ejemplo 1:

Una imitación de popelín de algodón con 36/19 hilos por 

6 mm. y el mímalo inglés de hilos de 40/30 en urdimbre y en 
la trama, se chamusca, se desapresta y se blanquea, y a con­
tinuación se impregna con una solución de 110 g de dimetilo- 

letilenourea disueltos en 1 litros de agua, a la que además 
se agregaron 1 1  g de nitrato de cinc en calidad de cataliza­

dor, se exprime y se seca a 60 - 702 C. durante 20 minutos.

A continuaciónse somete el tejido asi tratado, a una radia­

ción gama en una dosis total de 1 x 10^ Roentgen a 202 C. Co­

mo fuente de radiación sirve G o ^  con una intensidad de radia-
6ciónde 0,25 x 10 Roentgen a la hora. Después de la radia­

ción se lava y se seca el tejido. El tejido tratado tiene una 
resistencia a la rotura, que prácticamente es invariada fren­

te a la resistencia a la rotura del material de partida. La 

resistencia a la rotura en el sentido de la trama, medida con 

un parato de péndulo de Schopper, asciende a 22 Kg por 2,5 cm. 

Además tiene el tejido valores muy buenos de resistencia al 

roce y al desgarro. El ángulo de arruga asciende a llis en
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la urdimbre y a 112a en la trama. Los ángulos de arruga fue­

ron determinados por el método siguiente: Tiras del tejido 

tratado de 3 x 5 cm.* fueron acondicionadas durante 24 ho­

ras a 219 c y 65% de humedad relativa, después de lo cual 

se doblaron en el sentido de la urdimbre o respectivamente 

de la trama y se cargaron durante una hora con 1 kg. Una vez 

retirado el peso, se dejaron las telas durarte 15 minutos 

en espado descargado y a continuación se midieron los ángu­

los de arruga. El tejido tiene un tacto blando agradable.

Ejemplo 2:

Un tejido de popelín de algodón desaprestado, merceri- 

zado y blanqueado, se impregna con una solución acuosa al 10% 

de un derivado de la triazona, de la constitución siguiente:

0
H

HOCHg-N N - CH-OHt ¿
^ 2

^ N
C K. 2 5

La solución no contiene catalizadores. El tejido asi 
tratado, se seca durante 10 minutos a 60 - 703 C y a continua- 

25 ciónse somete a la acción de una radiación gama en una dosis
total de 2 x 10^ Roentgen a 203 c. Como fuente de radiación 
sirven los productos de disgregación del U^"\ Después de la 
radiación no es preciso ningán lavado. El tejido no ofrece prác­
ticamente ninguna disminución de su resistencia a la rotura y 

30 tiene buenos valores de resistencia al roce y al desgarro, así
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como una buena inarrugabilidad.

Ejemplo 3:

Un tejido de algodón reí orzado, tra*cado previamente de 
la manera usual, se impregna con una solución acuosa al 15% 
ae óxiao de aziridihili'osíonio de la constitución siguiente:

CMg ---- - CR,

La solución contiene además 15% de dihidrato al 65% de tri- 
íluoruro de ooro (calculado con relación al compuesto de azi- 
riainiloj en calidad de catalizador, así como 7,5% de una 
emulsión al 10% de octadeciletilenurea en calidad de ablan­
dador (oalculado con relación al compuesto de aziriainilo).
El tejido así tratado se seca durante 10 minutos a 60 - 70s 
0. y a continuación se somete a una radiación gama en una do­
sis total de 1 x 10̂ * Roentgen a 203 c. Como fuente de radia­
ción sirven productos de disgregación del La resisten­
cia a la rotura ael tejido así tratado, es prácticamente in­
variada frente a la del material de partida y el tejido tie­
ne buenos valores de resistencia al roce y al desgarro, asi­
mismo posee una buena resistencia contra las arrugas, es en 
alto grado ignífugo y su tacto es agradablemente blando.

Ejemplo 4:

Para la preparación de una dispersión acuosa de un com­
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puesto diepóxido de glicerinmonoclorhidrina y epiclorhidrina 
tan sólo parcialmente soluble en agua, se mezclan agitando 
fuertemente 100 g de este compuesto, 100 g de una solución 
de alcohol polivinilico al 5% y 20 g de una dispersión al 
20% de un ablandador polietilánico, en una cantidad tal de 
agua, a la que se agregan al mismo tiempo 12,5 g de una solu­
ción acuosa al 40% de boro fluoruro de cinc, que el volumen 
de la dispersión asi obtenida, ascienda a 1 litro.

Un popelín de algodón se impregna con este dispersión 
y sin ningún secado previo, se somete a la acción de una ra­
diación gama en una o.osis total de 10^ Roentgen a 232. Como 
fuente de radiación sirve Cŝ *̂ .̂ A continuación se lava y se 
seca. El tejido, junto a valores de resistencia contra el 
arrugado muy interesantes, tiene valores de resistencia al 
roce y al desgarro tan sólo insignilicantemente más bajos 
frente al rejido sin tratar, y es absolutamente resistente 
a los lavados con cloro. La cantidad de resina soore el te­
jido, no se vé afectada por lavados repetidos en agua nir- 
viente.

.Ejemplo 5:

1UC g de una solución de alconol polivinilico ai 3%,
25 g de un ablandador no ionógeno, 75 g del diepóxito citado 
en el Ejemplo 4* 60 g de una solución al 50% de üimetiloie- 
tilenurea y 13 g de una solución al 40% de boro fluoruro ae 
cinc, se dispersan en 750 g de agua, y un tejiuo tratado pre­
viamente de la manera usual y mercerizado, se iMpregna con 
toao ello, tejido cuyos hilos en la trama y en la urdimbre, 

consisten en 70% de algodón y 30% de viscosilla. El electo 

de exprimido asciende a 85%. A continuación se seca el tejí—
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do durante 30 minutos a 503 0 y se irradia mediante una fuen­
te ae Co^ a 182 o, con una dosis ae radiación gama de 1 ,3 x

lidad en ndmedo y en seco, el tejido tiene valores mecánicos 
tan sólo insignificamente rebajados frente al tejido sin tra­
tar. Prácticamente no varia sus dimensiones al ser lavado en 
una máquina lavadora con 5 g/l de jaoón a bOS C.

Ejemplo b:

Una gabardina de lana de celulosa se impregna de la 
manera usual con la solución acuosa de un precondensado de 
urea y formaldenido, agregándose 10% de cloruro oe magnesio 

(IkgCig, b RgO) °OR- relación ai peso del precondensado, y 10% 
de una emulsión de siiicona, también con relación al peso del 
precondensado, y se exprime con un efecto de exprimido de ¡j0%
El tejido, sin más secado, se somete a una radiación gama en

b
una dosis total de 0,8 x 10 Roentgen, como fuente de radia- 

137ción sirve Cs . Presenta cualidades similares al tejido 
tratado de acuerdo con el Ejemplo 5.

- Ejemplo

un nilo torcido de Halo blanqueado, mercerizado, del 
título inglés de hilo bO/2, es tratado con una solución acuo­
sa, que contiene 70 g de dimetiloletilenurea y 10 g de nitra­
to de cinc por litro, se seca a bOS 0 y se somete a la ac­
ción de una rae lición gama en una dosis to ¿ai ae i x 10^ Roent­
gen a 202 o. Como fuente de radiación sirve Co^. El nilo ob­
tenido na perdido su tendencia a encogerse y es muy apropia­
do para fines de bordado.
Ejemplo 8:
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--y" g  y  ^ H a y
Una muselina de algodón mercerizada y blailquendo. por 

los procedimientos conocidos, de un número de nilos de 24/19 
por 6,5 mm. y del título inglés de hilos 50/120, fué tratado 
a temperatura ambiente durante 7 segundos, con ácido sulfú­
rico de 50,73 Bé, se lavó, seguidamente se mercerizó ulte­
riormente durante 15 segundos con lejía de sosa cáustica de 
302 Be, se lavó neutralmeile y se secó cajo tensión. El ar­
tículo así tratado se impregnó entonces con una solución, que 
contenía en calidad de catalizador 110 g de dimetiloletilen- 
urea 4- 11 g de nitrato de cinc por litro, se exprimió y se 
secó a 60-702 C. se sometió entonces al tejido a la acción 
de una radiación gama en una dosis total de aproximadamente 
1 x 10^ Roentgen a 203 c. Como fuente de radiación sirvió 
Co con una intensidad de radiación ae 3,5 x 10 Roentgen/ 
hora, á continuación de la radiación, se lavó el tejido y 
se secó bajo tensión. Mediante este tratamiento se consigue 
un considerable aumento de la inarrugaoiliaad. Los ángulos 
de arruga del tejido transpareatizado, pero no tratado con 
resina y no irradiado, ascienden en la urdimbre a 392, en la 
trama, a 202. Gracias al tratamiento con resina sintética y 
a la radiación, aumentaron ios ángulos de arrugo, en la urdim- 
ore a 662 y a 622 en la trama. La resistencia a la rotura, 
así como la resistencia al roce, no se ven apenas influido-s 
a este particular; de todas maneras, no se produce práctica­
mente ningún deterioro.

Ejemplo 9:

una muselina de algodón mercerizaoa y blanqueada, tal 
como la empleada para el Ejemplo 5, se pergamentizó con áci­
do suliúrico de 52,52 Bé a 152 C durante 16 segundos, y a
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continuación se mercerizó ulteriormente con lejía de sosa 

cáustica de 303 Bá durante 15 segundos. El artículo* una vez 

lavado neutralmente, fuá secado oajo tensión y después im­

pregnado con una solución acuosa al 10% de l-carbonil-2,5- 

dimetoxi-4-etil-triazina 2,4,o, se secó a bO-703 y a conti­

nuación se expuso a la acción de una radiación gama en una 

dosis total de aproximadamente 2 x 10^ Roentgen a 203 C. Me­

diante el tratamiento con la triacina más arriba citada y la 

radiación, aumenta notablemente la resistencia contra las 

arrugas del artículo, los ángulos de arruga aumentan en el 

sentido de la urdimbre desde 14 a 623, y en el sentido de la 

trama, desde 11 a 71S. La resistencia a la rotura y la resis­

tencia al roce, permanecen prácticamente invariables.

15

20
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30

Ejemplo 10:

Una muselina de algodón mercerizada y blanqueada, tal 

como la empleada para el Ejemplo 8, fuá sumergida durante 10 

segundos en una solución Cuoxam, que contenía:

18 g de cobre 

150 g de amoniaco (NH^)

10 g de sosa cáustica

por litro, introduciéndose después directamente en ácido sul­

fúrico diluido, donde se dejó hasta la eliminación del cobre, 

después de lo cual se enjuagó concienzudamente, se mercerizó 

ulteriormente dutante 15 seguraos con lejía de sosa cáustica 

de 303 Bé, se lavó neutralmente y se secó bajo tensión. Ahora 

ya se impregnó el tejido con una solución acuosa al 15% de 

óxido de aziridinilfosfonio; a la solución se agregaron, en 

calidad de catalizador, 15% de dihidrato al 65% de trifluo-

-ii-



ruro üe boro (calculado con relación a la cantiaad áel com­
puesto áe aziriainilo), así como 7*5% de una emulsión al 10% 
üe octadeciletilenurea (calculano con relación a la cantidad 
üel compuesto de aziridinilo). El tejido así impregnaüo, iué 
secano oajo tensión y a continuación expuesto a una radia­
ción gama en una dosis total de aproximadamente 2 x 10̂ * Roent 
gen a 2030. Se consigue así un aumento sustancial ae la re­
sistencia a las arrugas; los ángulos de arruga, ae alrededor 

ae 102 en el centro de ja urdimbre y la trama aei tejido no 
tratado con el compuesto de aziridinilo y no irradiado, au­
mentan hasta más de 902 en el tejiao tratado e irradiado.

Ejemplo 11:

Una muselina ae algoaóu mercarizada y blanqueada, tal 
como la empleada para el Ejemplo d, iué impregnada con una 
solución de cincato sódico y celulosa, que contenía

50 g de celulosa 
20 g üe óxido de cinc 
75 g üe haOH

por litro, se exprimió, se introdujo después en ácido aulid- 
rico oiluido (10 c.c. de ácido sulidrico concontrado/litro), 
se lavó, se mercerizó ulteriormente con lejía oc sosa cáus­
tica de 302 Bé, y se secó bajo tensión. El tejido se impreg­
nó después con una solución que contenia

300 c.c. de preconüensado de urea y lormaldenido

(al 45%).
13 g ae cloruro de magnesio cristalizado 
13 g de una emulsión üe silicona
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por litro, se exprimió y sin secano intermedio, se sometió

a una radiación ¿ama en una dosis total de aproximadamente 
0,d x 10^ Roentgen, secándose finalmente bajo tensión. El 
tejido muestra un aumento notable de inarrugabilidao; los 
ángulos de arrufa ascienden anees de la impregnación con la 
resina y de la radiación, a 243 en la urdimbre y a 203 en la 
trama, y después del tratamiento con la resina y de la radia­
ción, a 453 en ambos sentidos. La resistencia a la rotura y 
la resistencia al roce, no han variado prácticacente.

Ejemplo 1 2:

Una muselina de lana de celulosa de número ae hilos 
23/21 por ó,5 mm. y del titulo inglés de hilos b0/y0, fue 
escaldada por los métodos usuales y se secó bajo tensión; a 
continuación se trató con ácido sulfúrico de 4/3 Bé a 103 C. 
durante 10 segundos, se lavó, se mercerizó ulteriormente con 
lejía de potasa cáustica de 303 Bó durante 5 segundos, se de 
salcaliorizó en caliente, se neutralizó y se impregnó el te­
jido con una solución de precondensado de urea y iormaidehi- 
do, análogamente al Ejemplo 11, se exprimió, se secó najo 
tensión y a continuación se sometió a una radiación gama en una 
dosis total de aproximadamente 1 x 10^ Roentgen. Bracias a 
este tratamiento se consigue una aumento oonsio.eraoie ae la 
inarrugacilidaa; la resistencia a la rotura y la resistencia 
al roce, no se ven influenciados sustancialmente.

Esta solicitud que corresponde a la presentada en Sui- 
za, el 1 de Abril de 1.959, bajo el núm. 71.444 y 12 de Sep­
tiembre de 1 .959. oajo el búm. 70.159, se acoge a los bene- 
iicios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad 
Industrial.
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Los puncos ne invención propia y nueva que se presentan 

para, que sean ocjeto de esta solicitud de Patente de Inven­

ción en Pspafía, por v31..-3 anos, son los siguientes:

la. - un procedimiento para mejorar productos texti­

les de toda ciase, especialmente estructuras superficiales de 

fibras celulósicas naturales y/o artificiales por tratamien­

to con sustancias condensaoles, caracterizado porque los pro­

ductos textiles tratados con las sustancias condensables se 

someten a la acción de una radiación ionizante, especialmen­

te una radiación gamma o Roentgen.

23. - Un procedimiento según el punto 13, caracteriza­

do porque los productos textiles se someten a la acción de

una radiación gamma en una dosis total entre 0,5 x 10^ y 3 x 
b10 Roentgen a 15-253 C.

33. - Un procedimiento según los puntos 19 y 23, carac­

terizado porque como fuente de radiación sirve para la radia-
' 60- cion gamma Co.

43. - Un procedimiento según los puntos 19 y 23, carac­

terizado porque como fuente de radiación para la radiación
235gamma sirven proa.uctos de escisión de U.

53. - Un procedimiento según los puntos ls y 23, carac­

terizado porque cono fuente de radiación para la radiación 

gamma sirve Cs.

63. - Un procedimiento según eí punto 12, caracterizado 

porque los productos textiles provistos da las sustancias con­

densables se irradian en estado húmedo.

73. - Un procedimiento según el punto 13, caracteriza-
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do porque los productos textiles provistos cte las sustancias 
condensables se irradian en espado seco.

63. - Un procedimiento según el punto 13, caracteriza­
do porque las sustancias condensables se aplican soore los 

5 productos textiles en presencia de catalizadores.
93° - Un procedimiento según el punto 13, caracteri­

zado porque las sustancias condensaoles se aplican sonre los 
productos textiles en ausencia de catalizadores.

103. - u*n procedimiento según el punto 13, caracteri- 
10 zado porque las sustancias condensaoles se aplican sobre los

textiles en forma de soluciones acuosas.
113. - un procedimiento según el punto 13, caracteri­

zado porque ías sustancias condensables se aplican soore los 
productos textiles en forma de dispersiones.

15 123. - Un procedimiento según el punto is, caracteri­
zado porque las sustancias condensables se aplican sobre los 
textiles üísueltas en disolventes orgánioos.

13a. - Un procedimiento según el punto 13, caracteri­
zado porque como productos textiles a tratar se emplean te- 

20 jicos finos a los que se ha dado transparencia.
I4S. - Un procedimiento para mejorar productos texti­

les ae todas clases.
ral y como se ha descrito en la memoria que antecede, 

y con los fines que se han especificado.
25 Esta Memoria consta de catorce hojas escritas a máqui­

na por una sola de sus cafas.
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