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~ tituye una novedad industrial con caracteristicas y ventajas

La Invencidn a que se refiere la presente Mcmoria cong-

gue la hacen merecedora del privilegio de explotacién exclugi=-
va por ella solicitado, de gcuerdo con lag prescripciones del
Estatuto vigenie sobre Propiedad Industrial de fecha 26 de ju-
lio de 1929, texto refundido publicado el 30 de gbril de 1830,

se trata de proteger en esta Patente de Invencibén tal co-
mo se indica en el enunciade, ua procedimiento y dlspositive pa
ra el ribeteado de mantas, con el fin de poder trabajar en conJ
tinuo, o sea sin cortar la cinta en cada Angulo de la manta, y
al misﬁo tiempo dejar las esquinas acabadas, sin necesidad de
operarias que, posteriormente, rematen los cuatro angulos.

En la actuglidad, se usa un aparato doblador con las ca-

racterigticas de 1la l&mina primera; este se halla fijo a la mé-

quina de coser y no tiene otra misién que doblar la cinta para

que pueda coserse en la manta,

g1 cosido o acabado de las esguinas o &ngulos, se reali-
za, limina segundas, en dos fases: Primera fase, cosido de la
cinta a la manta por medio del aparato doblador y méguina de
coser; Segunda fase, una vez cosida la cinta y cortada en los
cuatro &ngulos de la manta, unas operarias rematan las esqulnas

cosiéndolas a mano,

£l nuevo aparato doblador de cinta, léminas tercera y
cuarta, ge halla fijo a la méquina de coser, pero tiene un mo-
vimiento de avance y retroceso, que junto con la nueva forma
de boguilla hace que pusda coserse la cinta a la manta en una
sola fase , lémina segunda ehorréndose la operacién posterior
del rematado de las cuatro esguinas.

Bl proceso es el siguiente; estando el aparaio en la po-

sicidn més cerca de la operaria, se cose la cinta en todo el
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| para coser cada lado.

primer lado de la manta, y al llegar al final del lado se gli-
ra 90 grados a la izquierda la manta, de modo gue se guede én
posicién de volver a empezar el cosido a todo lo largo del se-
gundo lado, al efectuar este giro de 90 grados la cinta queda
doblaeda en la esquina para empezar a Goser el nuevo lado se
avanza el aparato y manta a la vez, hacia la aguja de la méguing
de coser, retrocediéndo el aparato o sea acercéndose hacia la

operaria, al empezar el cosido. BEste proceso se ve repitiendo

El dispositive presenta caracteristicas semejantes a los
conocidos si bien posee perfeccionamientos en dos aspectos:
1s,- E1 elemento de sujecién del doblado a méquina esté

unide al aparato a travds de una Corredera, lo que permite el

deslizaniento para acercar el doblado a la aguja o retirarlo

de ella, segln que este Coasidndose el lado correspondiente de
la méquina o que se haya llegado a uno de los &ngulos de la

fpeza.

28, La boguilla del dispositivo esth cortada a inglete
¥ recortada en el lado abierto por el gque asoma el borde longid
tudinal de la manta en una extensifn suficiente para que la
aguja coja dicho borde para iniciar el cosido del lado longituq
dinal despues de psar por uno de los Angulos, El aparato al a&-
vanzer hacia el &ngulo ya cosido forma un pequefio fuelle trian
gular, gque queda oculto dentro de la propia cinta.

Es necesario para cada ancho de cinta, emplear un apa-
rato adecuado a ese ancho; hoy dla, con los aparatos que se est
tén usando ocurre lo miamo.

Ias ventajms que el nuevo sistema aporta son tales qpe
consideramos oportunc hacerlas notar. Son, las més principales,

las siguientes:
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a) Rednecién del precio de costo.
v) Rapidez de fabricacién
¢) Reduccifn de mano de obra
Hecha la degcripcidn precedente es necesario afiadir que
los detalles de realizacidén de la idea ezpuesta pueden variar
sin que por ello cambie la esencis de la invencidn, que es 1o
que se deaprende de los parrarfos que anteceden y lo gue se rel
cindicg en lg siguiente;
ROTA
En resumen: La Patente de Invencién que se solicita ha
de recaer sobre las reivindicaciones siguientes:
le,~UN PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL RIBETEADO CON
TINUQ IDE LAS MANTAS, caracterizado esencialmente por el hecho

de gue el procedimiento consiste en ribetear en coniinuo para
lo cual se hace avanzar el doblador hasta juhto a la aguja qu
realizas 8l cosido cuande se encuentra ya acabadc un lado de 1
manta y v a comenzar el siguiente, en cuyo momento se hace

girar a dicha mantag 90 grados, con lo cual el doblador sefiala
por si mismo el fuelle triangular que ha de quedar oculto re-
trocediendo el doblador hacia atrés en el momento de inicier

st trabajo la aguja.
22,~ UN PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO, segln anterior rei

vindicacidn caracterizado esencialmente por el hecho de que
el digpogitivo tiene el extremo de salida de la cinta doblada
cortalo a inglete para sefialar el doblez de los éngulos, y un
recortado lateral para permitir el trabgjo de la aguja antes
de que inicie el doblador su retroceso.

38,- Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el gque
ha de recaer la Patente de Iavencién que se solicita "UN PRQ

CEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL RIBETEADO CONTINUO DE LAS
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MANTAS™.
Todo tal y como queda deserito y reivindicado en ls pre-
sente Memoria que consta de cinco hojas escritas s méquina por
una sola cara y dibujos gque se acompailan.
Madrid, 12 de febrero de 1960
J%IIEONSO’ UNGRIA
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