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MEMORIA DESCRIPTIIVA

Aetualmente existen una gran variedad de méquinas
pare trabajer por srrangue ¥y a eu ves se ubilizan muy di
versas herramientas y tode ello buseando la méxine eali~
dad y rendimiento en las distintas opereciones de meeand
zado de piezas diferentes incluso por les materiales-@ne

las constituyen que exigen dtiles diversos par=a bperaeig'
[ ]
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nes similares, con los consiguientes cambios de herramign
. o e :

tas. N

. -
; . . . . ase e
Esto se ha complicado con la aparicién de mégui—-—

nas don cambio autdmatico de las herramientas gue ailn se

complica més con las miquinas con control numérico y gran
* .. .
capacidad de trabajos diferentes por ejemplo, taladradbe-

- " 0 L d d
mandrinadces, roscados v escariados, °

Como estas mdguinas son muy costosas los tiempos -

de parada para cambios de herramientas han de reducirse -

2l maximo y al mismo tiempo poderse utilizar las herramien

tas en diferentes mdcuinas.

La mayor parte de las méquinas achuasles van equipa

das con conos normalizados en los qgue se fijan los porta—

herramientas pero en cambio los porta-herramientas son —-
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muy dif erentes en cuanto a tamaiio y disedio se refiere, -
Cuano estos porta-herramientas son enterizos, no moedula-
res, se necesitan un elevado nimeroc de ellas y a veces =
incluso condieionan la adguisieidn de una nueva mdguing
a causa de las posibles inversiones complementariag de -
nuevos porta-herramientas apropiados para la nueva migui
na y sus herramientas de corte.

Con los porta-herramientas modulares se resuelve®

1z mayor parte de estos problemass de inversiones perd égg,_
recen problemas téenicos derivados de la pi-'ogpia m@dula-;-’
¢idn, al aparecer un punto de sujeceidn intermedio entre*
el portaaherramientas a la miquina y la herramienta qﬂé'-
es la sujeccidn del médvlo variable gue rec'ibe ghora de se
herramienta. Existen varias soluciones pero todas ellé.?i-?
son parciales y prdcticamente solo permiten 0pera£ione:s:-:-}
de mandrinado hasta potencias relativemente bajas ya quer,
cuando se ha intentado mejorar 1a estabilidad por ejemplo
stableciendo‘una sujeccién cénica, las fuerzas de corte

durante el mecanizado crean una gran dificultad a la hora

de desmontar el pdasptador de la herramienta y el mango bd

sico, Otrz desvéntaja es que normalmente no permiten la -
aportacidn de 1licuido de corte a trades del husillo porque
es necesario gue el fluido pase a trives del porta-herra-—-

mientas. Igualmente resulta dificultoso y lento precisar -




A7}

1G

20

N
i

1z posicién exaeta de: filo de corte de la herramienta -
respecto a la posicién ue parada del husillo para poder
retirar la herramienta sin producir muescas en la pieza

trabajada.

La especial concepeidn y solucciones originales —
del modelo de porta-herrasmientas que vamos a deseribir -

por referencia a las figuras unidas resuelve ventajosa -
[ ] [ ]

) . .
v eccnémicamente todos estos problemas sor 1o vue soiibg;

0. O.
tamos la protecciln gue concede la legislacidn: en vidok..

*
sobre 1w propiedad industrial ara lus esencialidades*f(é

cozidas en las notas revivindicatorias, bien entendidoes»

N

¥

*
oue lus Tiguras se refieren s una realizacidn preferen}s
y nu contienen escalea alzuna por lo gue variaciones O emne
- - R - .. it '-.'o
las formas o dimensiones relatives no alteren la esenejta.

PR - . - A ) . . ) *eq 0
lidad jootesible de <2ite modelo mejorado de po*ta—heﬁtgr:

mientas medular. tesen

Asf vemos en la figura 1 un corte del conjunto mo
dular compuesto de mango bisico 1 y el adaptador 2 gue -
recibe y sujeta la aerramienta y cue puede adoptar dife—
rentes configuraciones z partir de 3 segidn los tipos y di
mensiones de herramientas utilizados, en 4 el hueco cen—-—
tral fijacibn s miguina y paso de flufdo de corte, en 5 =

tornillo de Tijacién (manguito) 6 roscado »l euerpo del =
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‘ciones de otros acoplamientos comportandose el conguntq'*

mango que sirve de asiento y gue rosca en 7. El mange bé-
gico y el adaptador se insertac en una 80la posicién mee
diante la chavetz de arrastre 8 fijada y sustituible me-—
diante un tornillo cue encaja en el rebajo 13 del mango.

La especial dlsposiceidén del cuello y su correspondiente ~
doble centrado 12 es una caracteristiea original as{ como
sus asientos axiales 14, de este modelo gque permite una -
sujeccidén de tal mznera gue elimina las indeseadas vibra-
modular como un porta-herramienta: enterizo atn & pro?qﬁf
didades grandes de corie y mantenimiendo la excentricidagd
de la nerramienta a nivel muy bajo. Este doble centradg

¥
®e.

3

ebsorbe los esfuerzos axlales si: cue el adaptador cugdg

L
sgarrotado al mangce como courriria por ejemplo si fuera -
LR N R W J

cbnico por lo gue su intercambio es réapido y sencillo.siq
LN

o...
sufrir daco alsuno nl necesitar nerramientas especiales. s
’.:':_

de extraccidn. )
l.c:.

La chaveta {nica de arrasire vermite posicionar -

‘siemipwe con la urecisidn reouveridsa en cada caso, el filo

de las herramientas en relzcién con el husillo de cada md
guina por 10 cue se puede mantener el control anguwlar del

filo de corte.

Con esta descripeidn han quedado evidentes 1la sen
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cillez y originalidad de las soluceiones incorporadss a -~
este porta~herramientas modular cuya propiedad industrial
se golicita de acuerdo con 1a legislacién en vigor sobre

la Fropiedad Ihﬂustrial con arreglo a las esencialidades -
recogidas en las notas reiviﬁdieativas siguientes y todo -

ello tal y como se representz en la figura unida,
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BEIVINDICACIONES

12, Porta~herramientas modular caracterizado porgue el

aeoplamiento del médule adaptador de herramientas al mé
dulo mango bésico se efectiia mediante la configuracifn —
del cuello del adaptador en dos didmetros diferentes gue

encajan en eldoble centrado previste en el mddulo mangs

bigico.

28 .- Porta-herramientas moduolar caracterizado segin .rei’
£l
vindicaeidn anierior porque el médulo mango bésice y 21°

adaptador de herramientas se fijan por un tornille hutese’

para el paso de flufdos de corte. "Lt

L)
LR R B K4

L] ..
.

3%.- Porta~herramientas modular caracterizado segin red

[ 4

vindicaeidnes 1 y Z porque en el mango bdsico se inser= ¢
ta un manguito roscado que siive de reteneidn al tornis .,
1lo permitiendo el giro este para realizar el afoplamien

to del mengo bdsico al médulo.

48,~ Forta-herramierntas moduiar caracterizado segin rei-
vindicaciones 1 a 3 porcue se dispone una Unica chaveta
recambiable en el adaptador de herramienta o extensiones
gue encaja en un Unicc rebaje previsto 23 el mango bési-

CO.
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